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DECRETO N° 5503 Del 21/0s2007

Identificative Atton. 172

DIREZIONE GENERALE RETI E SERVIZI DI PUBBLICA UTILITA' E SVILUPPO
SOSTENIBILE

Ogpetio

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMEBIENTALE (IPPC) Al SENSI DEL D. LGS. 18 FEBBRAIO
2005, N. 59 RILASCIATA A MONTICELLI S.R.L. CON SEDE LEGALE IN CAVRIAGO (RE), VIA
DON BORGHI, 1 PER L'IMPIANTO IN MEZZANINO (PV), 5.5. BRONESE, 114.

L arto 5i .:'c-mllrirm di .

___ pagine
i cui paging di allegari,

parte infegrante, —_—




IL DIRIGENTE DELLA STRUTTURA
AUTORIZZAZIONI E CERTIFICAZIONI

VISTI:

la I. 7 agosto 1990, n. 241 “Nuove norme in materia di procedimento amministrativo e di diritto di
accesso ai documenti amministrativi” e s.m.1.;

il d.p.r. 12 aprile 1996, contenente disposizioni in materia di Valutazione di Impatto Ambientale;

la Lr. 1 febbraio 2005, n. 1 “Interventi di semplificazione — Abrogazione di leggi e regolamenti
regionali — Legge semplificazione 20047,

il d.lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla prevenzione
e riduzione integrate dell’inquinamenta”;

il d.lgs. 3 aprile 2006, n.152, recante “Norme in materia ambientale™ e s.m.i.;

la Lr. 12 dicembre 2003, n. 26 “Disciplina dei servizi locali di interesse economico generale. Norme in
materia di gestione dei rifiuti, di energia, di utilizzo del sottosuolo e di risorse idriche™ e s.m.i.;

VISTI inolire:

il d.d.g. Affari Generali e Personale 4 luglio 2002, n. 12670, avente per oggetto: “Individuazione
dell’autorith competente in materia di prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento, ai sensi
della direttiva 96/61/CE e del D.Lgs. 4 Agosto 1999, n. 372 e contestuale attivazione dello “Sportello
Integrated/Pollution/Prevention and Control/IPPC)”;

la d.g.r. 6 agosto 2002, n. 10161, avente per oggetto: “Approvazione degli schemi d'istanza, delle
relative documentazioni di rito e del progetto definitivo ex artt. 27 e 28 del d.lgs. 22/97 da presentare
per I'istruttoria relativa ad attivita e/o impianti di recupero efo smaltimento rifiuti ¢ determinazioni in
merito al rilascio dell’autorizzazione ambientale™;

la d.g.r. 5 agosto 2004, n. 18623, come integrata con d.g.r. 26 Novembre 2004, n. 19610, avente per
oggetto: “Approvazione della modulistica e del calendario delle scadenze per la presentazione delle
domande da parte dei gestori degli impianti esistenti soggerti all autorizzazione integrata ambientale
e disposizioni in ordine all’avvio della sperimentazione del procedimento autorizzatorio “IPPC™;

la d.g.r. 19 Novembre 2004, n. 19461, avente per oggetto: “Nuove disposizioni in materia di garanzie
finanziarie a carico dei soggetti autorizzati alla realizzazione di impianti ed all’esercizio delle inerenti
operazioni di smaltimento efo recupero di rifiuti, ai sensi del D.Lgs. 5 Febbraio 1997, n. 22 ¢
successive modifiche ed integrazioni. Revoca parziale delle dd.g.r. nn. 45274/99, 48055/00 e
5964/01™;

la dgr. 16 dicembre 2004, n. 19902, recante nuove disposizioni in ordine al calendario ¢ alle
procedure relative al rilascio delle autorizzazioni “IPPC";

il decreto del dirigente dello Sportelle IPPC 20 febbraio 2006, n. 1800, recante “Disposizioni relative al
rilascio dell’autorizzazione integrata ambientale™;

il d.d.g. 9 Marzo 2005, n. 3588, avente per oggetto: “Approvazione della circolare di “Precisazioni in
merite all’applicazione della d.gr. 19 Novembre 2004, n. 19461, avente per oggetto: “Nuove
disposizioni in materia di garanzie finanziarie a carico dei soggetti autorizzati alla realizzazione di
impianti ed all'esercizio delle inerenti operazioni di smaltimento efo recupero di rifiuti, ai sensi del
d.Lgs. 5 Febbraio 1997, n. 22 e successive modifiche ed integrazioni. Revoca parziale delle dd.gr.
nn. 45274/99, 48055/00 e 5964/017; ;

il dd.wo. IPPC 24 marzo 2005, n. 4614, avente per oggetto: “Calendario per la presentazione delle
domande di autorizzazione integrata ambientale/TPPC relativamente agli impianti esi i-esereitanti
le attivitd industriali previste nell’allegato 1 del d.lgs. 372/9% ad esclusione delle atfin *
punto 6.6;
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- il d.ds. 20 febbraio 2006, n. 1800, avente per oggento: “Disposizioni relative al rilascio
dell’autorizzazione integrata ambientale (D.lgs. 18 febbraio 2005, n. 59)";

- il dds. 19 ottobre 2006, n. 11648, avente per oggetto: “Fissazione al 31 dicembre 2006 del termine
ultimo per la presentazione delle domande di autorizzazione integrata ambientale ex d.lgs. 59/05
relativamente agli impianti esistent: ¢ agli impianti nuovi™;

RILEVATO che allo Sportello [PPC, attivato con il decreto regionale n. 12670/02 sopra richiamato presso
la Direzione Generale Qualitd dell’ Ambiente, ai sensi della 1.r. 20 Dicembre 2004, n. 36 & della d.gr. n.
19902/04, allegato A, fanno capo le attiviti fondamentali inerenti il procedimento amministrativo teso al
rilascio delle antorizzazioni integrate ambientali;

VISTA la domanda e la relativa documentazione tecnica, presentate ai sensi del D.Lgs. 5972005 da
Monticelli S.r.l. con sede legale in Cavriago (RE), Via Don Borghi, 1, per ['acquisizione
dell’autorizzazione integrata ambientale dell'impianto esistente con modifiche sito in Comune di
Mezzanino (PV) §.5. Bronese, 114 e pervenute allo Sportello [PPC in data 28.04.06 prot. n. 13715;

VISTO il decreto delle direzione generale territorio e urbanistica di giudizio positivo di compatibilita
ambientale n. 16578 del 14/11/05;

VISTO il protocollo di accettazione delle emulsioni presso I'impianto, trasmesso dalla ditta il 22/012007,
in atti regionali prot. n. 2069 del 24/01/2007 e il relativo parere trasmesso da ARPA con nota prot. n. 26765
del 26/02/2007, in atti regionali prot. n. 4646 del 26/02/2007,

VISTA la comunicazione di avvio del procedimento in data 17.07.06, prot. 21976;

VISTO che il gestore dell’impianto ha correttamente effettuati gli adempimenti previsti dal D.Lgs.59/2005
al fine di garantire la partecipazione del pubblico al procedimento amministrativo, provvedendo alla
pubblicazione di un annuncio sulla “Provincia Pavese™ in data 22 luglio 2006,

VISTO |'allegato tecnico predisposto da ARPA Lombardia cosi come previsto dall’allegato A al decreto
19902/04, validato in conferenza e riportante le correzioni richieste durante la conferenza stessa;

PRESO ATTO che la conferenza dei servizi, ai sensi della legge 241/90 ¢ s.m.i. ¢ ai sensi della Lr. 1/2005,
tenutasi nelle sedute del 23.08.06 ¢ del 20.12.06 51 ¢ conclusa con 'espressione dei seguenti pareri:

Regione Relativamente al parere consegnato dalla Provincia fa presente che qualora il carico di rifiuti
conferito presso I'impianto come olio, a seguito di analisi, dovesse risultare emulsine, all’interno del
registro di carico e scarico tale rifiuto verrd caricato con codice adeguato. In ottemperanza della
prescrizione contenuta nel decreto di giudizio di compatibilita ambientale n. 16578 del 14/11/2005 chiede
alla Ditta di definire, prima del rilascio dell’AIA, un protocollo di accettazione delle emulsioni presso
|"impianto.

ARPA dichiara che nell’allegato tecnico verranno corretti i dati relativi ai pozzi. Relativamente allo scarico
di acque reflue domestiche nell’allegato verra 5p:r:iﬁ+:atn che la richiesta d'informazioni & stata presentata
alla Provincia. Fa presente, inoltre, che le prescrizioni di carattere generale sono da apphcam come norme
di buona tecnica qunlum fossero depositati presso I"impianto rifiuti non sottoposti ad aumnm:mnna
Comune esprime parere non favorevole all’ampliamento in oggetto, ribadendo quanto gih espress
di conferenza preliminare con nota, consegnata in conferenza, prot. 3012 del 08/08/2006, "
Provincia consegna parere in sede di conferenza. Con riferimento al codice CER iﬂﬂliﬁ_gﬂmde
ritirato esclusivamente la tipologia oli minerali
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Parco Lombardo della Valle del Ticino consegna parere negativo in sede di conferenza, con nota prot. n.
2006/14071 del 18/12/2006, in quanto : “ ...nella documentazione integrativa prodotta dall’ Azienda, (ma

anche nell’elaborato tecnico predisposto da ARPA), non si riscontrano gli elementi di approfondimento in
ordine al potenziale impatto sul sistema idrico recapitante gli scarichi del nuovo depuratore ed in senso pii
esteso su fauna ittica, habitat....™;

Conclusioni La conferenza dei servizi si chiude quindi con parere favorevole al rilascio dell’ ATA.

VALUTATO il parere del Parco Lombardo della Valle del Ticino, espresso in sede di conferenza dei
servizi ai sensi della L. 241/90, tenutasi il giomo 20/12/2006™;

CONSIDERATO che nel piano di monitoraggio dell’allegato tecnico predisposto da ARPA, modificato a
seguito della conferenza del 20/12/2006, & stato inserito il punto 3.5.1 che prevede il monitoraggio del CIS
recettore ed in particolare la Ditta dovrd effettuare i controlli sul Colatore Fuga a monte e al valle deilo
scarico;

YISTO il comma 5 dell’art. 14ter della legge 241/90;

CONSIDERATO inoltre che nell’allegato tecnico predisposto da ARPA Lombardia vengono prescritti i
limiti che dovra rispettare il nuovo impianto di depurazione che la ditta intende realizzare per lo scarico in

acque superficiali;

CONSIDERATO che I'autorizzazione integrata ambientale ai sensi del d.lgs 59/05 sostituisce, in ogni
caso, per gli impianti di cui al punto 5 dell*allegato I a tale decreto, 1"autorizzazione rilasciata ai sensi del
d.lgs 152/06.

PRESO ATTO che ai sensi dell’art. 208 del d.lgs 152/06, |’autorizzazione per nuovi impianti di
smaltimento e recupero rifiuti, sostituisce ad ogni effetti visti, pareri, autorizzazioni e concessioni di organi
regionali, provinciali e comunali, costituisce, ove occorra, variante allo strumento urbanistico e comporta la
dichiarazione di pubblica utilitd, urgenza e indifferibilitd dei lavori;

DATO ATTO che la realizzazione delle varianti richieste dalla ditta potrd avvenire solo dopo
I'ottenimento dell’autorizzazione paesistica ai sensi del d.lgs 42 del 22/01/04;

DATO ATTO che la presente autorizzazione riporta altresi valori limite e prescrizioni stabiliti con
provvedimenti assunti a suo tempo dalle autoritd competenti, che dovranno essere rispettati fino ad
avvenuto adeguamento alle nuove prescrizioni stabilite con il presente atto;

DATO ATTO che I'adeguamento del funzionamento dell’impianto esistents in oggetto deve essere
effettuato, ai sensi dell’art. 5 del D.Lgs. 59/2005, entro la data del 30 ottobre 2007 e alle condizioni
specificate nel documento tecnico sopra richiamato;

DATO ATTO che le prescrizioni tecniche contenute nel documento tecnico sono state individuate nelle
linee guida statali e/o nel Bref Europeo di settore “Waste Treatment Industries” per le materie elencate al
punt-:- 5.1 dell’allegato I del D. Lgs. 59/05;

FRESO ATTO che il presente provvedimento sostituisce ad ogni effetto ogni altro visto, nulla osta, parere
0 autorizzazione in materia ambientale previsti dalla disposizioni di legge e dalle relative
attuazione, fatta salva la normativa emanata in attuazione della direttiva n. 96/82/CE (D.Lgs. p/3
materia di controllo dei pericoli di incident: rilevanti connessi con determinate sostanze peri
————autorizzazioni-ambientali-previste-dalla-normativa-direcepimento-della direttiva 2003/87/CE)
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DATO ATTO che solo parte dell’impianto per cui si richiede 'autorizzazione integrata ambientale &
registrato secondo il regolamento CE n. 761/2001 (EMAS) e che la nuova attivita di trattamento e recupero
emulisioni oleose non ha ancora ottenuto la suddetta registrazioni ¢ di conseguenza (per tale parte
d’impianto) non pud essere estesa la validitd dell’autorizzazione per 8 anni, ai sensi del d.lgs 59/05 art.9;

DATO ATTO che qualora la ditta Monticelli trasmetta I"avvenuta registrazione secondo il regolamento CE
n. 761/2001 (EMAS) relativamente alla nuova aftivith di trattamento e recupero emulsioni oleose, la
presente autorizzazione avra validita per § anni cosi come previsto dal d.lgs 59/06 art. 9;

RITENUTO pertanto di rilasciare, ai sensi del D.Lgs. 59/2005, "autorizzazione integrata ambientale
oggetto dell’istanza sopra specificata;

DATO ATTO che il D.Lgs. 59/2005 all’art. 18 prevede che le spese occomrenti per effettuare i rilievi, gli
accertamenti ¢ i sopralluoghi necessari per Iistruttoria delle domande di autorizzazione integrata
ambientale ¢ per i successivi controlli sono a carico del gestore, e che le modaliti e le tariffe relative
devono essere fissate con decreto ministeriale;

DATO ATTO che con DGR 20378 del 27 gennaio 2005 la Giunta regionale ha disposto che, in attesa
dell’emanazione di specifico decrefo ministeriale concernente le tariffe per le istruttorie relative alle
autorizzazioni integrate ambientali, i gestori richiedenti provvedano al versamento a favore della Regione a
titelo di acconto salvo conguaglio di somme commisurate alle dimensioni delle imprese ¢ al loro fatturato,
come specificato nella deliberazione citata;

DATO ATTO che il richiedente ha provveduto al versamento dell’importo come definito al punto
precedente, e che di tale versamento & stata prodotta copia della ricevuta al momento della presentazione
della domanda allo Sportello IPPC;

RICHIAMATI gli artt. 5 e 11 del DLgs. 592005, che dispongono, rispettivamente, la messa a
disposizione del pubblico sia dell’ autorizzazione e di qualsiasi suo aggiornamento, sia del risultato del
controlle delle emissioni;

VISTI la legge regionale 23 Luglio 1996, n. 16: “Ordinamento della struttura organizzativa e della dirigenza
della Giunta regionale™e i provvedimenti organizzativi dell® VIII legislatura;

DECRETA

1. di rilasciare a Monticelli S.r.l. con sede legale in Cavriago (RE), Via Don Borghi, n. 1 relativamente
all'impianto esistente ubicato in Mezzanino (PV), S.5. Bronese, 114 per le attivitd previste dal D.Lgs
59/05 allegato I, punte 5.1, Pautorizzazione integrata ambientale alle condizioni specificate
nell’allegato al presente decreto, nonché alla planimetria allegata, parte integrante e sostanziale dello
stesso;

2. di dare atto che la realizzazione delle varianti richieste dalla ditta potrd avvenire solo dopo
I’ottenimento dell’autorizzazione paesistica ai sensi del d.lgs 42 del 22/01/04:

3. che I'autorizzazione integrata ambientale rilasciata con il presente provvedimento sostituisce ad ogni
effetto le autorizzazioni ambientali gid rilasciate e riportate nell’allegato tecnico;

4. che il presente provvedimento riporta altresi valori limite e prescrizioni stabiliti con pre
emanati dalle autoritd competenti che dovranno essere rispettati fino ad avvenuto ade
valori limite e alle nuove prescrizioni stabilite nellallegato medesimo;
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10.

11.

12.

14,

che I"impianto di cui al punto 1 deve essere adeguato alle prescrizioni contenute nell’allegato tecnico

entro il 30/10/2007,

che la presente autorizzazione ha validiti pari a 5 anni, estendibile a 8 anni, purché venga trasmessa

dalla ditta Monticelli ’avvenuta registrazione secondo il regolamento CE n. 761/2001 (EMAS)

relativamente alla parte nuova attivitd di trattamento e ricupero e mantenuta la registrazione per

I"attivitd esistente;

che la presente autorizzazione potrd essere oggetto di verifica da parte dell’autorith competente all’atto

dell’emanazione delle Linee guida di cui all’art.4 comma 1 del D.lgs. 59/05;

di disporre che in fase di realizzazione e esercizio le varianti progettuali finalizzate a modifiche

operative efo gestionali anche migliorative siano comunicate all’ente preposto al rilascio

dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale che definird la sostanzialitd o meno delle stesse. [n caso di

modifiche impiantistiche, la ditta dovri comunicare all’ARPA territorialmente competente la data di

fine lavori e |'attivitd potrd essere esercita solo dopo sopralluogo dell’Agenzia che verifichi la

corrispondenza di quanto realizzato con quanto comunicato/autorizzato;

di determinare in € 909.493,53 'ammontare totale della fideiussione che la ditta Monticelli s.r.1 deve

prestare a favore della Regione Lombardia relativamente alle operazioni di:

- messa in riserva (R13) di 22.443,66 m’ di rifiuti speciali pericolosi per attivitd esistente pari ad €
396.411,14

- messa in riserva (R13) di 11.141 m’ di rifiuti speciali pericolosi per nuova attivitd pari ad €
393.555,82

- deposito preliminare (D15) di 43,38 m’ di rifiuti speciali pericolosi per attivita esistente pari ad €
7.661.99 .

- operazione di recupero (R3) di rifiuti speciali pericolosi per nuova attivita pari ad € 111.864,56

la garanzia finanziaria deve essere prestata in conformita con quanto stabilito dalla D.G.R. n. 19461/04

e la ditta dovrd documentare ogni anno il mantenimento della certificazione EMAS per Pattivitd in

essere contestualmente al ricevimento da parte della Regione della prestazione della medesima saranno

svincolate le garanzie finanziarie gia prestate dalla societd ed accettate dalla Regione Lombardia con

nota n. 62796 del 25/11/99,

di disporre che il presente atto sia comunicato in copia conforme a mezzo raccomandata A/R

all'impresa successivamente alla prestazione della garanzia, disponendo che I*efficacia del medesimo

atto decorra dalla data di ricevimento della copia conforme trasmessa al soggetto interessato

subordinatamente all’accettazione della garanzia finanziaria;

di dare atto che la mancata presentazione della garanzia di cui al punto 9 entro il termine di 90 giorni

dalla data di comunicazione alla impresa del presente provvedimento, ovvero la difformité della stessa

dall’allegato B alla D.G.R. n. 19461/04, comporta la revoca dell’autorizzazione integrata ambientale; la

revoca verrd altresi effettuata qualora Monticelli S.r.l. con sede legale in Cavriago (RE), Via Don

Borghi, 1, non effettui — nel termine di 30 giorni dal ricevimento della richiesta inoltrata dalla Regione

con raccomandata A/R ~ il saldo della somma dovuta all’ Amministrazione ex D.Lgs. 59/2005, art. 18

commi 1 & 2 e D.G.R. n. 20378 del 27.01.2005;

di comunicare il presente decreto al richiedente, al Comune di Mezzanino (PV), alla Provincia di Pavia

e ad ARPA dipartimento di Pavia e di disporre la pubblicazione dell’estratto sul B.U.R.L.;

. di disporre la messa a disposizione del pubblico della presente autorizzazione integrata ambientale

presso la Struttura “Autorizzazioni e Certificazioni” e presso i competenti uffici provinciali e comunali;
di dare atto che ai sensi dell’art. 3 della legge n. 241/90, avverso il presente provvedimento potri essere
presentato ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 60 giorni dalla data di
comunicazione dello stesso, ovvero ricorso straordinario al Presidente della Repubblica-%

giorni dalla richiamata data di comunicazione.




Il Dirigente della Struttura
Autorizzazioni ¢ Certififaziont
Duoit. i
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Identificazione del Complesso IPPC

Ragicne sociale

MONTICELLI S.r.l.

Sede Legale Via Don Borghi n.1, Cavriago (RE)
Sede Operaliva §.5. Bronese n.114, Mezzanino (PV)
Tipo di impianto Esistente ai sensi D.Lgs. 59/2005

Codice e allivita IPPC

5.1 — Attivita di deposito preliminare (D15) di ofi contaminati

Warianti richieste

Messa in riserva (R13) di emulsioni clecse e recupero (R3)
dell'olio presente nelle suddette emulsioni tramite l'utilizze di
evaporatori.
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE

A 1. Inquadramento del complesso e del sito

A.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

L' impianto della Monticelli S.r). & situato nel territorio del comune di Mezzanine in provincia di Pavia. Il
sito si trova a est del centro abitato, lungo la Strada Statale Bronese, in localita Tornello, al confine
orientale del Comune di Albaredo Arnaboldi.

L'impianto in oggetto & individuato nel Catasto del Comune di Mezzanino ai mappali 100 - 101 - 121 - 122
, foglio n*15.

Lo stabilimento & circondato da ares agricole, sclo lungo il confine orientale & presente una zona con
insediamenti di tipo misto (abitative, produttivo e commerciale),

Di seguito si riportano i dati geografici dellimpianto in esame:
- Lafitudine: = N 4.996.556

- Longitudine: =E 1.518.052

-  Quota s.I.m.: = 60,0 m

Il complesso IPPC, soggetto ad Autorizzazione Integrata Ambientale, & interessato dalle seguenti attivita:

N. erdine attivita Capacita produttiva

IPPC Caodice IPPC Attivits IPPC di progetto

D15 - Deposito Freliminare di rifisti speciali pericolosi

1 1 5.1 costituiti esclusivamente da oli contaminati 43;38 e

N. ordine attivita
non IPPC Codice ISTAT y Attivita NON IPPC
5 23.20.2 R13 - Messa in Riserva di rifiuti speciali pericolosi, cosfituii esclusivamente da oli
e esaustl (emulsioni & oli usati)

Nuova attivita richiesta

M. ordine attivita
non IPPC Codice ISTAT Attivita NON IPPC
3 23.20.2 Messa in riserva (R13) di emulsionl oleose ed il recupero (R3) dellolio presente nefla
' suddette emulsionl tramite I'utilizzo di evaporatori.

Tabella A1 - Altvita IPPC 8 NON IPPC

Con la presente istruttoria si valuta la richiesta di autorizzazione di nuova attivita consistente nella messa
in riserva (R13) di emulsioni oleose ed il recupero (R3] dell'clic presente nelle suddette emulsioni tramite
I'utilizzo di evaporatori; nonché di un nuovo punto di scarico (S4) in C.1.S. delle acque reflue industriali
previo trattamento (per tale scarico la ditta ha richiesto autorizzazione ai competenti uffici della Provincia di
Pavia)

La nuova attivita oggetto di autorizzazione riguarda:

Quantita max. stoccaggio | Quantita max. trattamento giomaliero | Quantita max. trattamento annuo
(me) _{meigiome) {mc/anna)
11.141 S00 150.000

Per tale nuova attivita la ditta ha gia acquisito:
- Giudizio positivo di compatibilita ambientale con D.D.G. n°16578 del 14/11/05 della Regicne Lombardia
espresso ai sensi del DPR 12/04/1996, arit. 1 e 5;

- Autorizzazione alle emissioni in atmosfera della nuova attivita di recupero emulsioni cleos
42 del 02/01/06 della Regione Lombardia, espresso ai sensi del DPR n® 203/88, art. 6; _
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La condizione dimensionale dellinsediamento industriale & descritta nella tabella seguente:

. . Superficie Anno Data previsia
Superficia Superficie : | Superficie scoperta Ultimo P
scaolante m Y costruzione cessazione
totale copearta ) impermeabilizzata complesso ampliamento attivitd
304907 475 28.135 27.6680 1.872 2003 =

Tabella A2 = Condiziong dimensionala delio stabilimento
{*) Cosl come definita alfan_2, comma 1, lettera f) del Regolamento Regionale n. 4 recane Ia discipling deflo smatimento dalle acque & prima
ploggia & di lavaggio delle ares eslema.

A.1.2 Inquadramento geografico — territoriale del sito

L'impianto & situato in una zona pianeggiante dell Oltrepd pavese compresa tra il fiume Po a Nord, il
torrente Scuro passo a Sud-Est e il confine del Comune di Albaredo Arnaboldi a Ovest.

L'impianto & circondato, fino al confine con la Statale Bronese, da una zona agricola di interesse
paesaggistico; oltre la statale, si estende una zona agricola sottoposta a tutela dal P.R.G. del Comune di
Albaredo Arnaboldi. Entrambe le aree sono caratterizzate da una scarsa presenza antropica.

Dal punto di vista viabilistico, l'infrastruttura principale presente, nonché unica via d'accesso allimpianto, &
la S.S. 617 “Bronese”, che collega Broni a Pavia. A Sud limpianto confina con la S.P. 15.

Il reticolo idrografico dell'intorno & composto da una rete di rogge e canali ad uso irriguo, tra i quali i due
“Fossi Colatori®, che scorrono, in parte a cielo libero e in parte tombinati, sui lati Sud e Nord dell'impianto,
prima di immettersi nel *Colature Fuga’, che corre lungo la S.5. Bronese.

Per quanto riguarda l'acquifero sotterraneo, tutta la zona & caratterizzata dalla presenza di una coltre
superficiale di materiali argilloso - limosi che riveste notevole importanza per la protezione
dallinquinamento per 'acquifero soggiacente. Nel territoric di Mezzanino, i valori della scggiacenza della
prima falda variano da valori inferiori @i 2 m fino a 8 m dal piano campagna. In particolare, nellarea
dellimpiante la soggiacenza & intorno ai 6-8 metri.

Per quanto riguarda gli elementi storico culturali presenti nella zona si rileva l'esistenza di una rete di
cascine nei due comuni di Mezzanino e Albaredo Amaboldi, delle quali le pib vicine all'impianto seno le
Cascine Colombera, Montagna e Mezzano.

Il centro sterico pili vicino al perimetro dellimpianto & Moranda, distante oltre 500 metri.

Nel raggio di 500m non sono presenti recettori particolarmente sensibili (scuole, ospedali).

L'impianto si trova perd nella propaggine meridionale del territorio del Parco Naturale della Valle del Ticino.
Da un analisi del P.T.C.P. emerge che lo stabilimento & ubicato in area classificata *Zone di Iniziativa
Comunale Orientata (1.C.)", ovvero in zona nella quale le decisioni in materia di pianificazione urbanistica
sono demandate agli strumenti urbanistici comunali.

L'area su cui insiste lo stabilimento ricade inoltre all'interno della fascia C del P.A.l. (Area di inondazione
per piena catastrofica), ovvero quella porzione di territorio che pud essere interessata da inondazione al
verificarsi di eventi di piena pii gravosi di quella di riferimento, ovvero la massima piena storicamente
registrata se con tempo di ritorno maggiore di 200 anni e, in assenza di questa, la piena con tempo di
ritorno di 500 anni.

La normativa del Piano Stralcio non prevede preserizioni parficolari per impianto in oggetto @ rimanda alla
pianificazione regionale, provinciale e locale per regolamentare le attivitd consentite, i limiti e i divieli per i
territori ricadenti nella fascia C.

Secondo il Piano Regolatore Vigente approvato con delibera C.C. n"36 del 28/11/2003, I'area interessata
dalle attivita dellimpianto & in zona D1 "industriale esistente e di completamento”.

Anche il nuove impianto di trattamento delle emulsioni ricade nell'area classificata D1, nella quale sono
possibili interventi di ampliamento delle attivita esistenti, come riportato nelle premesse del recente decreto
di compatibilita ambientale. In particolare la zona di trattamento oli (R3) di nuova progettazione ricade nel
mappale 100.




= Destinazioni Distanza: minima dal Note

§ E d'uso principall | perimetro del complesso

E & Industriall om Confinanti con il sito

-E é Artigianai 0m Confinanti con il site

- g Residenziale 180 m .

§ .E Agricala 150m -

R -
Attivitd ricettive > 500 m -

Tahella A3 — Destinazioni d'uso nel raggio of 500 m

INQUADRAMENTO TERRITORIALE NUOVA ATTIVITA 3 OGGETTO DI AUTORIZZAZIONE

Anche il nuove impianto di trattamento delle emulsioni ricade nell'area classificata D1, nella quale sono
possibili interventi di ampliamento delle attivitd esistenti, come riportato nelle premesse del recente decreto
di compatibilita ambientale. In particolare la zona di trattamento oli (R3) di nuova progettazione ricade nel
mappale 100.

L'art. 40 (Destinazioni d'uso consentite nelle Zone Prevalentemente Artigianali — Industriali) comma 4 delle

Norme Tecniche di Attuazione del P.R.G. del comune di Mezzanino, per le zone omogenee D prevede:

“Le attivita produttive consentite nella zona:

- non devono essere moleste né inquinanti;

- non devono essere comprese nell'elenco di cui al DM 05/09/84 e successive modificazioni ed
integrazioni relativo alla classificazione delle industrie insalubri;

- non devono essere causa di inconvenienti o disturbo di qualsisi tipo per le residenze limitrofe.

Il Sindaco pud concedere eventuale deroga a quanto previsto nel precedente comma previo parere ASL

elo di altri Enti competenti ed in seguito alla presentazione di progetto di idoneo impianto o tecnolegia afti

all'abbattimento di cause di pericolo, disturbo o molestia...”

Tale concetto & stato ribadito dal sindaco nel verbale di sopralluogo del 07 novembre 2008, avverso

lampliamento dell'attivita e la nuova attivita di recupero delle emulsioni oleose.

Tale aspetto risulta peré gia valutato nella Pronuncia di Compatibilita Ambientale della Regione Lombardia

(D.D.G. n"16578 del 14/11/05 ai sensi del DPR 12/04/1996) nella quale, per quanto riguarda il quadro

programmatico e progettuale, si riporta:

“...riguardo agli strumenti di pianificazione generale, il progetto - come gia segnalato - non contrasta con le

previsioni del PRG di Mezzanino, del PTC del Parco regionale della Valle del Ticino e del PTCP della

Provincia di Pavia™.

A 2. Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite dall’AlA
La tabella seguente riassume lo stato autorizzativo dellimpiante produttivo in esame.

M.
rdine Sost,
Norme di Ente Data di EHE
Settore N. aut. TFH Scadenza | attivith Mote da
riferimento competente emissione IPEC & AlA
nan
ACQLIA ;
SCArCo 3 Autorizzazione allo
acque Digs. 15299 Provincia DD 11/2008-40 | 27/01/2005 | 27/01/2008 1,2 scarico in L8, &l
reflue Pt TErr N




» i;iﬁf

Concessione

OOC n'6365 2 ) approvvigicnamenta
ACQUA I 1, idrico per NO
prefievo RD 177533 Reglone __antincendio
pozzi Concessione
DDG n*6360 O8/04r2002 . 1,2 prmwinid | ionamenia NO
rico par
antincendio
LR 94/80, artt. 8, 7; Autorizzazione allo
DPR 915/82, arft. | Regione DGR n"22513 | 24/0711987 - 2 stoccaggio di oli sl
16e 17 esausii
L 475/88, art. 6 Regione DGR n*51314 | 06/02/1990 . 2 Ampliamento -
stoccaggi
LR 94/B0, artt. 6, T; HE'I“”F"“" |
DPR 91582, artl. | Regione | DGRn®44884 |08/12/1993 | 0811211998 | 2 autorizzazione allo | g
18, 17 steccaggio oli
asausi
LR 94/80, artt. 6, 7; !;:l‘“ﬁ.“‘“‘: .
DPR 915/82, artt, | Regione | DGRn'61224 |20/12/1984 | 08/12/1998 | 1.2 i Sl
RIFIUTI 16, 17 s
ragione sociale
Rinnovo
autorizzazions
Digs. 22497, art. 28 . atiivita di
Digs. 05/82, art. 5 Regione DGR n*38884 | 02/10/1898 | 001072003 | 1.2 smalimento & &l
racupero rifiuli
ricolesi
Rinnove &
contesivale
Digs. 23‘3; Latt27. | poovincia | DD n*29-2003-R | 22/07/2003 | 26/07/2008 | 1,2 aumento della | S
capacit di
sloccaggio

Con nota prot n
Autorizzazione Integr
dell'impianto non sono assoggettabi
guanto le caratteristiche delle sostanze stocca

Provvedimenti gia acquisiti, riguardanti la nuova attivita 3 di cui si

Tabella A4 a — Slalo autonzzalivo

°43 del 02/04/2005, del dirigente del
sta Ambientale della Regione Lombardia si speci
li allambito di applicazione del D.P.R. 24
te sono assimilabili a quelle dei carburanti per autotrazione.

chiede autorizzazione:

'U.O. Prevenzione Inguinamento Atmosferico e
fica che le attivita esistenti
maggio 1888, n. 203, in

N.
Sost.
—— e Data di ardine
Settore riferimento competente Sl emissione | SCRdenzd ;Eg;i:: Fale :rl
anoen |
Pronuncia di
compatibilita
VIA B'P'ﬁgﬁgm' Regione | D.D.G.n"16578 | 14/11/2005 - 3 m:tﬁ:: -
recupero (R3, R13)
di emulsioni olensa
Aulorizzazions
emissioni in
. atmosfera della
ARIA D.P.R.203/88 | Regione D.D.G.n%42 | 02/01/2006 - 3 ruova ativitd el | ©
recupero &mulsioni
olegse

Il Gestore ha richiesto, a fronte del nuovo progetto, una n
competenti uffici provinciali. Con nota n. 15444 del 0B/06/05,

Tabella Ad b= Stafo suforzzativo

oy

uova autorizzazione allo scagie
la provincia di Pavia ha ri




rilascio dell'autorizzazione di cui sopra, lo spostamento del punto di scarico delle acque refl
modifica verra effettuata a seguito dell'ottenimento dell'ALA..

La ditta risulta in possesso delle seguenti cerificazioni:
Registrazione EMAS = n® | 000543 del 12 luglio 2006
Certificazione 1SO 14001 = n° IT-38165 del 22 ottobre 2004

B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.1 Produzioni

L'impianto della ditta Monticelli S.r.l. svolge attualmente attivita, che ai sensi degli allegati B e C relativi alla
Parte Quarta del D.Lgs. 152/06 sono definite come:

- R13: Messa in riserva di rifiuti per sottoporli a una delle operazioni indicate nei punti da R1 a R12;

- D15: Deposito preliminare prima di una delle operazioni di cui ai punti da D1 a D14.

L'attivitd di deposito preliminare (D15) si riferisce esclusivamente al serbatoio n® 21 dedicato agli oli usati
contaminati, ed & l'unica attivita IPPC svolta dall'impianto.

L'attivitd di messa in riserva (R13) non rientra invece nelle more del D.lgs. 53/05, pur essendo |'attivita
principale dello stabilimeanto.

‘Attualmente il centro & autorizzato a stoccare un guantitative massimo pari a:
- 22.443,66 m® di rifiuti speciali pericolosi destinati a recupero - R13
- 43,38 m? rifiuti speciali pericolosi destinati allo smaltimento - D15

La potenzialitd geometrica degli stoccaggi & in realtd maggiore (24.985,6 m3). Questa differenza & dovuta
al franco del 10% richiesto dalla normativa vigente.

La seguente tabella riporta i dati relativi alle capacité produttive dell'impianto:

N. ardine Capacita dell'impianto
di
e O I B e e
nen me me&
1 Oli contaminati D15 48,20 43,38
2 Oli usatilemulsioni R13 24,937,40 22,443,668
Tolale | 2498560

Capacita produttive della nuova attivita 3 di cui si chiede autorizzazione:

M. ordine
attivita IPPC & Prodotto Capacita effettiva di esercizio da autorizzare
L] Ya tig me
3 Oli usati/emulsiond = : 11141
3 Oli usatilemulsioni 150.000 500 _

Tabella B1 = Capacila produltiva

Tutti i dati di consumo, produzione ed emissione che vengono riportati di seguite nell'allegate fanno
riferimento allanno produttivo 2005 e alla capacita effettiva di esercizio dello stesso anno riportato nella
tabella precedente. si & applicato una densitd dell'olio esausto pari a 0,9 kg/dma3.

B.2 Materie prime

Quantita, caratteristiche e modalita di stoccaggio delle materie prime impiegate dall'attivita produttiva
vengono specificate nella tabella seguente:

— %




u__.pfﬂ' CQuandtita Quantita
ine Classe di Modalith di uan
prodotto Materia Prima pericolosita Stato fislco | specifica® stoccaggio Tipo di deposito | nassima di
{Ut) stoccaggio
i i Sotto copertura in
1 iﬁrg:;!::: giesg:;liu Tossico Liguide nd Clsternette platea im'
impermeabilizzata
Antischi L _ Satto copertura in
2 QETE . Liguido nd Cisternetie platea 6m’
impermeabilizzata

* riferite &l guantitativo in kg di materia prima per tonnelata di materia finita prodotia relativa ai consumi dell’anno 200X
Tabella B2 = Carafferizfiche materie prime

In aggiunta, in ingresso al ciclo produttive sono presenti rifiuti ritirati da terzi le cui caratteristiche e modalita
di gestione sono riportate nel successivo paragrafo B.4.

B.3 Risorse idriche ed energetiche

Consumi idrici
| consumi idrici dell'impianto sono sintetizzati nella tabella seguente:

Prelievo annuo
Fonte Acque industriali a
Processo (m’) Raffreddamento (m”) Lluio,Genly i aniaay: I Aﬂﬂn“".fi_n )
Pozzo 1 - = = 347
Pozzo 2 - - 438 =

3. Registrazione dei rifiuti in ingresso e controfirma del formulario di identificazione:

Taballa B3 - Approvvigionamenti iarici

Produzione di energia

Allo stato attuale non esistono impianti di produzione
L'impianto di riscaldamento degli edifici, composta
termica presente attualmente.

Consumi energetici

Allo state attuale il principale fattore di consumo dell'energia elettrica & il funzionamento delle pompe per la
movimentazione di oli @ emulsioni oleose.

di energia assenviti allimpianto produttivo.
da tre caldaie alimentate a G.P.L., & l'unica centrale

| consumi specifici di energia per tonnellata di materia finita prodotta sone riportati nella tabella che segue:
Frodotto Termica (KWhit) Elettrica (KWhit) Totale (KWhit)

Olio esausto da stoccaggio (attvits 2) 1.03 1.03

Tabella B4 = Cansumi energetici specifici

B.4 Cicli produttivi

Le fasi del ciclo operativo sono le seguenti.
1. Verifica dell'accettabilita dei rifiuti:
avviene mediante certificazione idonee che riportino le caratteristiche fisiche e chimiche dei rifiuti in
arrivo. Tale verifica viene eseguita per ogni partita conferita. Per i rifiuti provenienti da un definite ciclo
tecnologico, si effettuanc verifiche almeno semestrali.

Pesatura dei rifiuti:

ayviene con una pesa installata lungo l'entrata. Il peso determinato viene confrontato con quello
indicato sul documento di accompagnamento per |l ftrasporio e se necessario rettificato.
Contemporaneamente viene consegnate |l campione del rifiuto trasportato (ove possibile efo
necessario). Nel caso i rifiuti provenissero da una stessa attivita il campionamento sara effetiuato su
base semestrale,

—
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stabilito il peso reale dei rifiuti, gli estremi del carico e del produttore vengono riportati sui r
carico e scarico. Contestualmente si controfirmano i formulari di identificazione.

Scarico dei rifiuti nei serbatol destinati allo stoccaggio di transito in attesa della conformita
tramite prova di laboratorio:

scarico dei rifiuti tramite le apposite pompe nei serbatoi destinati allo stoccaggio di transito in attesa
delle analisi eseguite in laboratorio di un campione significativo, per accettare [laccettabilita.
Contemporanesamente alla fase di scarico oppure in tempi successivi, pud avvenire I'operazione di
accorpamento dei rifiuti. Si procede all'accorpamento solo dopo aver accertato la compatibilita tra loro
delle diverse partite di rifiuti.

. Movimentazione degli oli dai serbatoi di transito verso i serbatoi di stoccaggio provvisorio, o nel caso
risultino contaminati, nel serbatoio dedicato:

esequito l'accertamento della conformita del rifiuto, questi viene movimentato, a ciclo chiuso, attraverso
tubazioni in acciaio e pompe, dai serbatoi di transito verso i serbatoi di stoccaggio provvisorio. Nel caso
in cui I'olioc non risulti recuperabile sard inviato al serbatoio n°21, destinato esclusivamente allo
stoccaggio di oli da inviare allo smaltimento. L'analisi di accettabilita viene effettuata su 3 campioni da
un chilo presso un laboratorio di analisi accreditato SINAL. L'analisi viene effettuata per accertare che
la concentrazione di acqua non sia superiore al 15 % in peso, che la concentrazione di PCB/PCT non
sia superiore a 25 mg/kg e di clore non maggiore allo 0,5% sul peso (limiti stabiliti dal D.M. 392/96,
Tab. 3 all.A), lintero carico viene bloccato nei serbatoi di pre-stoccaggio in attesa della risposta del
conferitore d'olio interessato, che, entro 5 giorni, pud decidere se contestare e far eseguire un’ ulteriore
analisi o accettare i risultati dell' analisi effetiuata e ritirare il proprio carico. | carichi di olio contenenti
acqua in concentrazione superiore al limite previsto vengono restituiti al conferitoere, le partite
contaminate da cloro o PCE vengono inviate, successivamente allo stoccaggio nel serbatoio n®21, ad
appositi impianti specializzati per la termodistruzione, garantendo cosi che tutto l'olio non rigenerabile o
utilizzabile come combustibile venga definitivamente eliminato.

Carico dei rifiuti, pesatura e conferimento ai terminali indicati dal Consorzio Obbligatorio degli Oli Usati:
carico e conferimento finale dei rifiuti. Le fasi di carico avvengono con l'utilizzo delle pompe apposite
descritte in precedenza. |l carico esce dall'insediamento con formulario di identificazione indicante gli
estremi richiestl. La fase di conferimento dei rifiuti agli impianti finali pué avvenire, o con automezzi e
personale della societa, oppure con autotrasportatori per conto terzi debitamente autorizzati.

Aecatazions rilull & pezaum

Seaticn ned gerbalol & trangde F2-385)
& Canpi onamands

L'ofio & contaminain ¥
gl L]
k L
 Gerbatoin 21 Secbartei 6,7, 17-20
L L
Ivvia & cani & smabimends i @ cenin per il Fecupem
specikzzat de gl off esaurd

Figura B1 — Schema del processo produtlivo
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Nefla successiva tabella € riportato l'elenco dei codici CER che l'impianto & autorizzato a ricevere, suddivisi
per operazioni e per zone di stoccaggio.

Tutti | serbatoi attualmente utilizzati possono essere dedicati indifferentemente allo stoccaggio deqli oli ed
allo stoccaggio delle emulsioni, tranne il serbatoio 21 che & dedicato solo allo stoccaggio degli oli
contaminati.

ELENCO CER SUDDIVISI PER Z0NE E QFERAZICNI
11 Usati — Serbatol: 6, 7, 17-20, 22-28
Codice Descrizione R13 | D15
12 01 07" i minerali per macchinarl, non contenanti alogeni (eccetio emulsionl & soluzioni) x
12 01 19° oli per macchinari, faciliments biodegradabili ®
13 01 10* oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati X
1301 11*  |oli sintetici per circuiti idraulici X
13 0112° i per circuiti draulici, faciimente biodegradabili X
130113° A ltri ol per eircuit] idraulici x
13 02 05° scarti di olip minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, non clorurati X
13 02 08* scarti di ofio sintetico per motori, ingranaggi e lubrificazione X
13 02 07* Olio per motori, ingranaggi e lubrificazione, facimenta biodegradabile X
13 02 08" Altri oli per motor, ingranaggi & lubrificazions X
13 0506°  loll prodotti dalla separazione olio/acqua X
1308 99*  [rifiuti non specificati altrimenti X
12 01 06" oli minerali per macchinari, contenenti alogeni (eccetio emulsioni & soluzioni) X
130109  |oli minerali per circuili idraulici, clorurati X
130204 lscarti di olio minerale per motor, ingranagg e lubrificazione, clorurati X
1303 08* oli minerali isalanti @ termoconduttori clorurati, diversi da quelli di cui alla voce 130304 X
130307 oli minerali isolanti e termocondutton nen clorurati X
130308* ol sintetici isolanti e termoconduttori x
130309° |0 isolanti e termoconduttori, faciimente biedegradabil X
1203 10*  |altri oli isolanti & termoconduttori X
130401°  |oli di sentina della navigazione interna X
13 0402*  |oli di sentina delle fognature dei moli X
13 0403° |altri oli di sentina della navigazione X
Emulsioni = Serbatoi: 6, 7, 17-20, 22-28
Codice Descrizione R13 | D15
120109" |emulsioni e soluzioni per macchinari, nen contenant alogeni X
13 01 05" mulsiani ngn clorurate x
13 05 06* oll prodotti dalla separazione olisdacqua X
13 0507 acque cleose prodotie dalla separazione olio/acgua X
1308 02* |altre emulsioni X
13 0899" [rifiuti non specificati altrimenti X
1301 04° lemulsioni clorurate X
Qi contaminati — Serbatolo 29
Codice Descrizions R13 | D15
1301 01*  |oli per circuiti idraulici contenenti PGB X
130301° loli isolanti & termocondutiari, contenenti PCB X X
Rifiull accattati in ingresso e destinati alloperazione di recupero {R13) che non rispettanc i limiti di cui alla %
bella 3 & 4 dellAllegato a al DM 382796,
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alla tabella 3 e 4 dell'Allegato a al DM 392/96, saranno destinati alloperazione di smaltimento (D
serbatolio n® 21.

La movimentazione degli oli esausti avviene all'interno di tubazioni fisse e fuori terra, poste su appositi
sostegni, per permettere un miglior controlio del loro state. Le tubazioni e le valvole sono in acciaio,
raccordate mediante filettature & flange anch’'esse in acciaio.

Parco serbatoi attualmente in esercizio:

N. ordine , Capacita Capacita Reale _

aﬂ]:lt:;ll:'FE Snﬂlzztnln Gwmu':;;dca {mc) F {me) Altezza (m) |Dlametro (m)|  Rifiuti stoccati
2 5] 1.500 1.350 12,6 12.4 Oli wsati / Emulsioni
2 7 1.500 1.350 12.6 12.4 Qi wgati / Emulsioni
2 17 5.000 4500 12,6 228 Oli wsati / Emulsioni
2 18 10.000 8.000 128 32.0 Ol usati / Emulsioni
2 18 £.000 4500 12,6 22,6 Oli wsati { Emulsioni
2 20 1.600 1.440 136 12,3 Ol wsati { Emulsioni
1 21 48,20 4338 10,0 25 Olio contaminato
2 22 48,20 43 38 .0 3.2 Qi usati / Emulsioni
2 23 48,20 43,38 6.0 3.2 Oili usati / Emulsioni
2 24 48,20 43 38 &,0 3.2 Ol usati / Emulsioni
2 25 48,20 43.38 6.0 3.2 Oli usati / Emulsioni
2 28 48,20 4338 8.0 3,2 Ol uzali /| Emulsioni
2 27 48,20 43,38 &0 3.2 Ol usati / Emulgioni
2 28 48,20 43,38 6.0 3.2 Qi usati / Emulsioni

1-2 TOTALE 24,085 60 22.487

NUOVA ATTIVITA 2 OGGETTO DI AUTORIZZAZIONE

Si descrive di seguito la nuova attivita 3, per la quale viene chiesta autorizzazione, conformemente al
progetto che ha ottenuto pronuncia di compatibilitd ambientale positiva con d.d.g. 16578/2005 della
Regione Lombardia.

Tale attivita di recupero/trattamento delle emulsioni sara strettamente connessa all'esistente stoccaggio di
oli esausti destinati al recupero, e verra svolta all'interno dell'area dello stabilimento esistente.

L'impianto sara destinato a ricevere le emulsioni, immagazzinarle (previa cerdificazione analitica) in
serbatoi, e da questi inviarle al trattamento di evaporazione per la separazione della parte acquosa da
guella oleosa; la frazione cleosa verra inviata al sistema di stoccaggio gia autorizzato degli oli usati, mentre
quella acquosa sara sottoposta a specifico trattamento depurativo.

Le nuove attivitd oggetto della presente istanza sono, ai sensi dell'All. C alla parte [V del D.lgs. 152/06:
- R13: Messa in rigerva di rifiuti per sottoporli a una delle operazioni indicate nei punti da R1 a R12;
- R3: Riciclo/Recupero delle sostanze organiche non utilizzate come solventi.

In particolare I'operazione R3 consistera nel trattamento di rifiuti speciali pericolosi, costituiti da emulsioni,
tramite evaporatori che permettano di separare la frazione oleosa dalla frazione costituita da acqua.
Allinterno del nuovo impianto si intende ricevere & trattare un quantitativo massimo di emulsioni esauste
pari a:

- 150.000 m*/anno;

- 500 m*/giorno (per circa 300 giorni all'anno);
- 11.141 m® di capacita max. di stoccaggio.
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Jto viene riportata una tabella riassuntiva dei nuovi serbatoi. | serbatoin®1, 2, 3, 4,5, 8,8, 15e 16
ia esistenti, ma non ancora autorizzati alle stoccaggio di rifiuti, mentre | serbatoi dal n®34 al n"43
sono - da-tostruire ex novo.

Come per la parte esistente di impianto, esiste una differenza tra la capacitd geometrica dei serbatoi e |l
volume realmente utilizzabile, a fronte del franco pari al 10% della capacita imposto per legge.

it GWEnanpl:?::’[mc} Gy o 1® | Atezza (m) | Diametro (m) | Rifiuti stoccat
1 Esislente 10.000 2,000 12,85 32,0 Emulsionl esauste
3 Esistente 1.000 200 8,75 12.0 Emulsioni esauste
4 Esistente 509 548 10,56 BS Qlio usato recuperalo
5 Esistenta 250 225 8.74 8,0 Dlio usato recuperato
2 Esistents 100 20 BI7 3.8 Qlia usato recupsaralo
15 Esistente 35 32 9.00 2.2 Qlio usato recuparato
16 Esistente 35 a2 8.00 2.2 Oiio usato recuperalo
34 Da realizzare s 31,5 6,78 28 Emulsipni esausie
35 Da realizzare 35 3,5 6,78 1 28 Emulsioni esausie
a5 Da realizzare 35 31,3 6,78 2.8 Emulsioni asauste
a7 Da realizzara a5 3.5 6,78 2.8 Emulsioni esauste
38 Da realizzare 35 31.5 6,78 2.8 Emulsioni esausta
38 Da realizzare 35 3.5 6,78 28 Emulsioni esausia
40 Da realizzare 35 3 6.78 28 Emulsioni gsausie
41 Da realizzare 35 3NS5 6.78 2.8 Emulsioni esauste
42 Da realizzare 35 a5 8,78 2.8 Emulsioni esauste
43 Da realizzare 35 31,5 8,78 28 Emulsioni esauste
TOTALE 12.379 11,141

L'acqua recuperata dalla separazione delle emulsioni tramite evaporatori verra stoccata in due serbatoi; il
serbatoio n® 2 (10.000 mc) & stato dedicato a questo scopo per avere a disposizione un polmone di
stoccaggio delle acgue recuperate dal irattamento delle emulsioni da utilizzare in caso di emergenza del
sistema idrico locale (piena del Po che impedisca lo scarico in c.i.s.).

Id. Capacita Capacita Reale
Serbatolo Geometrica (mc) {mc) Altezza (m) | Diametro (m]) Contenuto
2 Esistente 10,000 2.000 12,56 32,0 Acqua recuperala
B Esistente 300 270 .76 6.6 Acqua recuperata -
TOTALE 10.300 8.270

Si riportano i codici C.E.R. oggetio della nuova domanda di autorizzazione, gia valutati nella pronuncia di
compatibilitd ambientale.

ELENCO CER Et:?lnl‘:;-gh Tm?mm:-;ntu R13 | R3
Codice Descrizione (m?) m:ﬂﬁm’hnnu
05 01 05° |perdite di ofio 11144 500 | 150,008 A 3
11 01 13* |rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze paricalose s =~
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=« [0l minerali per macchinari, non contenenti alogeni (eccatto emulsioni e
Juziani)

12 01 19* |oli per macchinari, facimente biodegradabil

12 03 02 |rifiuti prodotti da processi di sgrassatura a vapore

13 01 05* |emulsioni non clorurate

13 01 10 loli minerali per circuiti idraulici, non clorurai

13 01 11* I-ull sintetici per circuiti idraulici

12010

13 01 12* |oli per circuiti idraulici, faciimente biodegradabili
13 01 13* altri oli per circuiti idraulici

1302 ﬂﬁ__lscani di olio minerale per maotor, ingranaggl e lubrificazione, non
clorurati

13 02 08" |scarti di alio sintetico per motori, ingranaggi e lubrificazione

13 02 07* [olio per motori, ingranaggi e lubrificazione, faciimente bicdegradabile

13 02 08" [altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione

13 03 07" |oli minerali isolantl & termocondution non clerurati

13 03 08* [oli sintetici isclant & lermocondution

13 03 08* |oli isolanti e termoconduttor, facilmente biodegradabili

13 03 10* [aliri ol isolanti & termoconduttor

13 04 01°* foli di sentina della navigazione intema

13 05 0B* |ul5 prodotti dalla separazione olic/acgua

113 08 07" [ama olanse prodaotie dalla separazions oliofacqua

13 08 02 |altre emulsicni

ifiuti non specificati altrimant] (limitatamente a emulsioni provenienti

alla pulizia delle cisieme)

19 02 07* |oli & concentrati prodotti da processi di separazione

1 08 10* I:-uisn:arh_dl oli e grassi prodotte dalla separazione olic/acqua, diverse da
uelle di cui alla voce 19 08 09

i @ grassi diversi da quelli di cui alla voce 20 01 25 (limitataments agli

i minerali)

13 08 99*

R - I o e B e b e e e A R P B B el bl e )
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Allinterno dell'impianto sono presenti n*2 due locali pompe, uno in prossimita della area di scarico delle
autobotti e carico dei serbatoi di stoccaggio e uno in prossimita dell'area di trattamento emulsioni.

Il primo, composto da n*2 pompe reversibili sara utilizzato per caricare i serbatoi di capacita minore (35
m3) e successivamente per trasferire il prodotto, una volta analizzato dai serbatoi da 35 m® ai serbatoi di
dimensioni magagiori.

Il secondo locale pompe composto anch'esso da due pompe reversibili servird a caricare le emulsione
verso l'impianto di trattamento e scaricare i prodotti negli idonei serbatoi.

L'impianto di movimentazione emulsioni in stoccaggio e prodotti ottenuti dal processe di trattamento & di
tipo fisso con tubazioni fuori terra poste su appositi sostegni oppure con tubazioni poste in cunicolo
ispezionabile e a vista. Le tubazioni e le valvole sono in acciaio, e sono raccordate mediante filettature e

flange in acciaio.

CARATTERISTICHE E FUNZIONAMENTO DEL NUOVO IMPIANTO DI RECUPERO EMULSIONI CON
SEPARAZIONE DELLA PARTE OLEOSA DALLA PARTE ACQUOSA.

L'area trattamento emulsioni sara costituita da cinque impianti di trattamento emulsioni esauste e da sette
serbatoi, gid esistenti, destinati allo stoccaggio temporaneo degli oli e della parte acqudsa derivanti dal
processo di evaporazions.

L'area di trattamento emulsioni sara realizzata all'interno di un bacino di contenimento esi
altezza interna pari a 2,80 m. | cinque impianti di trattamento saranno installati nella
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temente a due serbatoi, ora rimossi; mentre | serbatoi N8 e n® 8 esistenti sono installati in
io0 bacino di contenimento.

- _,"

Fl

La separazione avviene framite un processo di evaporazione sottovuoto

L'impianto di trattamento emulsioni che si intende installare & costituito da 3 unita di evaporazione

sottovuoto pluristadio.

Ciascuna unita & costituita da:

- colonne di evaporazione sottovucto in acciaio AISI316L completamente smontabili a mezzo flangiature
per le eventuali manutenzioni, provviste di specula in PIREX e portelli d'ispezione;

- 1 scambiatore per il riscaldamente del liquide nel primo stadio opportunamente conformato per
consentire le operazioni di pulizia e manutenzione (fluido primario: H20 a 90°C circa- oppure a
vapore);

- scambiatori per il riscaldamento del liquido negli stadi succesivi di evaporazione;

- Sezione per la condensazione dei liquidi evaporati;

- Serzione per la condensazione del liquido evaporato rafireddata con acgua proveniente da torre
evaporativa.

- Sistemi di generazione del vuoto presenti in ogni colonna composti da pompe per vuoto, valvole di
tenuta vuoto servocomandate, eiettori, sonde di rilevamento vucto,

. Estrazione automatica del distillato da ciascuna colonna composta da serbatoi di raccolta, pompe

centrifughe, regolatori di livello, valvole di processo servocomandate;

Quadro di comando con le apparecchiature preposte al controllo e protezione degli apparati elettrici

della macchina, cablati in armadio metallico verniciate con resine epossidiche.

Sfruttando il principio dell'ebollizione come variabile dipendente da pressione & temperatura, gli evaperatori

a pluristadio permettono I'utilizzo del calore a *cascata” su pil stadi. '

La condensazicne del distillato avviene per scambio termico con il tal quale dello stadio successivo,

mentre nello stadio finale viene realizzata mediante un condensatore evaporativo operante in circuito

chiuso.

Le fasi del ciclo operativo sono:

1. Verifica dell accettabilita dei rifiuti:
avviene mediante certificazione idonee che riportino le caratteristiche fisiche & chimiche dei rifiuti in
arrivo: tale verifica viene eseguita per ogni partita conferita.

2. Pesatura dei rifiuti:
avviene con una pesa installata lungo l'entrata, il peso determinato viene confrontato con quello
indicato sul documento di accompagnamento per il trasporto e se necessario reftificato;
contemporaneamente viene consegnato il campione del rifivto trasportato (ove possibile efo
necessario).

3. Registrazione dei rifiuti in ingresso e controfirma del formulario di identificazione:
stabilito il peso reale dei rifiuti, gli estremi del carico & del produttore vengono riportati sui registri di
carico e scarico. Contestualmente si controfirmano i formulari di identificazione.

4. Scarico dei rifiuti nei serbatoi destinati allo stoccaggio di transito in attesa della conformita:
tramite le apposite pompe nei serbatoi destinati allo stoccaggio di transito (serbatoi da 35 m3) in attesa
delle analisi eseguite in laboratorio di un campione significativo, per confermare 'accettabilita.
Per ogni carico in ingresso si procedera all'analisi dei seguenti parametri:

— = —

Parametri “Unita di misura
Acqua % peso '
Solidi Sedimentabili Total % peso
PCB/PCT m
Diluenti - 8% Volumetrica
"Metall: Pb/Zn/ Cu/ CdJ Cr/Ni/Va | mglkg
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Contemporaneamente alla fase di scarico oppure in tempi successivi, pud avvenire l'oper zicnz I @
accorpamento/miscelazione delle emulsioni. Si procede all'accorpamento/miscelazione solo d e
accertato la compatibilita tra loro delle diverse partite di rifiuti. #

A

-

5. Movimentazione delle emulsioni dai serbatei di transito (dal n°34 al n"43) verso il serbatoio di
stoccaggio provvisorio (n® 1):

Dopo avere accertata la conformita del rifiuto, questi viene movimentato, a ciclo chiuso, attraverso
tubazioni in acciaio e pompe, dai serbatoi di transito (n"34+43) verso il serbatoio di stoccaggio
provvisorio (n°1).

6. Prima separazione gravimetrica delle emulsioni e stoccaggio dell'clio nel serbatoio n®3:

Nel serbatoio n°1 sara effettuata la prima separazione gravimetrica delle emulsioni; saranno realizzate
punti di presa del prodotto a diverse altezze in modo da poter sempre prelevare, dopo un tempo
adeguato in cui si raggiunga per via naturale la separazione gravimetrica, la parte cleosa che si forma
in superficie. La parte cleosa sara trasferita al serbatoio n®3.

7. Trasferimento dai serbatoi di stoccaggio (n°1 e 3) agli impianti di trattamento emulsioni tramite
spillature a diverse altezze e trattamento delle emulsioni:

Le emulsioni saranno trasferite dai serbatoi di stoccaggio n®1 e 3 ai diversi impianti di trattamento di
evaporazione. |l refluo viene direttamente aspirato dallevaporatore e softoposto a processo di
evaporazione sottovuoto, dal quale si ottengono un distillato ed un concentrato.

L'evaporatore funziona in modo automatico ed & dotato di una serie di conirolli ed allarmi atti a
garantirne il funzionamento.

Gli evaporatori che si intende installare sono alimentati ad acqua calda, idonei al trattamento delle
emulsioni e capaci di sfruttare il calore in “cascata” su pil stadi modulari.

Ogni singolo impianto di trattamento & costituito da n"3 evaporatori e ha una capacita di evaporazione
pari a 30.000 m3 annui. Il principio base & quello di ottenere dall'evaporazione dell'acqua contenuta
nelle emulsioni il prodotto concentrato (olio) da inviare allo stoccaggio oli per il successivo recupero in
impianti autorizzati.

8. Stoccaggio del distillato (acqua) e del concentrato (olio) proveniente dal trattamento rispettivamente nei
serbatoi n°8 & n"S:

8. Trasferimento dell'olio nel serbatoi 15 e 16 per verifica analitica del prodotto ottenuto:

Dal serbatoio n°9 gli oli vengeno inviati a batch di 30 mc circa, nei serbatoi nn®15 e 16 per il prelievo
dei campioni e la verifica di conformita degli oli recuperati. | batch da 30 me sono cosi dimensionati a
fronte del volume dei serbatoi successivi (anche di quello relativo allo stoccaggio degli oli contaminati).
| parametri che si intende determinare nelle analisi sui campioni di olio in uscita sono riportati nel Piano
di Monitoraggio. Nel caso in cui I'olic derivante dal processe di trattamente non risulti recuperabile sara
inviate al serbatoio n°21 dellimpianto attualmente autorizzato, destinato esclusivamente allo
stoccaggio di oli da inviare allo smaltimento (Attivita IPPC 1).

10. Trasferimento degli oli recuperati ai serbatoi 4 e 5 e scarico delle acque derivanti dal trattamento verso
limpianto fisico-biologico previsto in sito ed oggetto dellistanza di variante dell'autorizzazione
esistente (l'impianto verra descritto nel paragrafo relativo agli impianti di abbattimento delle emissioni).
Una volta accertate le caratteristiche chimico-fisiche dei prodotti ottenuti dal trattamento delle
emulsioni, l'olio sard trasferito attraverso apposite pompe e tubazioni allo stoccaggio definitivo nei
serbatoi nn°4 e 5 (dal quale verranno successivamente prelevati per essere inviati a impianti di
recupero), mentre le acque saranno scaricate verso limpianto di depurazione citato in precedenza. Nel
caso in cui I'olio derivante dal processo di trattamento non risulti recuperabile sara inviato al serbatoio
n°21, destinato esclusivamente allo stoccaggio di oli da inviare allo smaltimento.

Torri di raffreddamento
Il fluido utilizzato per la condensazione sara sempre acqua ad un temperatura massima di 27°C, a tal fine
si intende installare n® 2 due torri di raffreddamento di una capacita totale di circa 4.500.000 kca

e,
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consente di estrarre il concentrato una volta raggiunta la densitd desiderata e di inviarlo allo
io senza interrompere il processo di evaporazione e senza perdere il vuoto in macchina.

o

Sistema di ricircolo del concentrato

Il sistema mantiene lomogeneitd del prodotto & ne impedisce la siratificazione, con vantaggio per il
rendimento dello scambiatore e per la qualita del distillato.

Il circuite & dotato di un attacco con rubinetto che consente di estrare campioni di concentrato senza

compromettere le condizioni di vuoto.

Consumi idriei ; i
Il condensatore evaporativo che verra installato, operera a ciclo chiuso; pertanto le acque emunte dai pozz|
verranno riutilizzate in continuo, @ l'unico scarico di tali acque consistera nello spurgo delle torn
evaporative, stimato in 120 mc/anne.

Consumi energetici — Produzione di energia o

Limpianto di trattamento a evaporazione utilizzera come fluido primarno di riscaldamento acqua ad una
temperatura non inferiore ai 80°C. Al fine di riscaldare I'acqua si & prevista linstallazione di una centrale
termica composta da due caldaie alimentate a metano dalla capacita totale di circa 4.500.000 keal/h.

17




C. QUADRO AMBIENTALE

C.1 Emissioni in atmosfera sistemi di contenimento

IMPIANTO ESISTENTE
All'internc dellimpianto esistente & presente un punto di emissione riguardante la captazione degli sfiati dei
serbatoi n® 6, 7, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 24, 25, 26, 27, 28 asserviti alle attivita 1 e 2.

Tale emissione non & stata assoggettata a specifica autorizzazione, come si evince dalla nota prot n"43 del
02/04/2005 dell'U.O. Prevenzione Inquinamento Atmosferico @ Autorizzazione Integrata Ambientale della
Regione Lombardia.

Questa emissione & comunque presidiata da un demister e da un filtro a carboni attivi, (come richiesto al
punto 3, lettera &), dell'allegato C del D.M. n®392/96).

Il filtro & adeguato per la deodorizzazione e l'adsorbimento fisico e chimico degli inquinanti gassosi,
sostanzialmente costituiti da Composti Organici Volatili, prodotti in fase di carico degli ofi.

Il filtro & di tipo a cartucce cilindriche, provvisto di foro di carica del carbone attivo, ed il letto di carbone
attivo & racchiuso in reti d'acciaio zincato.

ATTIVITA' PROVENIEMZA
MISSION
ppc | F F Descrizions
1.2 ED Sfiati serbatoi stoccaggio rifiuli iquidi n®;
B8, 7.17,18,19, 20,21, 22, 23 24, 24 25 26 27 28

Emissioni diffuse

Emissioni maleodoranti possono potenzialmente essere generate dalle autobotti che caricano l'olio
recuperato per inviarlo ai centri specializzati, soprattutto se non hanno subito una preventiva cperazione di
lavaggio; in merito viene eseguito un controllo allentrata dell'impianto per verificare che le autobotti siano
state preventivamente lavate e non vengono accettate alle operazioni di carico autobotti non bonificate.

IMPIANTO NUOVO AUTORIZZATO CON D.D.G. n"42 del 02/01/06 = ATTIVITA 3

Le emissioni in atmosfera saranno composte dai C.O.V. provenienti dallo stoccaggio degli oli recuperati e
delle emulsioni in entrata. L'unico cambiamento qualitativo sara dato dalla presenza dell'aria esausta
proveniente dalla linea di trattamento delle acque recuperate dagli evaporatori. Le suddette emissioni
cambiano in maniera guantitativa ma non gualitativa I'impatto dellimpianto sull'atmosfera.

Tutti gli sfiati provenienti dagli stoccagal e le emissioni dell'impianto di depurazione delle acque verranno
convogliate e trattate in idoneo impianto di abbattimento.

Il nucve punto di emissione sara presidiato da uno scrubber a due stadi, al quale convoglieranno sia gli
sfiati dei serbatoi di stoccaggio delle emuilsioni e delle acque recuperate dall'impianto di trattamento ad
evaporazione, sia le emissioni derivanti dal funzionamento del impianto di depurazione acque reflue:

Per ogni parco serbatoi (serbatoi di stoccaggio delle emulsioni - serbatoi contenenti olio e acqua
recuperate) il sistema di abbattimento delle emissioni in atmosfera sara costituito da un demister
(separatore gasfliquido) ed un filtro a carboni attivi.

Per quanto riguarda le emissioni dal primo stadio dellimpianto biclogico (reattore biologico ABR), &
prevista la copertura della vasca con un tetto dal quale partiranno le tubazioni di convogliamento delle
emissioni. |l tetto sara distaccato dal bordo del mure di contenimento di un altezza pari a circa 5 cm. In tal
modo, con l'installazione di un opportuno ventilatore, si prevede di realizzare una leggera depressione
all'interno della vasca e di captare cosi tutte le possibili emissioni.

| successivi stadi dell'impianto di depurazione biclogica sono effettuati in serbatoi per i quali & prevista la
captazione delle emissioni provenienti dai punti di sfiato.

Allo scrubber a due stadi finale convoglieranno quindi le portate derivanti da:
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2) Filtr

3) Emissioni dagli impianti di depurazione biologica;
4) Emissioni dagli impianti di depurazione chimico-fisica.

boni altivi 2 - serbatoi stoccaggio olio e acqua recuperata n® 8, 9;

La seguente tabella riassume le emissioni atmosferiche dellimpianto in rogetto:

ni attivi 1 - serbatoi stoccaggio emulsioni n®1, 2,3, 4, 5, 15, 16, 34, 35, 36, 37, 38, 38, 40, 41,

ATTIVITA?
IPPCe | epissioNE it DURATA |TEMp. | INQUINANTI | SISTEMIDI oo | cavino
]';gg Descrizione MONITORATI | ABBATTIMENTO | ™ (m?)
Fittro Carboni Attivi 1
- sfiatl serbatoi
amulsioni
Filtra Carbaoni Attivi 2
- sfiati serbatoi olio & S
acqua recuperata 24 hig i 4l
8 E  Gaptazione impianio | 300gJa | 25°C | €OV | doppio stadio g 0:13¢
di depurazions
biclogica
Captazione impianto
di depurazione
chimica/fisica
Taballa 1 b- Emissioni in atmosfera in progeto
Le caratteristiche dei sistemi di abbattimento a presidio delle emissioni sono riportate di seguito:
| Sigla emissiong E1
Portata max di progetto (Nm'/h) 10.000
Tipologia del sistema di abbattimento Serubber 8 doppio stadio
Inguinanti abbattuti cov
| Rendimentao medio garantito (%) a8%
Rifiuti prodotti ka'g 100 kglg
dal sistema tanno 30 t'a
Ricircolo effluente idrico 48 m'/h
Perdita di carico (mm ¢.a.) 300
Consumo d'acqua (m'/h) 0,015
Gruppo di continuitd (combustibile) melang
| Sistema di riserva -
Trattamento acque efo fanghi di risulta -
Manutenzione ardinaria (ore/settimana) 3
Manutenzione straordinaria (ore/anna) 10
Sistema di Monitoragglo in continua o

Tabella C3 — Sisfemi di abbattimenta emissioni in atmosfere in progetto

La seguente tabella riassume le eventuali emissioni ad inquinamento poco significativo:

ATTIVITA' PROVEMNIENZA
E
ippg | EMISSION Descrizione
3 E2 Generatore termico a metano , da 2.250.000 Kcalh
3 E3 Generatore termico a metano , da 2.250.000 Kealh

Tabella C2 - Emissioni poco significative




C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

IMPIANTO ESISTENTE _.,é‘

La societa Monticelli S.r.l. & in possesso dell'autorizzazione allo scarico in corso d'acqua superfici

s-aguentl tipologie di acque reflue:
acque meteoriche di prima pioggia, previo trattamento depurativo, provenienti da piazzali e recapitanti
nel Fosso Colatore confluente, dopo circa 130 m, nel corso d'acqua superficiale denominato Colatore
Fuga (punto di scarico S2);

- acque meteoriche di seconda pioggia prwenlentl da piazzali e recapitanti nel Fosso Colatore
confluente, dopo circa 130 m, nel corso d'acqua superficiale denominato Colatore Fuga (punto di
scarico S2 in Tavala GA);

- acque meteoriche di seconda pioggia provenienti da piazzale pesa e recapitanti direttamente nel
Colatore Fuga (punte di scarico S 1).

;.-'._.-_3.

Le acque meteoriche di prima pioggia dei piazzali destinati al transito e alla sosta degli aLﬂnmezzl per il
carico/scarico, vengono prima raccolte in due vasche di sedimentazione delle dimensioni di 71 m® e 22 m®,
e succaessivamente inviate, tramite pompa sommersa, allimpianto di discleazione,

Le acque di pioggia decadenti sui tetti dei serbatoi e nei bacini di contenimento vengono convogliate grazie
alle pendenze nei pozzetti di raccolta, e rilanciate manualmente dai pozzetti tramite pompe al disoleatore.
Le acque meteoriche provenienti dalle aree a verde e non a rischio di contaminazione, vengono recapitate
nel secondo Fosso Colatore, confluente dopo circa 95 m nel C.I.S. denominato Colatore Fuga tramite lo
scarico identificalo con 33.

L'impianto esistente & attrezzato per il trattamento delle acque di prima pioggia ricadenti sulle superfici
potenzialmente contaminate da oli, ed & sostanzialmente costituito da:

Enfrata acqua da trattare;

Filtro a coalescenza con riempimento di anelli rashig, per aumentare I'efficienza di separazione;

Setto distributore in resina poliestere per uniformare la distribuzione dell'acqua;

Filtro lamellare in resina poliestere rinforzata con fibre di vetro per depurare le acque di scarico
contenenti oli;

Sfioratore olio;

Pozzetto di raccolta oli;

Sfioratore acqua trattata e destinata allo scarico.

Ne ko

Gli elementi sopra citati sono riportati nella sezione esemplificativa in figura:

5.-".4 ”‘ ?Ihéi:?ri
T T
A A

'FE—H
rvite

Impianta di sg;![npanm;ipl_ie e disoleazione asse allo scarico S2.
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dellimpianto & presente anche lo scarico S5 di acque reflue domestiche provenienti dalla

di informazione e pertanto, lo scarico risulta essere sprovvisto di autorizzazione.

palazzE: uffici, che viene recapitato negli strati superficiali del sottosuclo tramite poZZ© perdente, previo
passaggio in fossa biclogica.

Per tale scarico in data 22/06/06 la ditta ha presentato ai competenti uffici della Provincia di Pavia richiesta

Le caratteristiche principali degli scarichi decadenti dallinsediamento produtiive sono descritte nello
schema seguente:

FREQUENZA
siGLA | LocaLizzazione | TPOLOGIED! | peioscarico | RIRTATR | oo oirrore |SISTEMADI
SGARICC| (GAUSS BOAGA) SCARICATE hig | glsett. T::g {m*lanno)
N: 1.518.186 Acque di seconda . . - i
51 E: 4 006476 piogaia Variabile Variabile E-I.E._'_
Acgue di prima N
M: 1.518.043 pioggia e acgue _— B mpianio
Sa E: 4.996.507 dl seconda Variabile Variabile Cl1s. desoleatore
pioggia -
W: 1.518.008 Agque non .
S3 & 4008852 ke Variabile Variabile CLS.
M: 1.518.172 Acque reflue Strati sup- | Fossa Imhoff
- E: 4.996.505 domestiche 3 e 12 40 sotiosuolo

~ Tabella C4 a- Emissioni idniche

Le caratteristiche del sistema di abbattimento a presidio delle emissioni sono riportate di seguito:

Sigla emissione 82
Portata max di progette (m°/h) 10
Tipologia del sistema di abbattimento Disoleatore
Inquinanti abbattuti ) Qi
_Eundimnnh medio garantito (%) 9%
Rifiuti prodotti k
dal :Israma tla #riﬂ 0.1 Vanno
Ricircolo effluente idrico nd
Perdita di carico (mm c.a.) nd
Consumo d'acqua (m'th) 0
Gruppe di continuitd (combustibile) nd
Sistama di risarva no
Trattamento acque efo fanghi di risulta no
Manutanzione ordinaria (orefsettimana) 1
Manutenzione straordinaria (erafanna). i0
Sistera di Monitoraggio in continuo MNe

IMPIANTO NUOVO DA AUTORIZZARE - ATTIVITA 3

Il distillato derivante da evaporazicne sottovucto delle emulsioni olecse e
impianto di depurazione biologica aerobica, con stazione intermedia di fi

stazione finale *Biocarb”.

Lo scopo dellimpianto di trattamento biologico & quello di ridurre linguinamento del
evaporazione delle emulsioni in termini di C.0.D. presente. L'impianto & stato dimen
una concentrazione di C.0.D. in ingresso massima pari a 3.000 mg/l tale da rispett
limite di 160 mg/l, imposto dal D.lgs 152/06, Tab. 3 All. 5 alla parte lIl, per lo scarico |
Con linstallazione dellimpianto di trattamento emulsioni sard realizzata una nuova

industriale appositamente adibita allo scarico in corso d'acqua superficiale (punto di gcarnco

tipo acquoso derivanti dal processo di trattamento delle emulsioni.

| reflui saranno inviati, prima dello scarico in corso d'acqua superfiale, ad un im
biologica aerobica, ad ulirafiltrazione e trattamento "Biocarb” finale.
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Il processo di depurazione si svolge principalmente in tre fasi;
1. fase di ossigenazione con reattore biclogico ABR.

Nella prima fase si trasferisce il distillato ottenuto dall'evaperazione ad un reattore biologico con aerazione
costante (ABR).

Al fine di controllare il pH in entrata verra installata una vasca di controllo con pH-metro nella quale si potra
regolare il valore aftraverso soda caustica e acido solforico.

Il reattore biclogico, verra realizzato con pannelli prefabbricati in cemento armato trattati internamente con
sostanze resistenti all'olio minerale.

Durante la fase attiva nel reattore & insufflata aria tramite un sistema, costituito da 350 diffusori per
ossigenazione fine.

2. fase di depurazione biologica con sistema MER (membral biological reactor).

Dal reattore si invia un flusso di portata pari a quella di ingresso ad un modulo dotato di membrane tubolari
di ultrafiltrazione.

Il modulo & inoltre dotato di un sistera ad aria per il lavaggio automatico delle membrane di ultrafiltrazione.

Le prime due fasi consentono di ottenere una riduzione del COD di circa 85-80%.

3. fase di affinatura finale con fre reattori a letto fisso (sistema Biocarb).

Il flusso che attraversa le membrane (permeato) viene inviato ad un serbatoio di stoccaggio intermedio, da
dove verra inviato al processo finale costituito dai tre reattori a letto fisso (reattori Biocarb),.

Mei reattori Biocarb, installati in parallelo, 'effluente attraversa il letto in diagonale dall'alto uscendo dalla
parte inferiore depurato e filtrato (assenza totale di materiale in sospensione).

Il carbone si esaurisce e si rigenera grazie all'azione dell'ossigeno presente e all'azione aerobica del film.

Il letto di carbone di lignite & attraversato continuamente dall'acqua da trattare. Durante tuita la vita del
reattore, il carboene non deve essere cambiato, futfavia occorre effettuare periodicamente un
controlavaggio per eliminare i fanghi generali (eccesso di biomassa).

La superficie del carbone di lignite serve da supporto al biofilm, fornendo minerali ed oligoelementi ai
microorganismi.

La funzione di adsorbimento del carbone di lignite sostiene il processo biologico.

Il concentrato ottenute dalle membrane MBR, carico di fanghi, viene inviato in parte al reattore principale
(ABR), in parte ad un ispessitoree successivamente ad un decanter centrifugo orizzontale per la
disidratazione dei fanghi.

Periodicamente verra effetiuato un controlavaggio dei singoli reattori Biocarb al fine di rimuovere I'eccesso
di fango accumulato. 1l velume di controlavaggio, con il fange, viene inviato al reattore principale ABR.

Il quantitativo massimo di emulsioni trattate in un giorne dallimpianto di trattamento emulsioni, a raggiunta
condizione di regime, sara di circa 500 ma/giorno.

Le emulsioni esauste potranno provenire dalle attivitd pil disparate e quindi presentare caratteristiche
chimiche molto diverse tra loro a partire dalla percentuale di olio presente nel fluido; risulta quindi
complicato stimare il quantitative di reflui (acque derivanti dal trattamento emulsioni) che giornalmente
verra inviato all'impianto di depurazione biologica.

Si prevede comungue che non si possano superare, in un'ipotesi cautelativa, i 300 m3/g (40% di olio
minerale). Oltre a questi si dovra scaricare i reflui di spurgo dalle torri evaporative stimabili intorno a 120
m3/anno e scaricati su base semestrale.

Le portate massime relative allo scarico in corso d'acqua superficiale (punto di scarico n. 4) saranno
pertanto le seguenti:

- 14 m*fh;

- 322 m*/g; .

- 96.600 m*anno.

|
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Per E};ﬁguarﬂa la qualita degli scarichi si rispetteranno i valori limite di emissione della Tab. 3, All. 5
alla parte” W del D.lgso 152/06 relativi allo scarico in acque superficiali; cosi come di norma a monte dello
scarico n. 4 si & previsto un pozzetto di prelieve e controllo delle acque.

In seguito al rilascio dell'autorizzazione, verranno effettuate le analisi relative alle acque scaricate in corso
d'acqua superficiale.

Si precisa che allo scarico dellAzienda nen saranno presenti sostanze di cui alla Tab. 3, All. 5 alla parte Il
del D.lgso 152/06.

Le caratteristiche principali dello scarice da autorizzare sono descritte nello schema seguente:

FREQUENZA
SIGLA | LocALIZzazIONE [ TFRLORE Ol | pelLoscarico | RORTATA | crroRe| | SISTEMADI
SCARICC| (GAUSS BOAGA) |  CARICATE | g | gisett | ™5V | (m¥fanno) ABBATTIMENTO
M: 1.518.179 Acque raflue Implanto biologico
54 | E: 4.006.408 indusiriall 23] 8 12 | 96.600 CLS.  |g chimicoffisico

Tabella Cd4= Emissioni idnche

In caso di emergenza alla rete idrica locale, per eventi meteorici particolarmente intensi, si & previsto di
stoccare le acque provenienti dagli evaporatori in un serbatoio di capacita pari a 10.000 m3, evitando di
scaricare le acque e quindi di gravare sul sistema idrico in emergenza.

Il velume “polmone” @ in grado di stoccare le acque per circa 28 giomi nella condizione di massima
operativita.

Le caratteristiche del sistema di abbattimento a presidio delle emissioni sono riportate di seguito:

Sigla emissione 54
Portata max di progetto (m°/h) 13,75
Tipologia del sistema di abbatlimento Blologico & chimicolfisico
Inguinanti abbattuti oD
‘Rendimento medio garantite (%) 98%
Rifiuti prodotti J
dal ah::]uma ﬂakrfni da velutars
Ricircolo effluente idrice nd
Perdita di carice (mm ¢.a.) nd
Consume d'acqua (m'/h) 0
Gruppo di continuitd (combustibile) Metano
Sistema di riserva Wa
Trattamento acque elo fanghi di risulta decanter
Manutenzione ordinaria (ore/settimana) 12
Manutenzione stracrdinaria (ore/anne) 300
Sisterna di Monitoraggio in continue 5l

C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento

| Comuni di Mezzanino & di Albaredo Amaboldi non sono ancora dotati di Piano di zonizzazione acustica
del territorio comunale.

La mancanza di classificazione del territorio comunale in zone omogenee impone l'osservanza ai limiti
imposti dal D.P.C.M. 13 Marzo 1991.

Le sorgenti sonore considerate:

- §1, Pompa carico emulsioni da ATB

- 52, Pompa scarico oli e distillato

- 53, Evaporatore ;
- 54, Evaporatore

- 55, Evaporatore

- 86, Evaporatore

- 87, Evaporatore
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- 58, Torre di raffreddamento

- 88, Torre di rafireddamento m

| valeri di emissione ed immissione acustica dell'impianto esistente sono stati verificati tramite un'indagine )
fonometrica in ambiente esterno, effettuando nel Giugno del 2004 misurazioni in 5 p.ii lungo il perimetro
dello stabilimento.

Punto 1 Punto 2 Punto 3 Punto 4 Punto 5
Livelle equivalente di rumore
amblentale misurato 57,5 524 43,1 5.7 §3.2
Livello equivalente di rumong
ambientale corratto 875 52,5 43,0 51,5 55.0
Limite all"emissione per il periodo 70,0 70.0 700 20.0 20.0
diurno : ; . ' .
Limite assoluto all'immissione per
il periodo diurno &0,0 60,0 B0,0 60,0 60,0

EMISSIONI SONORE IMPIANTO NUOVO DA AUTORIZZARE - ATTIVITA 3

Il nuove impianto di stoccaggio e trattamento delle emulsioni esauste di “Monticelli S.r.l." comportera un
.aumento delle sorgenti sonore all'internc dello stabilimento. Questa variazione & stata oggetto di una
relazione allegata allo Studio di Impatto Ambientale presentato per il nuovo impianto. Nella presente
relazione si riporta una sintesi di tale studio.

Allinterno dellimpianto in progetto di “Monticelli S.r.." | macchinari prevalentemente utilizzati saranno le
pompe per la movimentazione delle emulsioni e i n°® 5 impianti ad evaporazione sottovuoto.

Le pompe sono di tipo a lobi rotanti @ sono a servizio del carico e dello scarico delle emulsioni. Si
considera che possano entrare in funzionamento centemporaneamente sia una pompa dedicata agli al
carico ed una allo scarico degli oli.

Le pompe di movimentazione delle emulsioni avranno un funzionamento esclusivamente diurno
intermittente, per un totale di circa 4 ore al giorno, mentre gli evaporatori avranno un funzionamento
continuo per circa 23 ore al giorno.

Le due diverse sorgenti sonore non saranno generalmente in funzione contemporaneamente e quindi non
vi sara una sovrapposizione delle emissioni acustiche di tutte le sorgenti sonore.

Le sorgenti sonore considerate :

- 51, Pompa carico emulsioni da ATB

- 52, Pompa scarico oli e distillato

- 53, Evaporatore

- 54, Evaporatore

- 35, Evaporatore

- §6, Evaporatore

- 37, Evaporatore

- 58, Torre di raffreddamento

- 58, Torre di raffreddamento

Dai risultati del calcolo previsionale & emerso che lincremento emissivo dovuto all'esercizio del nuovo
impianto, non comporta il superamento né dei limiti di emissione né dei limiti di immissione nelle zone
circostanti.

C.4 Emissioni al suolo & sistemi di contenimento

Per quanto riguarda | bacini di contenimento, sono presenti allinterno degli stessi diversi pozzetti per la
raccolta delle acque meteoriche o di eventuali sversamenti accidentali. La pavimentazione del bacino ha
una pendenza tale da permettere il convogliamento dei liquidi negli appositi pozzetti di raccnlta Nel caso si
tram solo dl acque metenrlcha le acque verranno rilanciate manualmente dai pozzetli tra mipe. all’
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La s i& dei bacini di contenimento & costruita in calcestruzzo trattato al quarzo, sono effettuate
verifi eriodiche sulle dotazioni degli automezzi che accedono al deposito e il personale interno e
sempré presente a presidio delle operazioni di carico/scarico.

Le vie di transito degli automezzi sono impermeabilizzate con asfaltatura.

A maggiori garanzie della matrice ambientale acqua, la sezione di travaso degli oli esausti & interamente
pavimentata e coperta da una tettoia, in modo tale che le operazioni di carico/scarico e movimentazione
dell' olic vengano effettuate al riparo dalle precipitazioni metecriche.

Periodicamente vengono ispezionate visivamente le pareti dei serbatoi, dei bacini di contenimento, nonché
tutti i condotti di adduzione e abduzione.

Gli stessi bacini vengono periodicamente lavati, le pompe di travase sottoposte a manutenzione e
controllata la presenza di materiale assorbente opportunamente dislocato.

Dalle anlisi svolte in fase di procedura di V.LA., in 8 p.ti di sondaggic temeni, si & riscontrato il nspetto dei
limiti previsti dal DM n® 471/399 per i suoli ad uso industriale, relativamente ai principali metalli, idrocarburi
ed IPA.

C.5 Produzione Rifiuti

Lo stabilimento della Monticelli S.r.l. non produce particolari quantitativi di rifiuti, se s escludone gli ofi
stoccati che escono dall'impianto ancora accompagnati da formulario per essere inviati per lo pid a impianti
di recupero energetico (cementifici) o a impianti di rigenerazione.

La bassa produzione di rifiuti propri verra mantenuta anche a seguito della messa a regime del nuovo
impianto, che non richiede particolari materie prime di processo e i cui reflui vengono trattati in loco e
scaricati in c.i.s..

C.5.1 Rifiuti gestiti in deposito temporaneo (art.183 D.Lgs.152/06)
Nella tabella sottostante si riporta descrizione dei rifiuti prodotti e relative operazioni connesse a ciascuna
tipologia di rifiuto:

M. ordine P
Stato Modalith di stoccagglo e  |Destino
Attivita C.E.R. Descrizions Rifiuti -
IPPC & NON Fisico | caratteristiche del deposito | (R/D)
assorbenti, matertali filtranti, stracci o .
12 1502 02* | e indumenti protetti vi, contaminati | Solido F”"”“‘E"‘“m'“ locale | 45
da sostanze pericolose pe
1-2 1501 10* Barattoli Solida Fusti in locale coperto D15

Tabella C5 a = Caratisristiche rfiull prodothi

RIFIUTI PRODOTTI DA NUOVA ATTIVITA 3 DA AUTORIZZARE

Stato | Modalita di stoccaggio e |Destino

H. ordine
imm;éi DN' S Donoitlons AU Fisico | caratteristiche del deposito | (R/D)

|assorbenti, materiali filtranti, stracei
3 1502 02° | e indumenti protetti vi, contaminati Solido
da sostanze pericolose

Fusilcisternette in locala
coperto D15

i 1501 10" Baratioli Solido Fusti in locale coperto D15

05 05 02 o | Fanghi prodotti dal trattamente in Container a tenuta sotto tettoall ..

3 06 05 03" loco degli effluanti [Fangoso & su platea impermeabilizzata
- Soluzioni acquose di Lavaggio T Cisternetie sotio tetioia & su
o i (i oranto i trttamento). | H0U90 | “piatea impemmeabilizzata, {0 -
Tabella C5 b = Caratferistiche rifiuti prodofti F
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| rifiuti stocecati in fusti o cisternette saranno movimentati con muletti o transpallets, mentre i fanghi st
in container saranno ritirati direttamente dalla ditta smaltitrice attraverso proprio mezzo di trasportg, .

C.6 Bonifiche

Lo stabilimento non & stato e non & attualmente soggetto alle procedure di cui al D.M.471/1899 relativo alle

bonifiche ambientali.
C.7 Rischi di incidente rilevante

Il Gestore del complesso industriale Monticelli S.r.l. ha dichiarato che limpianto non & soggetto agli

adempimenti di cui al D.Lgs. 334/99 e s.m.i.

D. QUADRO INTEGRATO
D.1 Applicazione delle MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche dispenibili per la prevenzione

integrata dell'inquinamento, individuate per l'attivita di “Attivita di deposito preliminare di oli contaminati”.

BAT

STATO DI APPLICAZIONE

NOTE

FASE DI LAVORAZIONE ! MATRICE AMBIENTALE

TECNICHE GENERALI DA CONSIDERARE NELLA INDIVIDUAZIONE DELLE B.A.T RELATIVE ALLO STOCCAGGIO ED
ALLA MOVIMENTAZIOHE DEI RIFIUTI

Procedure di preaccettazione, consistenti,
in particolare, nalla verifica della presenza

& dei formulari di accompagnamento, ollre
che della corrispondenza tra
documentazione di accompagnamento & |
contenitor o rifiutl conferiti mediante
confrollo visivo.

@ della corretta compilazicne dei documenti

TEJTALMEFITE APPLICATA,

Effettuata werifica di completa e cometia
compilazione formulario & delle caratteristiche
del rifiuto tramite analisi di laboratorio
succassivamente allo scanco.

finalizzate ad accertare le caratteristiche
dei materiali, degli apparecchi e del rifiuto
in ingressa in relaziens al tipo di
autorizzazione ¢ ai requisiti richiest per i
materiali in uscita da avviane
succassivamente alla decontaminazione o
alio smaliimento,

Procedure per 'ammissione allo stoccaggio

TOTALMENENTE AFPLICATA

Varifica del codice C.E.R. su formularic e
delle caratieristiche del rifiuto tramite analisi
di laboratono successivamenta allo scarico.

L'operatore qualificato ed autorizzalo che
gestisce Fimpianto di stoccaggio dei rifiuli
deve, anche, sorvegliare il rispeflo da parte
del frasportatore autorizzato delle norme di
sicurezza, la conformild dei requisiti
ADR/RID & la presenza delle misure
specifiche adottate per pravenine efo
mitigare irragionevoli rischi per | lavorater,
pir la salute pubblica e per I'ambiente
derivanti da anomalie, guasti o perdite
accidentali dagli apparecchi e contenitori

TOTALMENTE APPLICATA

| suddetti controll vengono effettuati in
anfirata all'impianto e in fase di scarico.

| contenenti prodotti pericolosi e persistenti.
Tale verifica deve essere compresa in fase

conformi devono essers allentanati e
depositati in area dedicata,

di scarico, inoltre, gli eventuali materiall non

TOTALMENTE APPLICATA

(vedi sopra).

Le aree di localizzazione degli impianti

zone par insediamentl indusirali ad

siano scelte secondo criteri che privilegiano

PARZIALMENTE APPLICATA

L

ianio 5i situa su
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afiganali/zone industriali o di servizi circondato da wun leriloric a8 vocazione

ggon;?jré individuate dalle regioni, in sgricola. L'impianto comunque possiede i
o ai requisiti di compatibilita requisitl di compatibilith ambientale avendo

ambientale & In base alla disponibilita di ottenuto pronuncia di compatibilith ambientale

raccordi efo scali ferroviarn e di reti positiva da parte della Regione Lombardia

autostradali di scorrimento urbano con con d.d.g.18578/2005. Dal punto di vista

facHita di accesso da parie di carri ferroviari viabilistico, impianto & confinante con la 5.5.

e automezzi pesanti. Bronese, quindi non vi sono problemi riguardo

- ai mezzi pesanti in entrata allimpianto.

Il eentro sia delimitato con idonea Limpianto & dotaio di recinzione e limpatio

recinzione lungo tutlo il suo perimetra. visive & mitigato da alberatura e dalla

Morme di buona pratica ambientale werniciatura del serbatoi.

suggeriscono la predisposizions di

un‘adeguaia barriera esterna di prolezicne,

in genere realizzata con siepi, alberature e TOTALMENWTE APPLICATA

schermi mabili, atti a minimizzare limpatto

visivo delfimpianta. Dovrebbe inolire

essare garantita la manulanzione nel

tampa di detia barriera di protezione

ambigniale. R

L'impiante deve garantire la presenza di Il personale @ istruite sulle procedure

personale qualificato ed adeguatamente gestionali e sulle istruzioni upa“r:am. in

addestrato nel gestire gli specifici rifiuti, particolare  sullistruzione opera I-01

evitando rilasci nellambiente, nonché sulla TOTALMENTE APFLICATA (Gestione delle emergenze - Norme di
‘| gicurezza & sulle procedura di emergenza comportamento  in  caso dii  sversamenti

in caso di incidenti; accidentali, incendio, alluviane).

A chiusura dellimpianto sia previsto un Piano consegnato in sede di istanza ai sensi

piano di ripristino al fine di garantire la del d. lgs. 22197,

fruibilita del sito in coerenza con la TOTALMENTE APPLICATA

destinaziona urbanistica del'area.

L'sutorizzazione concessa allimpianta 1 d.d. 20/2003 della Provincia di Pavia

indichi la capacita di stoscaggio, in autorizza I'implanto, tra l'aliro, allo stoccaggio

particolare per quanie riguarda | PCB, in (D15) di 48,2 mc di oli contaminati, che viene

modo da garantire che essa non venga TOTALMENTE APPLICATA affetiuato nel serbaioio 21, posto in bacing di

superata, e richieda esplicitamente che i contenimento di volume maggiore di quella

rischi per l'ambiente o per la salute siano del serbatoio.

minimizzati,

TECNICHE DI VALENZA GENERALE APPLICABILI ALLO STOCCAGGIO DEI RIFIUTI

Devono essere definite adeguate NOMN PREVISTA

procedure di stoccaggio nel caso in cul i

mezzi di trasporio dei rifiuti debbano essers NON APPLICATA

parcheggiati nel sito durante la nolte o in
giomni festivi, qualora linsediamento non sia
presidiato in tali periodi.

Le aree di sloccaggio devono essars MOM PREVISTA

ubicate lontano da corsi d'acqua & da altre L'implanio & preesistente rispetto alla

aree sensibili e realizzate in modo tale da NON APPLICATA normative IPPC, & situato allinterna di un
eliminare o minimizzare la necessitd di grea vincolata (Parco del Ticino) & sgnd
frequenti movimentazioni dei rifiuti presentl alcune rogge ai confini delfimpianto.
| all'interno dellinsediamento. :
Tutte le aree di stoccaggio devono essere Il serbatoio n*21 & coperto, come tutti gli altri
dotate di un opporiunc sistema di TOTALMENTE APPLICATA | serbatoi adibiti allo stoccaggio di ol ed
coperura. _emulsionl.

Le aree di stoccaggio devono essare Le acque meteoriche ricadenti all'interne dei
adeguatamente protetie, mediante apposito bacini di contenimento vengono Scanicate
sistema di camalizzazione, dalle acque TOTALMENTE APPLICATA dopo adeguato trattamento.

meleoriche estemne.

Deve essera previsio un adeguato sistema Separazione di acqua di prima pioggia,

di raccolta ed allenlanamento delle acque i sedimentazione, filtro a coalescenza e
meteoriche, con pozzett di raccolta mmiti TOTALMENTE APPLICATA | discleazions.

di separatori per oli & vasca di raccolta /.-'""':-\\
| delle acgue di prima pioggia. : “Tp‘ I3

Le aree di stoccagaio deveno essere / A w B ’—\\'{
chiaramente identificate e munite dell IFTRENTEATETCAIA i - rff' Pt
= ———— — E— . | I, . L
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Elenco Europeo dei rfiull, di carlellonistica,
ben visibile per dimensioni & collocazione,
indicante le quantita, | codici, lo stato fisico
& la caratteristiche di pericolosith dei rifiuti
stoccati nonché & norme di comporiamento
per la manipolazione ded rifiuti & per il
contenimente del rischi per la salule
delluomo e per 'ambiente.

Deve essere definita in modo chiaro @ non
ambiguo la massima capacith di stoccaggio
dellinsediamento & devono essere
specificati | metodi utilizzati per calcolare il
volume di sloceaggio raggiunts, rispetio al
wolume massimo ammissibile. La capacité
massima autorizzata per le aree di
stoccagqgio non deve mai essere superata.

TOTALMENTE APPLICATA

Ild.d. 2972003 della Provincia di Pavia )
autorizza l'implanto, tra Faltro, allo stoccag3le
(D15) di 48,2 mc di oli contaminati. Il
serbatoio & provvisto di contatore volumetrico.

Deve ezzere assicurato che le infrastrutiure
di drenaggio delle aree di stoccaggio siano
dimensionate in modo tale da poter
contenera ogni possibile spandimento di
materale contaminato e che rifiuti con
carafieristiche fra loro incompatibili non
possano venire in contatto gli uni con gl
altri, anche in caso di sversamenti
accidentali,

TOTALMENTE APFLICATA

3i veda in merito la relazione tecnica mei
paragrafi relativi alle caratieristiche costrutiive
dello stoccaggio ed alle modalita di gestion®
dellimpianto,

Deve essere prevista la presenza di
sostanze adsorbenti, appositaments
stoccate nella zona adibita ai senvizi
dellimpianto, da utilizzare in caso di perdite
accidentali di liquidi dalle aree di
conferimento e stoccaggio; deve essers
inolire garantita la presenza di detersivi-

sgrassantl.

TOTALMENTE APPLICATA

Viene controliata periodicamentes la
disponibilita di fali sostanze.

Gli accessi a lwte le aree di stoccaggio
{p.es. accessi padonali e per i carrell
elevator) devono sempre essere mantenuti
sgomberi, in modo tale che la
movimentazione dai contenitor non renda
necessana lo spostamenio di altri
contenitor che bloccano le vie di accesso
{con lovvia eccezione dei fusti facenti pare

della medesima fila).

MOM AFFLICATA

WON PREVISTA .
Mon viene effettuato il deposito in contenit&n
miobill.

Deve egzere predisposto un pigno di
emeargenza che contempli I'eveniuale
necessitd di evacuazione del sito.

TOTALMENTE APPLICATA

Istruzione operativa [-01 (Gestione delle
emerngenze - Norme di comportamento in
caso di: sversamenti accidentali, incendio.

alluvione).

Le aree di immagazzinamenio devono
avere un sistema di allarme antincendio. Le
aree di immagazzinamento allinterno degli
edifici devono avere un sistema antincandio
preferbilments non ad acqua. Se |l sistema
antincendio ¢ ad acqua, il pavimento del
locale di immagazzinamentio dovra assare
limitato da un cordolo ed il sistema di
dranaggio def paviments non dovra portare
allimpianto di raccolta delle acque nere o
bianche, ma dovra avere un sistema di

| raccolta proprio (per es. dotaio di pompa).

TOTALMENTE APPLICATA

Qualora lincendio si verifichi nella zona dél
parco serbatoi, lacqua di spegnimento
rimane allinterno del bacine di contenimanto.

Deve essere identificato attentarmente il lay-
out ottimale di serbatod, tenendo sempre
prasenie la tipologia di rifiute da stoccane, il
tempo di sioccaggio, ko schema d'impianto
dai serbatoi ed i sistemi di miscelaziona, in
modo da avitare 'accumulo di sedimenti 2
rendere agevole la loro rimozione. |

| serbaioi di stoccaggio devono assere

TOTALMENTE APPLICATA
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periodicatmente puliti dai sedimenti.

I serbalsi deveno essere dotati di idoned
sistemi di abbattimento, cosi come di
misurator di livello ed allarmi acustica-
wisivi. Questi sistemi devono essérng
sufficientemente robusti & sotloposti a
regolare manutenzione in modo da evitare
che schiume e sedimentl affioranti
compromettano l'affidabilita del campo di
misura.

TOTALMENTE AFPPLICATA

Il serbatoio n*21 dotato di misuratore di livello
e sfiato colletiate verso adeguato impianto di
abbattimento, come tutti gli alir serbatoi.

Le cisterne contenenti rifiuti inflammabili o
altamente infiammabili devono rispeitare
specifici reguigiti.

TOTALMENTE APPLICATA

L'impianto & dotato di tutti certificati relativi
alle nerme antincendio.

Le tubazioni dovranno essare realizzate
praferibilments al di sopra del terreno; se,
peraltro, le fubazioni dovessero essere
interrate, esse dovranno essere conieénule
allinterno di idonee condotte ispezionabili.

TOTALMENTE APFLICATA

Tubazioni fuor terra o in canaline totalmente
ispezionabili,

| serbatoi interrati o parzialmente interrati,
sprovvisti di un sistema di contenimento
secondario (p.es. doppia camicia con
sistema di rilevazione delle perdite)
dovranno essere sostituiti da serbatoi fuor
terra.

MON APPLICATA

NON PREVISTA
Mon vengono utilizzati serbatoi intemati.

| serbatol dovranno essere equipaggiati con
| sistemi di controllo, quali spie di livello @
sistemi di allarme.

PARZIALMENTE APFLICATA

Il serbatoio n*21 possiede spia di livello.

| serbatoi di stoccaggio dovranng assere
collocati su di una superficie impermeabile,
resistente &l materiale da stoecare. |
serbatoi dovranno essere dotati di glunzioni
a tenuta ed essere contenuti allinterno di
bacini di contenimenta di capacita pari
almeno al 30% della capacita complessiva
di stoccaggio e, comungue, almena pari al
110% della capacitd del serbatoio di

| maggiore capacitd.

TOTALMENTE APPLICATA

Vengono rispetiate le caratteristiche tecniche
disposte dal d.m. 392/96.

Dovra essere assicurato che le strutture di
supporto dei serbatol, le tubazioni. le
manichette flessibili e le guarnizioni siano
resistenti alle sostanze (e alle miscele di
sostanze) che deveno essere stoccate. Le
manichette ed | tubi flessibili utilizzati per il
travaso dei PCB non dovranno essers
utilizzati per il travaso di alire tipologie di
rifiusti liquidi.

TOTALMENTE APPLICATA

Le caratieristiche costrutfive sono adeguate
alla tipologia di rifiuto e il piping del serbatiio
n*21 & iotaimente dedicaio.

Non devono essere uliizzati serbatoi che
abbiano superato il tempo massima di
utilizzo previsto in progetio, a meno che gli
stessi non siano ispezionati ad intervalli
regolari e che, di tali ispezioni, sia
mantenuta traccia scritta, la quale dimostr
che essl continuano ad essere idonei
allutilizzo e che la loro struttura si mantiens
integra.

TOTALMENTE APPLICATA

Il serbatoio viene ispezionato periodicamente.

Diowra essene prestaia particolane cura allo
scopo di evitare perdite @ spandimenti sul
terreno, che petrebbero contaminare il
suolo & le acque sotterranee o permetiers
che i rifiuti defluiscano in corsi d'acgua.

TOTALMENTE APPLICATA

Ottimizzare Il controllo del periodo di
| stoccaggio.

TOTALMENTE APPLICATA,

Mevimentare i composti odorigeni in
contenitori complatamente chiusi & muniti di
idonei sistemi di abbattimento.

TOTALMEMTE APPLICATA

Le tubazioni di movimentaziqrie,
sono totaimente chiusi.
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Immagazzinare fusti ed altri contenitori di NON PREVISTA \
materiali odorigeni in edifici chiusi. MOM APPLICATA Non sussistono stoccaggi in fusti o alt
contenitan, —
TECNICHE DA TENERE PRESENTE NELLO STOCCAGGIC DI RIFIUTI CONTENUTI IN FUSTI E ALTRE TIPOLOGIE DI
e EUHTEHJTQH_I R .
I rifiuti contenull in contenilon siand NON PREVISTA
immagazzinati al coperte. Gii amblenti Mon sussistono stoccaggi in fusti o altr
chiugi devono essere ventilati con aria confenitori,
estema per evitare l'esposizione ai vapon d
di coloro che lavorang all'internc,
un'adeguata ventilazione assicura che 'aria
all'interno sia respirabile e con una NOM APPLICATA,
concentrazione di contaminanti al disotto
dei Amiti ammessi per la salule umana. La
ventilazione delle aree coperte potra @ssere
effettuata mediante aerator a soffitto o &
parete o prevedendo, in fage di
progetiazione, opporuneg aperure. o
Le aree di immagazzinamento dedicate E.I-ﬂi EEH FRIE:'ISTA T
coniainer (in generale quelli utilizzati per le on sussistone stoccaggi in fusti o alin
spedizioni) siano ubicati all'intemao di recinti S ELEAYILC contenitori,
lvcchettabili. ]
Gli edifici adibiti a magazzino e | container NOMN PREVISTA
siano in buone condizioni e costruiti con Mon sussistono stoccaggi in fusti o alin
plastica dura o metallo, nen in legno o in NOM APPLICATA confenitori,
laminato plastico, & con muri a secco o in
| JBS50. _ o
Il tetto degli edifici adibiti a magazzino o dei NON PREVISTA
container e il terreno circostante abbia una NON APPLICATA Mon sussistono stoccaggi in fusti o altr
pendenza lale da permettere sempré un contenitor,
drenaggig., et
Il pavimenio delle aree di NON PREVISTA
immagazzinamento all'interno degli edifici Men gussistons stoccaggl in fusti o altr

sia in cemento o in foglio di plastica di : centenitan. |l tetto del serbatoio garantisce
adeguato spessore e robustezza. La NON APPLICATA comungue un cormetto drenaggio.
superficie di cemenio deve essere
vemiciata con vernice epossidica
resistente. . -
Le aree dedicate allo stoccaggio di Il serbatoio n®21, come gli alir, & chiuso,
soslanze sensibill al calore e alla luce siano

copere & prolette dal calore & dalla luce TOTALMENTE APPLICATA

diretta del sole. _ . o
I rifiuti infiammakbili siano stoccati in L'implante & dotato di tutti cerificati relativi
conformila con quanto previsio dalia TOTALMENTE APPLICATA | alle norme anfincendio.

normativa vigente in materia. —
| contenitori con coperchi @ tappi siano NOMN PREVISTA

immagazzinati ben chiusi efo siano dotati di NON APPLICATA Mon sussistono stoccaggl in fusti o alii

valvale a fenuta, centenitori. .
| contenitori giane movimentati seguendo NOMN PREVISTA

istruzioni scritte, Tali istruzioni devono Mon sussistono stoccaggi in fusti o alir
indicare quale lotto deve essere utilizzato NOMN APELICATA contenitor,

nelle successive fasi di rattamenio & quale
tipo di contenifore deve essere uliizzato

per | residul. . e

Siano adottati sistemi di ventilazione di tipe NON PREVISTA

positivo o che larea di stoccaggio sia MOM APPLICATA Men sussistens stoccaggiin fusti o alin

mantenuta in leggera depressions. contenitar, —

Sia utilizzato un sistema di lluminaziona MOM PREVISTA

antideflagrante (laddove necassania). NON APFLICATA, Men sussistens steccaggl in fusti o altr
contenitori, . e

| fusti non siano immagazzinati su pil di 2 NOM PREVISTA

livelli @ che sia assicurato sempra uno NON APPLICATA Won sussistono stoccaggi in fusti o alid

spazio di accesso sufficiente per effettuare confenilod. -
ispezioni suw tutti i lati,.
| eontenitor siane immagazzinali in modo NOMW APFLICATA HOMN PREVISTA
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erdite & sversamentl non possanc
e dai bacini di contenimenio &

stte apposite ares di drenaggio
impermeabilizzate (p.es. sopra bacinelle o
sy aree delimitate da un cordolo a tenuta). |
cordoli di conteniments devono essere
sufficientemente alti per evitare che l&
eveniuali perdite dai fusti‘contenitori
causino la fracimazione dal cordolo slesso;

Non sussistono stoccaggi in fusti o altr
contenitor. Comunque i bacini di
contenimento dei serbatoi sono dimensionat
& norma di legge.

| materiali solidi contaminati (p.es. ballast,
piccoll condensator, atti piccoli
apparecchi, detriti, indumenti di lavaro,
maleriali di pulizia e terreno) siano
immagazzinati allinterno di fusti, secchi
metallici, vassoi o altr contenitori metallici

appositamente costruill.

MON AFFLICATA

NON PREVISTA

Mon sussistono stoccaggi in fusti o altr
contenitor e | materiali eontaminati sono
esclusivamente oli.

TECNICHE PER MIGLIORARE LA MANUTENZIONE DEI DEPOSITI DI RIFIUTI

Altivare procedure per una regolare
ispezione e manutenzione delle aree di
stoccaggio - inclusi fust, serbatoi,
pavimentazioni e bacini di contenimento. Le
ispezioni devono essere effettuate
prestando particolare attenzione ad ogni
segno di dannegglamento, deterioramento
e perdita. Nelle registrazioni devono essere
annotate dettagliatamente le azioni
correttive attuate, | difetti devono essers
riparati con la massima tempestivita. Sala
capacita di contenimento o Fidoneita dei
bacini di contenimenta, dei pozzetti o delle
pavimentazioni dovessa risultare
compromessa, i rfiuli devono essere
spostati sino a quando gli interventi di
riparazione non siano stati completati.

TOTALMENTE APPLICATA

Devono esser effettuate ispezioni
periodiche delle condizioni dei contenitori &
dei bancali. e un contenitore risulta essers
danneggiaio, presenta perdite o si trova in
uno stato deteriorato, devono essere presi
provvedimenti quali lNnfustamento del
contenitore in un contenitora di maggior
dimensioni o il trasferimento del contenuto
in un alro contenitore. Bancali danneggiati
in modo tale che |a stabilith dei contenitori
&, o patrebbe essere, compromessa
devono essere sostituili. Regge in materiale
plastico devone essere utilizzate solo per
assicurare una stabilita di tipo secondario
per lo stoccaggio di fustilcontenitori, in
aggiunta all utilizzo di bancali in uno stato di

ponservazione approprialo.

MON APPLICATA

NOM PREVISTA
Non sussistone stoccaggl in fusti o altr
conteniton.

Deve essere programmata ed osservata
un'ispezione di routine dei serbatoi, incluse
pericdiche verifiche delle spessore delle
membrature. Gualora si sospettino danni o
sia stato accerato un deterioramento, il
contenuto dei serbatol deve essers
trasferito in uno stoccaggio alternativo
appropriato. Queste ispezioni dovrebbers
essere preferibilmente effettuate da
personale esperto indipendente e dowrebbe
assere mantenula traccla scritta sia delle
ispazioni effettuate che di ogni azione
correttiva adotiata.

TOTALMENTE APPLICATA




STOCCAGGIO IN VASCHE FUDRI TERRA,

Per lo stoccaggio dei PCE non & consentito
o stoccaggle in vasche.

TOTALMENTE APPLICATA

Gli ali contenenti PCB vengona stoceali in
serbatoio chiuso, con bacino di contenimento
e sfiato presidiaio da fillro a carboni attivi.

TECHNICHE DI VALENZA GENERALE APPLICATE ALLA MOVIMENTAZIONE DEI RIFIUTI

Mettere in atto sistemi e procedure tali da
assicurare che i rifiuli siano trasferiti alle
appropriate aree di sloccaggio in moda
sicurn.

TOTALMENTE APPLICATA

Piping a tenuta controllato p&ﬂud'immente.

Mantenere attivo il sistema di rintracciabilitd
dei rifiuti, che ha avuio inizio nella fase di
pre-accetiazione -con riferimento alla fase
di accettazione-, per futto il tempo nel quale
i rifiuti sono detenuti nel sio.

HON APPLICATA

MOM PREVISTA
Questa M.T.D. & in aperio contrasio con la
finalita del silo, che lende ad otienere un
composto omogeneo per facilitare la
operazioni di smatiimento.

Mantenere atfivo un sistema di gestione per
le attivita di presa in carco dei rifiuti nel sito
e di successivo conferimento ad alin
soggetti, considerando anche agni rischio
che tale attivita pud comporiare (p.es. nel
trasferimento dei rifiuti liquidi sfusi dalla
autofferro-cisterne ai serbatal di
sioccaggio). Cid pud rendere necessano:

« meattere in atto sistemi par prévenire la
fuoriuscita di iquidi dalle autofferra-
cisteme;

= |a predizposizions di sistemi per
assicurare che i collagamenti siano
realizzati correttamente, | collegamenti
per la movimentazione dei rifiuti quidi
devono essere realizzati tenendo in
considerazione i seg uenti aspetti:

- ulilizzare adeguate tubazioni flessibili
e provvedere alla loro correita
manutenzione pud aiutare a garantine
lintegrith e I'idoneita dei collegaments,

- utilizzare materiali che garantiscano
un collegamento cha sia in grado di
reggers alla massima pressione della
valvola di chivsura della pompa di
trasferimento,

- la protezione delle tubazioni fiessibili
per il trasferimento dei rifiufi potrabbe
non essere necessara nel caso in cul il
trasferimento dei liquidl avwenga per
gravita. In ogni caso & comungue
necessano mantenere wn
collegamento efficace ad ogni
estremitd del flessibile slesso;

TOTALMENTE APPLICATA

"Controlio delle aulocisteme in entrata/uscita
dal sito.

Le tubazioni sono realizzate in acciaio per
garantire adeguata resistenza in quanto poste
fuori terra; vengono mantenue
perodicamente.

Il piping & comettamente progetiato.

Mon esistono tubazioni flessibili.
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fenziali perdite dovute ai dispositivi
collegamento possonD esserne
controllate per mezzo di sistemi
abbastanza semplicl, quali vaschette di
gocciolamento o aree adibite allo
scopo allinterno del sistema di
conteniments. L'acqua meteorica che
cade sul supporti del bacino di
contenimento, s& non contaminata,
deve sssere convogliata in un pozzetio
& pud essere pompata nella rete
fognaria dellinsediamento e scaricata.
Le varie aree del bacino di
contenimento devono esserg
ispezionate, sotloposte a
manuienzione e pulite regolammente.
La contaminazione delle acque
meteoriche & un evento che pud
capitare ma deve essere minimizzata
ricorrendo ad idonee scelte progativali
e di gesfione,

» buone pratiche di gestione richiedono
costante attenzione e pulizia;

s prevedera una manutenzione
programmata in modo ehe un'eventuale
grave situazione incidentale non si
verifichi a causa di guasti dell'impianto o
delle apparecchiature. Cid pud includere
il guastio di una lenuta di una pompa o
Fintasamanto di un filtro a cesiello,
comunemente utilizzall nelle postazioni di
travaso,

« digporre di uno stoccaggio di emergenza
per automezzi che presentano perdite, if
modo da minimizzare gli effetti di gravi
incident dovuli al guasto delle tenute
delle autocisterne:

+ compensare gli sfiafi durante le
operazioni di carico delle autocisterne;

» mettere in atto misure tali da garantire
che i rifiuti siano scaricati nei corretti
punti di trasferimento e che gl stessi
siana trasferiti nel corretie punto di
stoccaggio. Allo scopa di evitare scarichi
non autorizzati, lungo le tubazioni di
carico deve essere inserita una valvola di
intercettazione; quesia deve essere
mantenuta bloccata nei periodi in cul non
vi & un controllo diretio dei punti di
caricofscanca.

Le tubazioni seno poste nei bacini di
cantenimento, fuori terra, oppure in canaline;
la acque decadenti nei bacini di contanimento
vengono inviate a sistema di abbattiimenio
degli inquinanti; il bacino di contenimento &
ispezionablle, pulito @ mantenuto in condizioni
di cometta efficienza.

Attuata.

Aftuata,

Le cisterne vengone controllate allingresso
dello stabilimento.

Attuata,

Atuata,

Mel registro dellimpianto dewve essers
annotato egni sversamento verificatosi. Gli
sversamenti devono essere trattenuti dai
bacini di contenimento & successivamente

TOTALMEMNTE APPLICATA,

raccolti usando materiali assorbenti.

Mettere in atto misure tali da garantire che
venga sempre usato il corretio punto di
scarico o la corretla area di sloccaggio.
Alcune possibili soluzioni per realizzare cio
comprendono I'utilizze di canellini, controlli
da parie del personale dellimpianto, chiavl,
|punti di scarico  hacini dj confenimento

TOTALMENTE APPLICATA
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colorati o aree di dimensioni paricolari.

Litilizzare superfici impermeabili con idongs
pendenze per Il drenaggio, in moda da
evitara che eventuali spandimenti possano

Mentenute adeguate pendenze verso
raceolla afferente ad impianto di disole

quarantend.

tubazioni danneggiate non vengano
ulilizzati.

TOTALMENTE APPLICATA

defluire nelle aree di stoccaggio o

fuariuscire dal sito dai punti di scarico & di

Garantire che | bacini di contenimento e le Ispazioni periodiche.
TOTALMENTE APPLICATA

Utilizzare pompe velumetriche dotate di un
sistema di controllo della pressione &
valvole di sicurezza.

TOTALMENTE APPLICATA

Colletiare le emissioni gassose provenianti

liquidi.

Collettamento verso filiro a carboni attivi
conforme alla normativa vigente.

condensaton) o fusti sia effettuato sola da
personale esperio.

dai sarbalol quanto si movimentano rifiuti TOTALMENTE APPLICATA
Assicurare che lo svuotamento di granrdi
equipaggiamenti (frasformator @ grandi NON APPLICATA

NON PREVISTA
‘Vengono stoccati esclusivamente ofi
contaminati,

Assicurare che futti i rifiuti creati

trasferendo | PCB o i rifiuti generati dalla
pulizia di sversamenti di PCE diventino
rifiuti che vengene immagazzinati come
rifiutl contaminati da PCE.

MOM APPLICATA

NOM PREVISTA
Wengono stoccati esclusivamente ol
contaminati.

ATTIVITA DI MOVIMENTAZIONE CONNES

SE COM IL TRAVASD DEI RIFIUTI

Effettuare l'accumulo di materiali odorigeni
solamente in modo controllato (cioé non
all"aria aperia) per evitare la ganerazione di
edorn molesti,

TOTALMENTE APPLICATA

Il serbatoio n*21 & chiuso, con sfiato collattato
verso fltra a carboni attivi conforme alla
normaliva vigente.

Mantenere | conteniterd con il coperchio
chiugo efa sigillat, per quanto possibile.

TOTALMEMNTE APPLICATA

Il serbatoio n®21 & chiuso, con sfiato colettato
vergo filtra a carboni attivi conforme alla

mormativa vigente.

Trasferire i rifiuti dai loro contenitor ai
sarbatoi di stoccaggio utilizzando tubature
“sotto battenta”,

MON APPLICATA

NON PREVISTA
Mon sussistono stoccaggi in fusti o alin
contenitor.

Melle operazioni di riempimento delle
cisterne, utilizzars una linea di
compensazione degli sfiati collegata ad un

TOTALMEMNTE APPLICATA

idoneo sistemna di abbattimento.

Garantire che le operazioni di trasferimenio
dei rifiuti da fusti ad autocisterne (e
viceversa) siano effettuate da almeno due

y TOTALMENTE APPLICATA

persone, in modo che nel corso

dell'oparazione sla sempre possibile

conirollare tubazioni & valvala.

Movimentare | fusti usando mezzi MON PREVISTA _

meccanici quali carrelli elevaton muniti di MOMN APPLICATA Mon sussistono stoccaggi in fusti o altn

un dispositivo per il ribaliamento dai fusti. contenitori. '

Fissare tra loro i fusti con regge. MON PREVISTA _
MOM APPLICATA Non sussistono stoccaggi in fusti o altri

contenitori.

Addestrare il personale che impiega i NON PREVISTA _

carrelli elevator nella movimentazione delle Non sussistono stoccaggi in fusti o altri

merci pallettizzate, in modo da evitare NON APPLICATA contenitari.

gquanto pil possibile di danneggiare i fusti

con le forche dei carredli.

Usgare bancali in buone condizioni @ non | MON PREVISTA .

danneggiati. MON APPLICATA Mon sussistono stoccaggi in fusti o altr

contenitor.

Sostituire tutti | bancall che, alfarrivo,
dovessero risultare danneggiati & non

ulilizzarll nelle aree di stoccaggio.

MON APPLICATA

MON PREVISTA
Mon sussistono stoccaggi in fusti o
contenitori.

Garanlire che, nelle aree di stoccaggio de.-|

fusti,gli-spazi disponibili sianoadeguati alle

MON APPLICATA

NOM PREVISTA B 7o




sita di steccaggio & movimentazione.

CRETE

del sito) solamente dietro disposizione di un
responsabile; assicurare inoltre che il
sistema di rintracciabilita dei rifiuti venga

| aggiomato e registri il cambiamentso.

contenitori.
—Ahgstare | fust e gli altri contenitari mobil MOM PREVISTA
un'uh{na;inna alraltra (o per il carico Mon sussistono stoccaggi in fusti o altri
finalizzato al loro conferimento allestemo contenitor.

NON AFPLICATA

TECNICHE PER OTTIMIZZARE IL CONTROLLO DELLE GIACENZE NEI DEPOSITI DI RIFIUTI

Per | rifiuth liquidi sfusi, il contrello delle
giacenze comporta che si mantenga traccia
dei flussi di materiale in tutto || processo.
Per rifiuli contenuti in fusti, il controllo
necessila che ogni fusio sia etichetiato
singolarmente, in modo da poter registrare
la sua ubicazione fisica e la durata dello

sloccaggio.

TOTALMENTE APPLICATA

La giacenza sempre controllata.

E necessario disporre di un'idonea capacita
di stoccaggio di emergenza, Cit & di
particolare importanza nel caso in cui si
renda necessario frasferre un rifiuto da un
gutomezzo a causa di un suo guasto o a
causa di un potenziale dannegglamento
della capacitd di contenimento del veicolo
siesso, Tali situazioni non sono rare @ @
disponibilita di capacita di stoccaggio nel
sito pud costituire un fattore limitante.

PARZIALMENTE APPLICATA

Il serbatoio 21 5i configura gié come serbatoio
di emergenza, in quanto vi confluiscono gli oli
ritirati dallimpianio come non contaminati &
succesgivamente individuati come contaminafi
a seguito di risullanze analitiche di laboratorio.

Tutti | contenitori devono éssere
chiaramente etichettali con la data di amivo,
i codici dell’ Elenco Europeo dei rifiuti ed |
codici di pericolo significativi ed un numero
di riferimento od un codice identificativo
univoco che permetta la loro identificazione
nelle operazioni di centrollo delle glacenze
ed il loro abbinamento alle registrazioni di
pre-accetiazione e di accetlazione. Ogni
glichetta deve essere sufficienteamente
resistente per restare attaccata al
contenitore ed essere leggibile per tutto il
lempo di stoccaggio nel sito.

TOTALMENTE APFLICATA

Fare ricorso all'infustamento dei fusti in
maxi-fusti solo come misura di emergenza.
Tutte le informazioni necessarie devono
essene riporiate sull'etichetta del nuowva
contenitore. La movimenitaziona di rilevanti
quantita di rifiuti contenuti in maxi-fusti deve
essere evitala, prevedando il
reinfustamento del rifiuti una valla che
lincidente che ha reso necessario tale
 operazione & stalo risolto.

NON APPLICATA

NON PREVISTA .
Non sussistono stoccaggi in fusti o altr
contenitori.

Frevedere un monitoraggio automatico del
livello dei serbatoi di stoccaggio per mezzo

di appositi indicatori di livello.

TOTALMENTE APFLICATA

Dave essere effetiuato il controllo delle
emissioni provenienti dai serbatoi in fase di
miscelaziona o di caricofscarico (con
sistemi di compensazione degli sfiati o con
fillri & carbone attiva).

TOTALMENTE APPLICATA

Emitare la permanenza dei rifiuti nelle area
di sioccaggio destinate al ricevimento dei
materali ad un massimo di una settimana.

HOM APPLICATA

MOM PREVISTA
Il Serbatoio n*21 viene svuolalo solo 8 seguitd
di conferirmento di oli cantaminati, il che pud

nan avvenire per setlimana.

TECHICHE PER LA SEPARAZIONE DEI RIFIUTI

35




La separazione delle ares di stoccaggio di
rifiuti & necessaria per prevenire incident
causali da sostanze incompatibili che
possono reagire tra loro @ contribuiscs ad
evitare un peggioramento della situazione
qualora dovesse aver luogo un evenio
incidentale.

Dal punta di vista operativa, in linea di
massima, & necassano uno spazio
maggiore per realizzare un'afficace
separazione dej rifiuti.

Un aspetto basilare per la sicurezza del
settore nel quale viene effettuato lo
stoccaggio dei rifiuli @ la compatibilita dei
materiali in esso contenuti. Devono essere
valutatl due aspetli tra loro indipendenti:

= |a compatibilitd del rifivio con il materiale
utilizzato per la costruzione di contenitori,
serbatoi o rivestimenti a contatto con i
rifiuto stesso;

» |a compatibilit del rifiuto con gli altri rifiuti
stoccali assieme ad ess0.

TOTALMENTE AFPFLICATA.

I rifiuti vengono miscelati nel serbatoio n*21
solo succassivamenie ad analisi di laboraloria;
come per tutli gli altr rifiuti stoccati
nellimpianto.

Limpianto & progetialo correttarmante.

Verificata tramite prove di laboratoria.

Dopo che | rifiuti sono stati controflati al loro
arrivo, essi devono essers suddivisi in
gruppi differenti sulla base della classe
chimica del rifiuto e della dimensione dai
conieniier. Alcune fecniche da tenere
presenta song:

= yvalutare ogni incompatibilith chimica per
definire i criteri di separazione, Non
immagazzinare efo miscelare | PCE con
altri rifiuti (pericolosi o non pericolosi).

» non mescolare oli esausti con rifiuti di
PCB. La miscelazione di tali tipologie di
rifiuti comporterebbe infatti la necessita di
considerare "PCE" 'intera miscela;

» differenziare le aree di stoccaggio a
seconda della pericolosité del rifiuto;

« realizzare pareti tagliafueco tra i diversi
settor dellimplanto.

PARZIALMENTE APPLICATA

Nel serbatoio 21 vengone stoccati
esclusivameante ali gid contaminat,

Mel serbatoio vengono mescolali ol
contaminati da PCB & Cloro, ma questo non
pregiudica le successive operazioni di
movimentazicne, ne lo smallimento finale.

Mel serbatoio 21 vengono stoccati
esclusivamente oll contaminati; gii altri oli
esausti vengono stoccati a pare.

I muri di contenimenta agiscono di fatio da
barriere tagliafuoco.

TECNICHE COMUNEMENTE ADOTTATE NELLO STOCCAGGIO E NELLA

MOVIMENTAZIONE DEI'RIFIUTI

Fer gli impianti di stoccaggio ded rifiuti, gli
obiettivi dello sloccaggio e delle attivita
preliminan al trattamenio sono dic
+  shoccare il rifivto in modo sicuro prima
di avviarlo ad una successiva fase di
trattamanto nello stesso

«  impianto ovvero ad un processo di
trattamentofsmaltimento presso allr
impianti;

« dispome di un adeguato volume di
stoccaggio. Per esempio, nei periodi
nei quali le attivita di trattamento e gl
impianti di smaltimento non sono
operativi oppure qualora sia necessana

prevedere una separazione temporale
tra la raceolta @ trasporto del rifiuto ed il
suo trattamento owers alle scopo di
aeffettuare controlll ed analisi;

TOTALMENTE APPLICATA

L'olio contaminato da PCB viens sioccato in
condizioni di sicurezza prima delllinvio presso
impianti specializzatl.

[T volume di stoccaggio & adeguato.
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L'olio contaminato non wviane frattalo,

« permettere Feffettiva applicazione di Atfuato.
procedure di classificaziona, da
realizzarsi durante il perodo di
stoccaggio/accumulo.

TRASFERIMENTO DEL RIFIUTO NEGLI IMPIANTI DI STOCCAGGIO DEI RIFIUTI

Le destinazioni successive dei rifiuti L'olio contaminato viene inviate in cenlri par o

contenenti PCE sioccall possono essere: smaltimento autorizzati estemi, |l irasporio

- il riciclaggiafrecupero delle avviene su autobotti a norma ADR.
apparecchiature,

- la decontaminazione degli apparacchi
contenenti PCE & dei PCE,

- lo smaltimento.

Tall attivita possono essere effetiuate in

una sezione distinta dello stesso impianto

ovvero pud essere necessario provvedere

al carico del rifivto sw vettor

stradaliferroviari per un suo conferimento

presso altri impianti.

La scelta delle medalita di trasporio dei

rifiuti dipende dallo stato fisico del materiale

| che deve essere irasportato. In altre parole,

i resporto di rfiutl allo stato liquido e quelia | 10 TALMENTE APPLICATA
di apparecchiature ed aliri rifiuti allo stato
golfido comporta limpiego di tecniche
diversea.

Le apparecchiature & i rifiuti allo stato
solido saranno normalmente trasporati sul
planale di autocarr o all'interno di container
g verranno movimentati mediante carrelli
elevatori, gru, pedane mobili, ecc. '
I rifiuti liquidi e semi-liquidi, imballati in fusti
o cisternette, saranno trasporati con le
medesime modalita dei rifiuli solidi mentre
quelli stoccati in serbalol sarannd
normalmente trasporiati in autocisterna o
ferrocistermna e verranno movimentati

mediante pompe @ tubazioni
LAVAGGIO E BONIFICA DEI MEZZI DI TRASPORTO E DEI CONTENITORI NEGLI IMPIAMTI DI STOCCAGGIO DEI

RIFIUTI

Dopo la consegna ed il loro svuotamento, |
mezzi di trasporto ed i contenitori devono
eszere bonificati, iranne nel caso in cuil

contenitori vengano a lero volta smaltiti o TOTALMENTE APFLICATA
vengano nuovamente utilizzati per il
tragporto della stessa tipologia di rifiuto.

A causa dellg moleplicitd dei contenitori, a
bonifica put essere effetiuata
manualmente usando lance con
spruzzatori, lance ad alta pressione o
stracel ed assorbenti. L attivita di bonifica
deve essere effatiuata sia allinterno che

al'esterno dei contenitori, alle scopo di NON PREVISTA
garantire la possibilita di riutilizzo degh e >3 i
siessi. La bonifica interna & importante per MON APFLICATA Mon smﬂntun:;}mﬁw in fusti o alir

avitare che nei contenitori imangano
residui del rifiuie; cid & particolarments
imperiante nel caso del PCB, allo scopo di
evitare la contaminazione di altre tipologie
di rifiuti {p.es. olij che verrannd
successivamente introdotti in tali
conteniton.
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RICICLAGGIO DEI CONTENITORI NEGLI IMPIANTI DI STOCCAGGIC DEI RIFIUTI

La maggior parie dei contenitor vengono NOMN PREVISTA

frantumali o schiacciati prima di essere Men sussistono sioccaggi in fusti o altri
Erwlal_l al recupera o allo smaltimento. contenitori.

Alcuni fusfi e cisternette vengono destinati NON APPLICATA

al riutilizzo per successive operazioni di
trasferimento del materiale @d altri vengono
lavalvbonificati prima di essere rutilizzatl o

wendurti.

MODALITA DI STOCCAGGIO E ATTREZZATURE UTILIZZATE NEGLI IMPIANTI D1 STOCCAGGIO DEI RIFIUTI
| rifiuti Hguidi possono essare stoccali, in HON PREVISTA
gerbatoi o in contenitor mobili (p.es. fusti o Mon sussistono stoccaggi in fusti o alir
cisternetie), al coperto o allinterno d edifici cantenitor,
adibiti 8 magazzino. Le apparecchiature &
gli altrl rifiut solidl possono anch'essi esser MOM APPLICATA

stoccali sotto teltoia o all'interna di edifici
adibiti a magazzing; | rifiuti solidi, in guanto
contenenti residui oleosi, devons assers
imballati allinterno di fusti o maxi-fusti. _
Dopeo lo scarico dai mezzi di traspono, | L'invio allarea di stoccaggio & immediata.
rifiuti devono essere trasferiti nelle aree di TOTALMENTE AFPLICATA
stoccaggio.
| punti @ cui gl operatori di un impianio nel
quale viane affettuato o stoccaggio dei
rifiuti devono prestare la maggions
attenziong sono i seguentic
- ubicazione delle aree di sioccaggio
- stato di conservazione delle
infrastrutture delle aree di stoccaggio
- condizioni in cui si trovano serbalol, TOTALMENTE APPLICATA
fusti & aliri conteniori
= controllo delle giacenze
- geparazione degli stoccaggi per
tipologie omogense di rifiuti
- dispositivi di contenimento ed altre
misure di prevenzione e prolezione per
Fambiente & |a salute dei lavoratori. .
Un punto particolarmente imporiante dal L'impianta & dotato di tutti cerificati relativi alie
punto di vista della sicurezza delle attivita di nerme antincendio.
stoccaggio e della manipolazione ded rifuti TOTALMENTE APPLICATA
sona la misure di prevenzione e protezione
antincendio.

CAPACITA DI STOCCAGGIO

Le capacitdé di stoccaggio devono essera
praviste in modo tale da assicurare un
servizio continuativo, in particolare laddove | TOTALMENTE APPLICATA
tale attivita sia preliminare ad un
successivo trattamento.

Tabella D1 — Skato di applicazione delle BAT

D.2 Criticita riscontrate

Il punto di scarico denominato S5 ad oggi risulta essere sprovvisto di autorizzazione. La ditta ha presentato
in data 22/06/06 richiesta di informazione ai competenti uffici della Provincia di Pavia.




3 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate dell'inquinamento in atto
e programmate

Misure In atfo
L'attivita esistente & gestita secondo le norme UNI EN ISO 14001:2004 ed & regisirata EMAS secondo il
regolamento CE 761/2001 che rappresentanc presuppesti ottimali per I'applicazione delle BAT generali.

Misure di miglioramento programmate dalla Azienda

MATRICE | SETTORE INTERVENTO MIGLIORAMENTO APPORTATO | TEMPISTICA
. Piantagicne di nuove essenze arboree lungo Miglioramenio dell'impatto
Impatio Vishia il confine della proprietd paesaggisiico Marzo 2007
ostituzione delle tetlole in elernit posie a Eliminazione delle coperture contenti| .
ARIA sopertura dei locali uso spogliatol lasbesio Dicembire 2007

Taballa D2 — Misure di mighioramento programmale

La ditta ha previsto anche degli obiettivi di miglioramento impiantistici correlati alla nuova attivita oggetio di
autorizzazione:

--generale revamping dei serbatoi esistenti utilizzati nellimpianto nuovo;

- impermeabilizzazione di tutte le superfici potenzialmente contaminabili;

- cordolatura dell'area verde.

Le operazioni di revamping dei serbatoi verranno effettuate allottenimento dell’A.LLA., mentre le altre
modifiche verranno eseguite prima della messa in esercizio del nuovo impianto.

E. QUADRO PRESCRITTIVO

L'Azienda & tenuta a rispettare le prescrizioni del presente guadro, dove non altrimenti specificato, a partire
dalla data di adeguamento come previsto allart. 17, comma 1, del D.Lgs 5%/2005 e comunque non oltre il
30M0/2007.

E.1 Aria

E.1.1 Valori limite di.emissione
Nella tabella sottostante si riportano i valori limite per le emissioni in atmosfera.
VALORE

FROVENIENZA
PORTATA | DURATA | \uoyiNANTI | LIMITE
Descrizione [Nmih] [hig] [ma/Nm’]

Filtro Carboni Attivi
L gfiati serbatoi amulsioni
Filtro Carboni Attivi 2
crubber a . sfiati serbatoi olio & acqua recuperata

= oppio stadio  [Captazione impianto di depurazione 10.008 23 c.oVv. 50
biologica

aptazione impianto di depurazione
I&i|'|'||In-cu'i"uilv:.a

EMISSIONE

Tabella E1 - Emissioni in almosfera

E.1.2 Requisiti e modalita per il controllo :
)  Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di teraggio €
controllo. e
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1)

dell'impianto.

| controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pid gravose condizioni di esercizj

L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.1.3 Prescrizioni impiantistiche

V)

V)

Vi)

Vil

VI

IX)

| punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni.

Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili (art. 271 ¢. 1 D.gs 152/08) dovranno essere
presidiate da un idoneo sistema di aspirazione localizzato ed inviate all'esterno dell'ambiente di
lavoro. Qualora un dato punto di emissione sia individuato come “non tecnicamente convogliabile”
fornire motivazioni tecniche mediante apposita relazione.

A partire dal 30/10/2007 le emissioni derivanti da sorgenti analoghe per tipologia emissiva
andranno convogliate in un unu:.u punto, ove tecnicamente possibile, al fine di raggiungere valori di
portata pari ad almeno 2.000 Nm*/h

Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condizioni di
perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia attraverso il mantenimento
strutturale degli edifici che non devono permettere vie di fuga delle emissioni stesse.

Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizzati al monitoraggio dei
parametri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere eseguiti secondo quanto
riportato nel piano di monitoraggio.

Essi dovranno essere annotati su apposito registro ove riportare la data di effettuazione, il tipo di
intervento effettuato (ordinario, straordinario) e una descrizione sintetica dellintervento; tale
registro dovra essere tenuto a disposizione delle autoritd preposte al controllo e utilizzate per la
elaborazione dell'albero degli eventi necessario alla valutazione della idoneita delle tempistiche e
degli interventi.

Mel caso in cui si rilevi per una o pil apparecchiature, connesse o indipendenti, un aumento della
frequenza degli eventi anomali, le tempistiche di manutenzione e la gestione degli eventi dovranno
essere riviste in accordo con ARPA territorialmente competente.

Tutti i sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera adottati successivamente alla data di
entrata in vigore della D.G.R. 1 agosto 2003, n. VII/13943 devono almeno rispondere ai requisiti
tecnici e ai criteri previsti della stessa.

E.1.4 Prescrizioni generali

X)

1)

X1

Xil)

Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti pid di quanto sia inevitabile dal punto di vista tecnico
e dell'esercizio secondo quanto stabilito dall'art. 271, commi 12 e 13, del D.Igs. 152/06.

Gli impianti di abbattimento funzionanti secondo un ciclo ad umido che comperta lo scarico, anche
parziale, continuo o discontinuo delle sostanze derivanti dal processo adottato, sono consentiti solo
se lo scarico liquido, convogliate e trattato in un impianto di depurazione, risponde alle norme
vigenti” (art. 3, ¢. 4, d.p.r. 322/71);

| condotti di adduzione e di scarico degli impianti di abbattimento che convogliano gas, fumo e
polveri, secondo quanto previsto dall'art.3, comma 6, del D.P.R. 322/71, devono essere provvisti
ciascuno di fori di campionamento dal diametro di 100 mm. Tali fori, devono essere allineati
sull'asse del condotto @ muniti di relativa chiusura metallica.

Qualunqué interruzione nellesercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di
abhattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecndlogico ed essi
collegato, dell'esercizio degli impianti industriali. Questi ultimi potranno essere ri
rimessa in efficienza degli impianti di abbattimento a loro collegati (art. 4, c. 4,
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quénto riguarda il punto di emissione E1, il Gestore, almeno 15 giomi prima di dare inizio alla
e Pes ¥in esercizio degli impianti dovrd darne comunicazione al Comune ed allARPA
L[ ialmente competente. 1l termine massimo per la messa a regime degli impianti & figsato in 90
giorni a partire dalla data di messa in esercizio degli stessi. Entro 13 giorni dalla data di messa a
regime, ovvero enfro un termine massimo di 105 giorni dalla data di entrata in esercizio degli
impianti, la ditta deve presentare i referti analitici, relativi alle emissioni generate dagli impianti, al
Comune interessato, all ARPA dipartimentale, la quale si attiva all'espletamento degli accertamenti
di cui all'art. 269 del D.lgs 152/08, alla stessa demandati dalla Regione Lombardia. L'eventuale
riscontro della non conformita alle prescrizioni autorizzative, dovra essere comunicato alla Regione
Lombardia dalla stessa ARPA, al fine dell'adozione degli atti di competenza. Le analisi di controllo
degli inquinanti, dovranno successivamente essere eseguite secondo le modalitd riportate nel
Piano di Monitoraggio.

E.2 Acqua

E.2.1 Valori limite di emissione

Il gestore della Ditta dovra assicurare il rispetto dei valori limite della tabella 3, prima colonna, allegato 5
del D.Lgs/Legge152/08.

Secondo quanto disposto dallart. 101 comma 5 del d.Lgs 152/06, i valori limite di emissione non
possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente allo
scopo. Non & comunque consentito diluire con acque di raffreddamento, di lavaggio o prelevate
esclusivamente allo scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze indicate ai numeri 1, 2, 3, 4, 5, 6,
7.8, 9,10, 12, 15, 16, 17 e 18 della tabella 5 dell'allegato 3, prima del trattamento degli scarichi parziali
stessi per adeguarli ai limiti previsti dal presente decreto.

E.2.2 Requisiti e modalita per il controllo
Iy Gli inguinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportate nel piano di monitoraggio.

1) | controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pil gravose condizioni di esercizio
dell'impianto.

) L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

IV) Entro 3 mesi dall'emanazione del presente atto autorizzativo, la ditta dovra provvedere
all'adeguamento dello scarico sul suclo delle acque reflue domestiche S5, secondo quanto previsto
all'art. 8 del Regolamento Regionale n® 3/06, e darne com unicazione all'Autorita Competente.

V) | pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre
faciimente accessibili per i campionamenti, ai sensi del D.Lgs. 152/06, art. 101 ¢. 3; pericdicamente
dovranno essere asportafi i fanghi ed i sedimenti presenti sul fondo dei pozzetti stessi.

E.2.4 Prescrizioni generali

vI) 1| Gestore dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla qualitd degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento sccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente allAuterita competente per lAIA e al
dipartimento ARPA competente per territorio; qualora non possa essere garantito il rispetto dei
limiti di legge, I'autorita competente potra prescrivere l'interruzione immediata dello scarico nel caso
di fuori servizio dell'impianto di depurazione.
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E.3 Rumore %t

E.3.1 Valori limite

| Comuni di Mezzanino ed Albaredo Arnaboldi non hanno ancora adottato la zonizzazione acustica ai sensi
della Legge 447/95 e DPCM del 14 novembre 1887.
La ditta deve garantire il rispetto dei valori limite previsti dal DPCM 1 marzo 1981,

E.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

1 Le modalita di presentazione dei dati delle verifiche di inquinamento acustico vengono riportati nel
piano di monitoraggio.

I} Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal D.M.
del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato all'indagine.

E.3.3 Prescrizioni in materia di rumore

I} Dal momento dell'adozione della zonizzazione acustica ai sensi della Legge 447/95 e DPCM del 14
novembre 1997 da parte dei Comuni di Mezzanine ed Albaredo Arnaboldi, la Ditta dovra effettuare
una valutazione di impatto acustico al fine di verificare il rispetto dei nuovi limiti imposti. Le
misurazioni andranno effettuate presso punti da concordare con il Comune e con ARPA
Dipartimento di Pavia. Tale campagna di misura dovra consentire di verificare il rispetto dei limiti di
emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori limite differenziali. Dovranno inoltre
essere effettuati rilievi sia in periodo diurno che notturno,

IV} Qualora si intendano realizzare medifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore, previa invio della comunicazione alla Autorithi competente prescritta al
successivo punto E.B. I), dovra essere redatta, secondo quanto previsto dalla DGR n.7/8313 dell’
8/03/2002, una valutazione previsionale di impatto acustico. Una volta realizzati le modifiche o gli
interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello
stabilimento e presso i principali recettori ed altri punti da concordare con il Comune ed ARPA, al
fine di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori
limite differenziali.

Sia i risultati dei rilievi effettuati, contenuti all'interne di una valutazione di impatto acustico, sia la
valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati all'Autorita Competente,
all'Ente comunale territorialmente competente e ad ARPA dipartimentale.

E.4 Suolo (e acque sotterranee)

I} Entro il 30 ottobre 2007 la ditta dovrd completare la pavimentazione dei piazzali e delle zone
adibite al transito dei mezzi pesanti;

Il Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne.

ll) Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati e delle aree
di carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato.

IV) Le operazioni di carico, scarico @ movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suclo alcunché.

V) Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile,
a Secco.

V1) Le caratteristiche tecniche, la conduzione e la gestione dei serbatoi fuori terra ed interrati e delle
relative tubazioni accessorie devono essere effettuate -conformements a quanto disposto dal
Regolamento Locale d'lgiene - tipo della Regione Lombardia (Titolo I, cap. 2, art. 2.2,9-e-2.2.10),
owvero dal Regolamento Comunale d'lgiene, dal momento in cui venga approvatd,. &.secondo
quanto disposto dal Regolamento regionale n. 2 del 13 Maggio 2002, art. 10.
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# dilta deve segnalare tempestivamente allAutoritd Competente ed agli Enti competenti ogni

fuale incidente o altro evento eccezionale che possa causare inguinamento del suolo.

E.5 Rifiuti

E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

) | rifiuti in entrata e in uscita dallimpianto & sottoposti a controllo, le modalita e la frequenza dei
controlli, nonché le modalitd di registrazione dei controlli effettuati devono essere coincidenti con
quanto riportato nel piano di monitoraggio.

E.5.2 Attivita gestione rifiuti autorizzata

I} Le tipologie di rifiuti, le operazioni e i relativi quantitativi, nonché la localizzazione delle attivita di
stoccaggio e/o recupero/smaltimento dei rifiuti in ingresso al ciclo produtiivo devono essere
conformi a quanto riportato nel paragrafo B.4.

) Prima della ricezione dei rifiuti allimpianto, la ditta deve verificare 'accettabilitd degli stessi mediante
acquisizione di idonea cerificazione riportants le caratteristiche chimico-fisiche dei rifiuti citati
(formulario di identificazione &fo risultanze analitiche); qualora la verifica di accettabilita sia effettuata
anche mediante analisi, la stessa deve essere eseguita per ogni conferimento di partite di rifiuti ad
sccezione di quelli che provengono continuativamente da un ciclo tecnologico ben definito, in tal caso
la verifica dovra essere almeno semestrale.

V)Y Qualera il carico di rifiuti sia respinto, il gestore dellimpianto deve comunicarlo alla Provincia entro e
non oltre 24 ore trasmettendo fotocopia del formulario di identificazione.

V) Le aree interessate dalla movimentazione dallo stoccaggio e dalle soste operative dei mezzi che
intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto, devranno essere impermeabilizzate, e realizzate in modo
tale da garantire la salvaguardia delle acque di falda e da facilitare la ripresa di possibili
sversamenti. '

Vl) Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti devono essere di norma opportunamente protette
dall'azione delle acque meteoriche; qualora, invece, i rifiuti siano soggetti a dilavamento da parte
delle acque piovane, deve essere previsto un idoneo sistema di raccolta delle acque di
percolamento, che vanno successivamente trattate nel caso siano contaminate.

Vi) | fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pil di 3 piani ed il loro
stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridol d'ispezione.

VIl | serbatoi per i rifiuti liquidi:

. devono riportare una sigla di identificazione;

. devono possedere sistemi di captazione degli eventuali sfiati, che devono essere inviati a
apposito sistema di abbattimento;

. possono contenere un quantitativo massimo di rifiuti non superiore al 90% della capacita
geometrica del singolo serbateio;

. devono essere provvisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi antitraboccamento;

. =e dotati di tubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gli stoccaggi di rifiuti non pericolosi, lo
scarico deve essere convogliato in appoesito bacino di contenimento.

IX) | mezzi utilizzati per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare la dispersione degli
stessi; in particolare:
. i sistemi di trasporto di rifiuti liquidi devono essere provvisti di sistemi di pompaggio o mezzi
idonei per fusti e cisternette;
. i sistemi di trasporto di rifiuti fangosi devono essere scelti in base alla concentrazione di
sostanza secca del fango stesso.

X) Devono essere adottati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo | 3 Jifiuti
prodotti, nonché la loro pericolosita. S T Al 3
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X}
XN

XI11)

XIV)

AV)

bAY )]

L'abbandono e il deposito incontrollati di rifiuti sul e nel sucle sono severamente vietati.

Il deposito temporaneo dei rifiuti deve rispettare la definizione di cui all'art. 183, c. 1, lett. m, D.lgs
152/06; qualora le suddette definizioni non vengano rispettate, il produttore di rifiuti & tenuto a
darne comunicazione all'autoritd competente ai sensi dell'art. 10 del D.Lgs. 18 febbraic 2005, n.58.

Per il deposito di rifiuti infiammabili deve essere acquisito il certificato di prevenzione incendi (CPI)
secondo quanto previsto dal Decreto del Ministero dellinternc 4 maggio 1998; all'interno
dellimpianto devono comunque risultare soddisfatti i requisiti minimi di prevenzione incendi (uscite
di sicurezza, porte tagliafuoco, estintori, ecc.).

Le aree utilizzate per lo stoccaggio dei rifiuti dovranno essere adaguétamente contrassegnate al fine
di rendere nota la natura e la pericolositd dei rifiuti, dovranno incltre essere apposte tabelle che
riportino le norme di comportamento del personale addetto alle operazioni di stoccaggio.

| contenitori di rifiuti devono essere opportunamente contrassegnati con etichette o targhe riportanti la
sigla di identificazione che deve essere utilizzata per la compilazione dei registri di carico e scarico.

| rifiuti devono essere stoccati per categorie omogenee e devono essere contraddistinti da un
codice C.E.R., in base alla provenienza ed alle caratteristiche del rifiuto stesso; & vietato miscelare
categorie diverse di rifiuti pericolosi di cui all'allegato G dell'allegato alla parte quarta del d.lgs.
152/06, ovvero di rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi, s& non preventivamente autorizzata.

- XWII) La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, da effettuare in condizioni di sicurezza, deve:

« evitare la dispersione di materiale pulverulento nonché gli sversamenti al suolo di liquidi;
evitare I'inquinamento di aria, acqua, suolo e sottosuclo, ed ogni danno a flora e fauna;
evitare per quanto possibile rumori @ molestie olfattive;

produrre il minor degrado ambientale e paesaggistico possibile;

rispettare le norme igienico - sanitarie;

garantire l'incolumita e la sicurezza degli addetti all'impianto e della popolazione.

XVII) | recipienti fissi @ mobili devono essere provvisti di:

X1X)

XX)

idonee chiusure per impedire la fuoriuscita del contenuto

- accessori e dispositivi atti ad effettuare in condizioni di sicurezza le operazioni di riempimento
e svuotamento

- mezzi di presa per rendere sicure ed agevoli le operazioni di movimentazione

| recipienti, fissi @ mobili, comprese le vasche ed i bacini, destinati a contenere rifiuti pericolosi
devono possedere adeguati sistemi di resistenza in relazione alle caratteristiche di pericolosita dei
rifiuti contenuti. | rifiuti incompatibili, suscettibili cicé di reagire pericolosamente tra di loro, dando
luogo alla formazione di prodotti esplesivi, inflammabili e/o pericolosi, ovvero allo sviluppo di notevoli
quantita di calore, devono essere stoccati in modo da non interagire tra di loro.

La gestione dei rifiuti dovra essere effettuata da personale edotto del rischio rappresentato dalla
loro movimentazione e informato della pericolositd dei rifiuti; durante le operazioni gli addetti
dovranno indossare idonei dispositivi di protezione individuale (DPI) in base al rischio valutato.

La detenzione e |'attivitd di raccolta degli oli, delle emulsioni cleose e dei filtri oli usati, deve essere
organizzata e svolta secondo le modalitd previste dal D.Lgs. 27 gennaio 1992, n. 95 e deve
rispettare le caratteristiche tecniche previste dal D.M. 16 maggio 1986, n. 392. |l deposito
preliminare e/o la messa in riserva degli oli usati, delle emulsioni oleose e dei filiri oli usati deve
rispettare quanto previsto dall'art. 2 del d.m. 392/96.

XXIl) Le batterie esauste devono essere stoccate in apposite sezioni coperte, protette dagli agenti

E

meteorici, su platea impermeabilizzata e munita di un sistema di raccolta degli eventuali
sversamenti acidi. Le sezioni di stoccaggio delle batterie esauste devono avere caratteristiche di
resistenza alla corrosione ed all'aggressione degli acidi. | rifiuti in uscita dall'impianto, costituiti da
batterie esauste, devono essere conferite al Consorzio obbligatorio batterie al piombo-Esauste e
rifiuti piombosi, direttamente o mediante consegna ai suoi raccoglitori incaricati o convénzionati.
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! " (}:‘ yentuale presenza all'interno del sito produttive di qualsiasi oggetto contenente amianto
SN_noem utilizzato o che possa disperdere fibre di amianto nell'ambiente in concentrazioni superiori
a quelle ammesse dall'art. 3 della legge 27 marzo 1992, n. 257, ne deve comportare la rimozione;
I'allontanamento dall’area di lavoro dei suddetti materiali e tutte le operazioni di bonifica devono
essere realizzate ai sensi della |, 257/92.

XXV Le condizioni di utilizzo di trasformatori contenenti PCB ancora in funzione, qualora presenti
all'interno dell'impianto, sono quelle di cui al D.M. Ambiente 11 ottobre 2001; il deposito di PCB e
degli apparecchi contenenti PCB in attesa di smaltimento, deve essere effettuato in serbatoi posti
in apposita area dotata di rete di raccolta sversamenti dedicata; la decontaminazione e lo
smaltimento dei rifiuti sopradetti deve essere eseguita conformemente alle modalita ed alle
prescrizioni contenute nel D. Lgs. 22 maggio 1988, n. 209, nonché nel rispetto del programma
temporale di cui all'art. 18 della legge 18 aprile 2005, n.62.

XXV) Per i rifiuti da imballaggio devono essere privilegiate le attivita di riutilizzo e recupero.

KAV | prodotti e le materie prime ottenute dalle operazioni di recupero autorizzate devono avere
caratteristiche merceclogiche conformi alla normativa tecnica di settore o, comungue, nelle forme
usualmente commercializzate previste o dichiarate nella relazione tecnica.

XXVI) | rifiuti in ingresso e sottoposti esclusivamente alla messa in riserva o deposito preliminare, e gli
altri rifiuti in uscita dallimpianto, accompagnati dal formulario di identificazione, devono essere
conferiti a soggetti autorizzati per lo smaltimento finale o il recupero, escludendo ulteriori passaggi ad
impianti di stoccaggio, se non collegati agli impianti di smaltimento di cui ai punti da D1 a D14
dell'allegato B alla parte IV del D.lgs.152/06 o agli impianti di recupero di cui ai punti da R1 a R12
dell'allegato C relativo alla Parte IV del D.Igs. 152/08.

XXVII) |l Gestore entro 48 ore dalla registrazione sul Registro di carico e scarico dovra riportare tall
dati sullo specifico applicative web predisposto dall'Osservatorio Regionale Rifiuti — Sezione
Regionale del Catasto Rifiuti (ARPA Lombardia) secondo le modalitd comunicate dalla stessa
Sezione Regionale del Catasto. -

KXIX) Entro il 30/10/2007 il Gestore dellimpianto dovra predisporre e trasmettere all'Autorita
Competente ed allAutoritd di controllo (ARPA), un documento scritto (chiamato Protocollo di
gestione dei rifiuti) nel quale saranno racchiuse tutte le procedure adottate dal Gestore per la
caratterizzazione preliminare, il conferimento, I'accettazione, il congedo dell'automezzo, | tempi e le
modalita di stoccaggio dei rifiuti in ingresso allimpiante ed a fine trattamento e dei reagenti, nonche
le procedure di trattamento a cui sono sottoposti | rifiuti & le procedure di certificazione dei rifiuti
trattati ai fini dello smaltimento efo recupero al fine di dare piena applicazione alle BAT previste dal
BREF efo Linee Guida nazionali di settore per la gestione dei rifiuti all'interno dell'impianto. Altresl,
tale documento dovra tener conto delle prescrizioni gestionali gia inserite nel quadro prescrittivo del
presente documento. Pertanto 'impianto dovra essere gestito con le modalita in esso riportate.

XXX) |l Protocollo di gestione dei rifiuti potra essere revisionato in relazione a mutate condizioni di
operativitd dellimpianto o a seguito di modifiche delle norme applicabili di cui sara. data
comunicazione alle autorita competenti.

KKK Viene determinato in € 908.493,53 'ammontare totale della fideiussione che la ditta deve
prestare a favore dell'Autoritd competente, relativa alle voci riportate nelle seguenti tabelle; la
fideiussione deve essere prestata ed accettata in conformita con quanto stabilito dalla d.g.r. n.
19461/04. La mancata presentazione della suddetta fideiussione entro il termine di 90 giorni dalla
data di comunicazione del presente provvedimento, ovvero la difformita della stessa dall'allegato A
alla d.g.r. n. 19461/04, comporta la revoca del provvedimento stesso come previsto dalla d.g.r.
sopra citata.
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ATTIVITA' ESISTENTE DI RECUPERO OLII ESAUSTI

Operazione foneg:-ﬂlsgluusl Quantita Costi
Messa in Riserva R 13 P 22,443,656 m’ 7.92822280 €
|Hiduzinna al 10% - Avvio al recupero entro & mesi dall'acceltazione TO2.82220 €
[Deposito Preliminare D 15 | P | 4338m’ 15.323,99 €
Totale 80B8.146,20 €
Iduzione del 50% - Cenlificazione EMAS 404.073,14 €
IAMMONTARE TOTALE 404.073,14 €

NUOVA ATTIVITA' DI TRATTAMENTO E RECUPERO EMULSIONI OLEOSE

Operazione N npan'iifiI:n:Ilfui Quantita Costi
sa in Riserva R 13 P 11141 m’ 3.935.558,25
IRiduzione al 10% - Avvio al recupero entro 6 mesi dall'accettazione 393.555 83
[Recupero R 3 | P | > 100.000 ¥a 111.8684 56 €
Totale 505.420,28 €
IAMMONTARE TOTALE 505.420,39 €

E.6 Ulteriori prescrizioni

1) Ai sensi dellart.10 del D.Lgs. 59/05, il gestore & tenuto a comunicare all'autorita competente
variazioni nella titolarita della gestione dellimpianto ovwvera modifiche progettate dellimpianto, cosi
come definite dall'articolo 2, comma 1, lettera m) del Decreto stesso.

) Il Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente allAutorita competente, al
Comune, alla Provincia e ad ARPA territorialmente competente eventuali inconvenienti o incidenti
che influiscano in modo significativo sull'ambiente nonché eventi di superamento dei limiti prescritti.

W)  Ai sensi del D.Lgs. 59/05, art.11, comma 5, al fine di consentire le attivitd dei commi 3 e 4, il gestore
deve fornire tutta l'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa
allimpianto, per prelevare campioni e per raccegliere gualsiasi informazione necessaria ai fini del
presente decreto.

V) Condizioni di avvio, arresto e malfunzionamento.
Il gestore del complesso IFPC deve:
- rispettare i valeri limite fissati nei Quadri Prescrittivi E per le componenti atmosfera (aria e rumore)
ed acqua, nelle condizioni di avvio, arresto & malfunzionamento;
- ridurre, in caso di impossibilita del rispetto dei valori limite, le produzioni fino al raggiungimento dei
valori limite richiamati o sospendere le attivitd oggetto del superamento dei valori limite stessi;
- fermare, in caso di guasto o avaria o malfunzionamento dei sistemi di contenimento delle emissioni
in aria o acqua, i cicli produttivi efo gli impianti ad essi collegati, entro 60 minuti dall'individuazione del
guasto.

ATTIVITA NON IPPC 3 .
Messa in riserva (R13) di emulsioni cleose ed il recupero (R3) dell'olio presente nelle suddette
emulsioni tramite I'utilizzo di evaporatori.

Secondo quanto previsto nel decreto di pronuncia di compatibilitd ambientale emesso ai sensi del DPR
12/04/96 dalla D.G. Territorio e Urbanistica della Regione Lombardia con DDG n® 16578 del 14/11/05, il
nuovo impianto di stoccaggic e trattamente di emulsioni clecse dovra ottemperare alle seguent
prescrizioni e condizioni:
1) limpianto dovra operare in sinergia con l'esistente stoccaggio autorizzate dalla Provi
atto n. 29/2003-R del 22.07.2003; pertanto, gli oli esausti recuperati, uscenti

la-di Pavia con
allo” stabilimento,

i —
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A nn sere_ r;mjferi_ti ad impianti aup:n'zzal'l per il recupero e lo smaltimento finale, escludendo
k7ot passaggi da impianti di messa in riserva, se non direttamente funzionali al recupero stesso;
iciujar cura dovra essere dedicata alla progettazione esecutiva e alla realizzazione dei nuovi
. serbatoical ripristino degli esistenti, alla realizzazione dei condotti interni di trasferimento di emulsioni,
oli &d acqua, alla verifica della tenuta (statica e idraulica) dei bacini di contenimento, alla sistemazione,
impermeabilizzazione & manutenzione dei piazzali dello stabilimento; ogni intervento dovra essere
realizzato con materiali ad alta resistenza meccanica e alla corrosione e con perfetta impermeabilita, &

dovra essere sottoposto a collaude prima dell'esercizio, nonché a periodiche verifiche di tenuta;

Fimpermeabilizzazione dovrd essere estesa a futle le superfici interne allimpianto, ad eccezione di

guelle mantenute a verde, che dovranno comunque essere isolate dalla prime mediante cordolo atto a

contenere le acque meteoriche;

i) relativamente alle modalita gestionali, sia generali — come stahilite dalla normativa vigente - sia
specifiche per l'impianto in oggetto:

.1 i rifiuti speciali ritirati @ ammessi al trattamento dovranno avere concentrazioni limite inferiori a
quelle previste dal paragrafo 1.2 della deliberazione del Comitato Interministeriale del 27.07.1984,
relativo alla classificazione dei rifiuti tossici e nocivi;

2 in sede di autorizzazione alla costruzione e gestione dellimpianto, dovra essere definite un
protocollo di accettazione delle emulsioni presso l'impianto, che precisi le modalita di verifica
analitica e |a destinazione dei rifiuti respinti perché non conformi; qualora il carico di rifiuti sia
respinto, il gestore dellimpianto dovra darne comunicazione allAutorita Competente enfro le 24
ore, trasmettendo fotocopia del formulario di identificazione;

I3 le operazioni di stoccaggio dovranno essere effettuate in conformita a quanto previsto dal decreto
regionale n. 36 del 07.01.19%8 ['Direttive e linee guida in ordine al deposito temporaneo ed allo
stoccaggio dei rifiuti speciali pericolosi e non pericolosi’]; la quantita stoccata nei serbatol non
dovra superare il 90 % della capacitd geometrica disponibile;

.4 ogni variazione del nominativo del direttore tecnico responsabile dellimpianto ed eventuali
cambiamenti delle condizioni dichiarate dovranno essere tempestivamente comunicati all'Autorita
Competente, al Comune ed al competente Dipartimento del’ARPA;

IV) circa il contenimento delle emissioni in atmosfera e della propagazione di odori dagli sfiati dei serbatoi,
si dovra attuare, in fase di esercizio, un periodico maonitoraggio, a seguito del quale il Committente
provvedera all'eventuale adozione di ulteriori misure e presidi per la riduzione delle emissioni,

V) riguardo alla mitigazione del rumore generato dall'attivita dellimpianto si eseguira, in fase di esercizio,
una campagna di monitoraggio - prendende in considerazione almeno gli stessi recettori dello studio
d'impatto acustico - al fine di verificare I'effettiva rispondenza della situazione al calcolo previsionale; di
conseguenza, il Committente dovra provvedere alla eventuale installazione di ulteriori presidi, nonché
alla loro costante manutenzione,

VI) per la tutela del suolo, del sottosuolo e delle acque superficiali 2 sotterranee:

VI1 dovra essere attuato un programma di monitoraggio delle acque sotterranee; il numero,
lubicazione e le modalita di realizzazione delle stazioni di misura dovranno essere definiti sulla
base della conoscenza della direzione di deflusso, dei parametri idraulici e della profondita del
primo acquifero; .

V1.2 dovranno essere predisposte, nelle successive fasi di approfondimento e sviluppo progettuale,
opportune indagini geotecniche ed idrogeclogiche finalizzate ad accertare, in conformita alle
disposizioni di cui al d.m. 11.03.1988 e alla circolare regionale 24.09.1988, n. 30483, i principali
parametri fisici ed i valori relativi alla portanza ed ai cedimenti dei terreni di fondazione, unitamente
alle caratteristiche di dettaglio della falda freatica (soggiacenza, oscillazioni stagionali), che
costituiscono dati essenziali per verificare la validita delle ipotesi progettuall e per consentire |a
scelta delle migliori soluzioni da adottare in fase di esecuzione dei lavori,

VL3 lo scarico delleffluente del depuratore dovra essere dotato di un controllo automatico del TOC!
mensilmente dovra essere analizzata la concentrazione in tale scarico di arsenice, cadmio, cromo,
piombo e zinco; e

ViIl) il Committente dovra sviluppare, in accorde con il Comune di Mezzanino, il proge ’esscuﬁ&; elle
opere a verde e di mitigazione paesaggistica, a partire dalle proposte co enute - nello ska.,
perseguendo la massimizzazione delle superfici alberate all'interno dello stabilimeft ‘e in gree esterpe

&l




d.m. 392/1996,

Vill) riguardo alla fase di costruzione;

Vil 1 in sede di progetto esecutivo dovra essere elaborato un piane che definisca I'approntamen
e la gestione [rumore, polveri, governo delle acque, stoccaggio dei materiali e dei rifiuti] del
cantiere, nonché il cronoprogramma dei lavori;

vill.2 previa l'effettuazione di rilievi fonometrici in corrispondenza dei recetiori pil esposti
(menitoraggio in corso d'opera), dovra essere valutata I'entita dei livelli di immissione, adottando di
conseguenza tutte le opportune misure di tipo organizzativo/gestionale e di schermatura dell'area
di cantiere;

Vi3 dovra provvedersi alla limitazione dell'emissione di polveri, mediante gli usuali metodi
(bagnatura del terreno, protezione degli eventuali sili, ecc.),

IX) il Committente dovra provvedere - in caso di chiusura dell'attivita - al ripristino integrale ed al recupero
ambientale dell'area, con modalita da concordare con il Comune e fermi restando gli obblighi dervanti
dalle vigenti normative in materia di bonifica dei terreni.

disponibili, compatibilmente con le esigenze di sicurezza e con 'osservanza delle distanze prafs:ritta(

E.7 Monitoraggio e Controllo

Il monitoraggio e controllo dovrad essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al paragrafo F.

‘Tale Piano verra adottato dalla ditta a partire dalla data di adeguamento alle prescrizioni previste dall'AlA,

comunicata secondo quanto previsto allart.11 commat del D.Lgs 59/05; sino a tale data il monitoraggio
verra eseguito conformemente alle prescrizioni giad in essere nelle varie autorizzazioni di cui la ditta &
titolare.

Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenuti a disposizione degli Enti
responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento, dovranno essere
trasmesse all'Autorita Competente, ai comuni interessati e al dipartimento ARPA competente per
territorio secondo le disposizioni che verranno emanate ed, eventualmente, anche attraverso sistemi
informativi che verranno predisposti.

Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: I'ora, la data, la modalita di effettuazicne del
prelievo, il punto di prelievo, la data e 'ora di effettuazione dell'analisi, gli esiti relativi @ devono essere
firmati da un tecnico abilitato.

L'Autorita ispettiva effettuerd tre controlli ordinari nel corse del periedo di validitd dell'Autorizzazione
rilasciata, di cui il primo orientativamente entro sei mesi dalla comunicazione da parte della ditta di
avvenuto adeguamento alle disposizioni AlA.

E.8 Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti efo
rifiuti incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suolo e in acquee superficiali, anomalie sui
sistemi di controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento), e garantire la messa in atto
dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sul’ambiente.

E.9 Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in,relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli
Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si attiva il piano di
emergenza. e




enti sull’area alla cessazione dell’attivita

q_ﬁgm evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle
~afyita,

La-difta dovra provvedere al ripristino finale ed al recupero ambientale dellarea in caso di chiusura
dell'attivita autorizzata ai sensi della normativa vigente in materia di benifiche e ripristino ambientale
secondo quanto disposto all'art.3 punto f) del D.Lgs. n.59 del 18/02/2005.

Il ripristing finale ed il recupero ambientale dellarea ove insiste limpianto, devono essere effettuati
secondo quanto previsto dal progetto approvato in accordo con le previsioni contenute nello strumento
urbanistico vigente. Le modaliti esecutive del ripristino finale & del recupero ambientale dovranno essere
attuate previo nulla osta della Provincia territorialmente competente, fermi restando gli obblighi derivanti
dalle vigenti normative in materia. Alla Provincia stessa & demandata la verifica dell'avvenuto ripristino
ambientale da certificarsi al fine del successivo svincolo della garanzia fideiussoria.

E.11 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrata dell'inquinamento e
relative tempistiche

Il gestore, nell'ambito dell'applicazione dei principi dellapproceio integrate e di prevenzione-precauzione,
dovra aver attuato, entro & non oltre il 30/10/2007, al fine di promuovere un miglioramento ambientale
gualitativo e quantitative, quelle BAT “NON APPLICATE" o “PARZIALMENTA APPLICATE" o "IN
PREVISIONE" individuate al paragrafo D1 e che vengono prescritte in quanto coerenti, necessarie ad
economicamente sostenibili per 1a tipelegia di impianto presente.

BAT PRESCRITTA NOTE

i . , . g e | serbatol esistenti,
| serbatoi dovranno essere equipaggiati con sistemi di controllo, quali spie di ﬁ":l’;;:m im;lfrilluri esterni di

livello e sistemi di allarme. livella.

Inoltre, il Gestore dovra rispettare le seguenti scadenze realizzando, a partire dalla data di emissione
della presente autorizzazione, quanto riportato nella tabella seguente:

INTERVENTO TEMPISTICHE
Adeguamento dello scarico sul suolo delle acque reflue domestiche 535, secondo )
guanto previsto dal Regolamento Regionale n® 3106, e dame comunicazions 3 mesi
allfAutoritd Competants
Completamento delle pavimentazione dei piazzali e delle zone adibite al fransito 30 ottobre 2007
dei mezzi pesanti




F. PIANO DI MONITORAGGIO

F.1 Finalitad del monitoraggio
La tabella seguente specifica le finalita del menitoraggio e dei controlli attualmente effeituali e di quelli
proposti per il futuro.

- Obiettivl dql;'munitnmggib e dal controlli’

~ Monitoraggl e controlli
Attuali- Proposta

Valutazione di conformita AlA X
Aria
Acqua
Suolo
Rifiuti
Rumaore

Geslicne codificata daﬁﬁnpianlu o parte dello stesso in funzione della

precauzione e riduzione dellinguinamento
Raccolta di dati nelfambito degli strumenti volomtar di cerificazione e

registrazions (EMAS, 1530) .
Raccolta di dati ambientali nellambito delle periodiche comunicazionl (es. INES)

| alle autoritd competenti
Raccolta di dati per la verifica della buona gestione e Faccettabilita dei rifiuti per % X
| gli impianti di recupero & smalimenta

Gestione emergenze (RIR)
Aliro

A B

| o= | == xx|X

Tab. F1 - Finakta del monitoraggio

F.2 Chi effettua il self-monitoring
La tabella n.2 rileva, nell'ambito dell'auto-controllo proposto, chi effettua il monitoraggio.

Gestore dell'impianto (controllo interno)
Societa terza coniraente (controllo interno appaltato) X

Tab. F2- Autoconirolo

F.3 PARAMETRI DA MONITORARE

F.3.1 Impiego di Sostanze

La tabella F3 indica interventi previsti che comportano la riduzione/sostituzione di sostanze impiegate nel
trattamento di rifiuti, a favore di sostanze meno pericolose.

Quantith
n.ording
Attivita IPPC & H:ﬂ;ﬂ:':l Codice CAS Frase di rischio rlfi':il::a?'u:,u ?:;ﬁi?u::::; ‘hﬁp‘;c:ig‘:fm
non rattato)
MalH 1310-73-2 Ras5 X x x
3 WNaZlD T631-52-9 R31-34 i X X
HzS04 TGEE4-03-9 R3s X x X




N

‘F;Eﬁﬂis.nrsa idrica

wlla F5 individua il monitoraggio dei consumi idrici che si intende realizzare per oftimizzazione
dell'utilizzo della risorsa idrica.

Tsslosl - . Consuma | ConsSumo annuo EDI'II-LII'L‘I-E-
pologia | Anno requenza | annuo specifico annuo per fasi "
(Id. Pozzo) | iferimento| 25 9 UWIZZ0 | gijettura | totale | (m’tonnellata di | di processo | ricircolo
| SR (m*fannc) | rifiuto trattato) | (m*lanno)
X S'S?E“;:rﬂrﬂﬂm Semestrale 2% - - -
b4 X Servizl igienici Semestrale X - - -
Acqua di processo
| x|t | | x x |
gvaporator
Tab. F5 - Rigarsa idrica
F.3.3 Risorsa energetica

Le tabelle F8 ed F7 riassumono gli interventi di monitoraggio previsti ai fini della ottimizzazione dell'utilizzo
della risorsa energetica;

Consumo
m::&’ Frequenza Consumo annuo :’:nn::'::r
Tipologia Anno di annuo specifico
IFPC @ nan bustibile | riferimento Thpo o isizza, o totale {m*tonnellata fasl di
aintero | SOMPUE rilevamento | (S o) g processo
complesso N Fifiut trattato) {m*fanna)
Riscaldamenio =
- G.P.L. - ambient Annuale X - ]
3 Mefana - Evaporator Semesirale * X x
Tab. F§ — Combustibil
Consumo termico | Consumo energelico Caonsumo totale
Prodotto (kWhit di rifiuto (kWhit di rifiuto (kWhit di rifiufo
trattato) trattato) trattato)
Olio esausto da stoccaggio {attivith 2) ) X =
Olio esausto recuperabile da recupernd % % X
emulsioni (attivita 3)

Tab. FT - Consumo energelico specifico

F.3.4 Aria
La seguente tabella individua per il punto di emissione previsto per il nuovo impianto, in corrispondenza dei
parametri elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzate:

Modalita di controllo
Parametri * E1 Metodi =
Continuo Discontinuo

Matano

Maonossido di carbonio (C0)
Biossido di carbonio (C04)
Idroflusrocarburi (HFC) N
Protossido di azeto (N20)
Ammoniaca

. . Per | singoli composti organic
l:umpr.;nh nrgnnlﬁ volatili non W semestrale | 13649, Per il totale UNI EM-12618; (X
metanici (COVNM) mg/MNm’} o UNI EN 13526 {>20 mg/Nm'). =

| DS di SZotd (MLLY

t:jLwanzinnall @ [gas serra
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Poliflugrocarburi (PFC)
Esafluoruro di zolfo (5Fs)
Ossidi di zolfo (S0,

o Banzane (CsHg) X semesirale UMI EM 135649
o Pa X gemestrale DM 25/08/2000

o

Tab. FB- lngquinantl morutorali

* Il monitoraggio delle emissioni in atmosfera dovra prevedere il ‘controllo di tutti i punti emissivi & dei parametri significativi
dellimpianto in esame, tenendo anche conto del suggerimento riportato nellallegato 1 del DM del 23 novembre 2001 (lab. da
1.6.4.1 8 1,6.4.8). In presenza di emissioni con flussi ridotti e/o emissioni le cui concentrazioni dipendong esclusivamente dal
presidio depurativo (escludendo | parametri caratieristici di una determinata afivita produltiva) dopo una prima analisi, &
possibile proporre misure parameltriche alternative a quelle analitiche, ad esempio tracciati grafici defla temperatura, del AP, del
pH, che documentino la non variazione dellamissione rispetio all'analisi precedenie.

* Nualora | metodi analitici @ di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dall'autoritd competente di cul
all'allegata tabella o non siano stati indicati il metodo prescelto deve essere in accordo eon la UNI 17025,

La frequenza del monitoraggio & studiata di mode da essere fitta nella fase immediatamente successiva
alla messa a regime dell'impianto, per poi rarefarsi qualora non venissero riscontrati superamenti dei limiti
di emissione in atmosfera. Le frequenza di monitoraggio saranno quindi:

Fregquenza Parlodo
Bimestrale Primi sei mesi
Trimesirale Successivi el mesi
Semastrale Successivo anng
Annuale Rimanente

F.3.5 Acqua

La seguente tabella individua per ciascuno scarico, in corrispondenza dei parametri elencati, la frequenza
del monitoraggio ed il metodo utilizzato.

Modalita di controlls Metodi *
Farametri 82 54 c APAT IRSA CHNR
ontinuo Discontinuo 28/2003
pH X * 2060
Temparalura
Colore X Semastrale 2020
Odore A Semesirale 2050
Conducibilita
Materiali grossolani
Solldi sospesi (otali
BOD: X Trimestrale 5120
coD X X Mensile 5130
TOC X x
Alluminio X Semesfirala 3050
Argenico [As) e compost X X Samesirale 3080
Bario
Boro
Cadmio (Cd) & compost X A Semesirale 3120
Cromo {Cr) e composti X X Samasirale 2150
Fetro X Semesirala 3160
Manganase A Semesirale 3180
Mercurio (Hg) & composti X X Semesirale 3200
Michel (Ni) e composti X Semesirale 3220
Piamba (Pb) & composti A X Semesirala 3230
Rame (Cu) & compost X X Semesirale 3250
Salenio X Semasirale 3280
Stagno X Semasirale 32%
Zinga (Zn) & composti X Semesirale 320 _—
Vanadio (Va) X Semestrale /3310 i \
| Cianuri _ 1!’_ i A
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& tlivo ibero
olfuri

Solfti X Semesirale 4150
Solfati

Claruri X Semestrale 4090
Fluonuri

Fosforo tolale X Semestrale 4110
Azoto ammoniacale (come NHs) X Semestrale 4030
Azolo nitrgso (comea N) X Semesirale 4050
Azoto nitrico (come N) X Semesirala 4040
Grassi e olil animaliivegetali

Idrocarburi total X X Semesirale 5160
Aldeidi

Solventi organici azolati

A P-AM-188

Tensicattivi totall X Semesirale UNICHIM 10511-1
Pasticidi

Triclorometano X X Semasirale 5150
Dicloroatana-1,2 (DCE) * X Semastrale 5150
Dicloroetilena-1,1 X X Swemastrale 5150
Dicloropropanc-1,2 X x Semestrale 5150
Trigloroetano-1.1.2 x X Samesirale 5150
Tricloroetilene » X Semestrale 5150
Tricloropropano-1,2,3 X X Semesirale 5150
Tetracloroatanc-1,1,2.2 kA X Semesirale 5150
Tetracloroetilens X b Semesirale 5150
Tricloroetane-1,1,1 X x Semestrale 5150
Fraon 11 X X Semestrale 5150
Tetraclorure di Carbonio X X Samestrale 5150
Dicloroetanc-1,1 X . A Semasirale 2150
| Dicloroetilene-1,2 X X Semesirale 5150
Tribromometano X X Semesirale 5150
Dibromoetana-1,2 X x Samesirale 5150
Dibromocioromelana x X Bamestrale 5180
Bromodiclerometans X X, Semestrale 5150
Cloroalcani (C10-13)

Esaclorpbenzens (HCE)

Esaclorobutadiens (HCED)
| Esaclorociclogsanc (HCH)

Pentaclorobenzene

Compesti organici alogenati .

Banzene, toluene, atilbenzene, xileni (BTEX) X X Semestrale 5140
Difeniletere bromato

Compesti grganostannici

P& X Samesirale 5080
Fenoli x Semesirale 5070
MNenilfenglo

coT

Policlorobifenili (PCB) X Semesiralz 5090

» Qualora | metodi analitici & di campionamento impiegatl siano diversi dai metodi previsti dall'autoritd competente di cul alfallegala

Tab. F11- Inquinanti moniforat

taballa o non siano stati indicati il metodo prescelio deve essere in accordo con la UNI 17025.
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F.3.5.1 Monitoraggio del CIS recettore
La Ditta dovra effettuare i sequenti controlli analitici sul CIS recettore Colatore Fuga:

Cis POSIZIONE RILIEVD Parametri Freguenza controllo Metodi
) APAT IRSA CHNR Manuale
Colators A monte del p.io di scarico 51 I.B.E. Annuale n. 2812003
; I NRE M
Fugs A valle del p.io di scarico 54 1B.E. Annuale Sl

F.3.5.2 Monitoraggio delle acque sotterranae
La ditta ha recentemente installato quattro piezometri per i monitoraggio della prima falda. | rilevamenti
verranno effettuati successivamente all'ottenimento dell'A.LA.
Le tabelle seqguenti indicano le caratteristiche dei punti di campionamento delle acque softerranee:

Pi Posizione Coordinate Livello piezometrice medio | Profendita del piezometro | Prefondith
szometro | o ometro | Gauss - Boaga della falda (m.s.l.m.) (m) del filtri (m)
M 4.986.500 ) 3 i
Pz1 Mante E 1.518.080 7 mdap.c.
M 4.996.510 . i )
. Pz2 Maonia E 1.518.010 Tmdapc
M 4.996.650 ) ) )
Pz3 Valle E 1.518.050 7 mda p.c.
M 4,906,600 ) ] )
Pzd Valle E 1.517.930 8 mda p.c.
tab. F12- Piazometnd
Fosizione Livello statico | Livelio dinamico :
Piezometra plezometro Misure quantitative (m.s.L.m.) (m.2.1.m.) Frequenza misura
Fz1, 2,3, 4 Monte & valle | Altezza falda x X Annuale
Tab. F13 = Misure plezomelriche quantitalive
Piezometro | Posizione piezometre | Misure qualitative Parametri Frequenza
pH
Temperatura
Cd
Cr (tot)
Cr [V}
Cr {11}
Pz1 Cu
Pz2 Monte e Valle X Fe Annuale
Pz3 Ni
4
Pz ob
Zn
ToC
I (IPA)
Qli minerali total
N-Esano

Tab. F14 — Misure piezomatrche qualitalive
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Rumore
‘volta avviato limpianto di trattamento delle emulsioni si procedera ad effettuare una campagna di

fllievi acustici da parte di un tecnico competente in acustica, presso i principali recettori sensibili e al
perimetro dello stabilimento. Tale campagna di misura consentira di verificare il rispetto dei limiti stabilit
dalla normativa di riferimento. | livelli di immissione sonora verranno verificati in corrispondenza di punti
significativi nell'ambiente esterno e abitativo. Le specifiche richieste in tabella verranno decise allinterno
della pianificazione della campagna. ' .
Qualora si realizzino modifiche sostanziali agli impianti o interventi (L.r. n.13 del 2001) che possang influire
sulle emissioni sonore, si procedera ad ulteriori campagne

Descrizione Campagna
Codice localizzazione del punta {al | Categoria di limite da Modalitd della | (Indicazione delle
univoco perimetrafin verificare (emissione, | Classe acustica | misura (durata | date e del periodo
identificative | corrispondenza di recettore | immissione assoluto, | di appartenenza | e tecnica di relativi a
del punto di specifico: descrizione e immissiona del recetiore | campionament ciascuna
menitoraggio riferimenti univoci di differanziale) @) campagna
logalizzazionae) prevista)
X — A X X X X
Tab. F15 - Venfica dimpatio acuslico
F.3.7 Radiazioni _ . -
La Monticelli S.r.l. non effettua controlli radiometrici in quanto non indicativi della qualita dei rifiuti in entrata
all'impianto.
F.3.8 Rifiuti

Le tabelle F17 e F18 ripertanc il monitoraggio delle quantitd e le procedure di controlio gui rifiuti in
ingressoluscita al complesso.

ST U TR
Rifiuti controllati
- ot CERE = {1

- Modalita di contrallo -

al

R

] el | e s Modalitaod] s
| Frequenza controllo

| controlli effettuati

A Modail | Quantita annua
- registrazione dei | trattatalstoccata

12 01 08°

12 0107

12 01 0&*

12 01 19*

1301017

13 01 04"

13 01 05*

130108

1301 10°

13 01 11*

13 01 12*

1301 13°

13 02 04"

13 02 05°

13 02 06~

13 02 07

13 02 08°

13 03 01°

13 03 06*

13 03 07*

13 03 08"

13 03 0e*

13 03 10°

13 04 01°

“erifica:
- bolla di accompagnamento,

- se presenti, cartificazioni riportanti
le caratteristiche chimiche e fisiche.

Analisi sui parametri:
-PCBIPCT

= Cloro

- % dl acqua

Ad ogni carice:
- bolla
- analis| di laboratorio

Cearificazioni;

ad ogni carico ranna
rifiuti da cicli produttivi
costanti (semestrale)

13 04 Q2°

Registro di

caricolscarica,

archivio informatico

o Bl B Bt B ) e B e e B o e e e e B B o o e
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13 04 03°

13 05 08~

13 0507

13 08 nz2*

13 08 99"

05 01 05°

110113

1201 07

12 01 08°

1201 18*

12 03 02*

13 01 05"

1304107

13 01 11°

Verifica:

130112°

13 01 13°

13 02 05*

13 02 06*

13 02 07

13 02 0g*

- PCEMPCT

13 03 07

13 03 0a8*

13 03 08"

13 03 10°

130401°

13 05 06"

130507

13 08 02"

13 08 99

18 02 07*

1908 10

20 01 267

- bolla di accompagnamento;
- se presenti, certificazioni riportant
le caratieristiche chimiche & fisiche.

Analisi sul parametrni;

- % di acgua
- %% di =olidi sedimentabili totali
= % di diluenti
- metalli (P, Zn, Cu, Cd, Cr, Ni, Va)

o o o o o B o e o B o e e e e B e e e e e e B Bl e el e e e B

Tab. FI7 = Controllo afiutl in ingresso

s nmrlziuni‘nlﬂutl e Tl o »uunnminnnua 't Frequenza Hud:llt& di rngktrazlnnu
e ConteBRT L Lo e JCERS L W prodottal . “’“’ dianaiist | RO, | dei controll effettuatl
Ee.arlu di olio minerale plvl' "u"anﬁua effettiva

maotor, ingranaggi e 1302 05 X passibilita di Registro di caricolscarico
lubrificazione, non chorurati recuperc e scelta | Ogniearico | . e o otien '
Altri oli per moteri, ingranaggl 1302 08 X della tipokogia di

& lubrificaziona impkanto

F.4 Gestione dell'impianto

F.4.1 Individuazione e controllo sui punti critici
Le tabelle F20 e F21 specificano i sistemi di controllo previsti sui punti eritici, riportando i relativi controlli
{sla sui par:ametn operativi che su E'.I'Eﬂiuall perdite) e gli interventi manutentivi.

Tab. F18 = Coniroflo dffel in vscita

Ferdite
Impiantolparte di’ Bty Sk
N. ordline | 8 p;r.mpm' Frequenza dei controlli | Modalita - | Modalita di
attivitd processo | PEAr i _ Sostanza rtgl:traziunn
s i e o RO il 3 5 L dei. cnntml:ll
. Presenza '
Automezzi in ; : Frocedurs |Sostanze
TUle | enirata per carico | Moo Ogni carico ed istruzioni | odorigene

3.6 —




,'.'-1 Automezzi in S
=" | gntrata per carico e Egt;m”' Bisettimanali
SCArcoe
Conirallo Corretto . .
carico/scarico svolgimento Ogni caricalscarico Qli
Carboni attivi Efficienza Annuale cov
. - COD, solidi
Disoleatore Pulizia Semestrale sedimentabil
Pozzetli di scarico | Pulizia Annuals CoD
5 BOD, COD,
Fossa settica Pulizia Annuale aofidl BOKDGS]
. . Stato
Shpp dotazioni | Semestrale ;
antincendio
Impianto elettrice | Stato Sameastrale -
Caldaie Sialo Annugle NOx, CO

Tab. F20 = Controll suwi punii crilici

: %ﬁ:ﬂﬁ;;&u S e Tipo diintervento’ - = © | Frequenza
Aulomezzi in enirata per Se | mezzi per il carico degli oli non seno bonificati non vengono Una tantum
carico accetiati allimpianto _

Automezzi in enirata per Se | mezzi per il carico/scarico deghi oli non possiedona i dispositivi Una lantum
carico & SCcarico richiesti dal regclamento ADR non vengono accatiati allimpianto

Carbani attivi Sostituzione Annuale
Disoleaiore Pulizia Semestrale
Pozzetl di scarico Pulizia Annuale
Fossa sattica Pulizia Annuale
Dispositivi antincendio Sostiluziong Una tantum®
Impianto eletirico Manulenzione Una tantum®
Caldais Manulenziong Una tantum®

Tab. F21= Interventi di manutenzione def punii critici individual

*Per "una tantum” si intende che gli interventi non &i verificanc con periodicita fissa, anche se | controlli hanno la perodicita

riporiata nella tabella pracedente.

F.4.2 Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, efc.)

Si riportano la frequenza e la metodologia delle prove programmate delle strutiure adibite allo stoccaggio e

sottoposte a controllo periodico (anche strutturale).

Su tutti | serbatoi di stoccaggio degli oli esausti e delle emulsioni cleose vengono perio

- verifica livello dei serbatoi (giornaliera);

- ispezione visiva delle pareti dei serbatoi e dei bacini di contenimento;

- pulizia dei bacini di contenimento;

- manutenzione delle pompe di travaso,

- ispezione visiva di tutti i condotti di adduzione e abduzione,

- controllo della presenza di materiale assorbente opporiunamente dislocato.

Incltre, in caso di medifiche sostanzi

generale.

REGIONE _OMEARUIA
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PROVINCIA DI PAVIA
Codice Fiscale — 80000030181
Settore Tutela Ambientale

N 26627.di Protocollo del 02/05/2012
Class/Fasc.: 2012.009.003.13

Al Legale Rappresentante
Monticelli s.r.|

S.S. Bronese, 114

27040 Mezzanino (Pv)

Sergio Loschi

OGGETTO: Notificazione ditta Monticelli srl di Mezzanino (Pv) con sede legale in Via Don
Borghi n. 1, Cavriago (RE) e stabilimento in S.S. Bronese, 114, Mezzanino (Pv) — decreto AIA
rilasciato da Regione Lombardia n. 5203 del 21/05/2007 / Modifica non sostanziale per
I’adeguamento alla normativa vigente delle attivita di miscelazione che comporta aggiornamento
dell’ Autorizzazione

Si trasmette, allegata alla presente 1’autorizzazione MNS AIA n.4/2012- rilasciata dalla scrivente
Amministrazione ed inerente a quanto indicato in oggetto.

Distinti saluti.
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Codice Fiscale — 80000030181
SETTORE TUTELA AMBIENTALE

Protn. 26691 del 01\63\99{2

Anno Titolo Classe Fasc
A2 0% 002 A3

AUTORIZZAZIONE MNS AIA n. 4/12

OGGETTO: ditta Monticelli srl di Mezzanino (PV) con sede legale in Via Don Borghi n.1,
Cavriago (RE) e stabilimento in S.S. Bronese n.114, Mezzanino (PV)- decreto AIA
rilasciato da Regione Lombardia n. 5203 del 21/05/2007 / Modifica non sostanziale per
I’adeguamento alla normativa vigente delle attivita di miscelazione che comporta
aggiornamento dell’Autorizzazione.

IL DIRIGENTE DEL SETTORE TUTELA AMBIENTALE

Visto I’art. 107 del D.Lgs. 18 agosto 2000, n. 267 in materia di funzioni e responsabilita della
dirigenza;

Richiamato il Decreto presidenziale rep. n. 76/2011 del 02/11/2011, di nomina della sottoscritta
quale Responsabile del Settore Tutela Ambientale;

Visto ’art. 29-nonies del D.Lgs. n. 152/06 “Norme in materia ambientale™ ¢ ss.mm.e ii.;

Dato atto che I’art. 8 della L.R. Lombardia n. 24 del 11 dicembre 2006 ha trasferito alle Province la
competenza in materia di Autorizzazione Integrata Ambientale (di seguito, per acronimo, AIA) per
gli impianti di cui all’allegato I del D.Lgs. 59/05 (ad esclusione degli impianti di incenerimento dei
rifiuti urbani), ora trasfuso, con modificazioni, nella Parte II, Titolo III bis del D.Lgs. 152/2006;

Vista la D.G.R. del 2 febbraio 2012 — n° 1X/2970 recante “Determinazioni in merito alle procedure
e modalita di rinnovo e dei criteri per la caratterizzazione delle modifiche per ['esercizio uniforme e
coordinato dell ' Autorizzazione Integrata Ambientale™;

Vista I'istanza presentata da Monticelli s.r.l. il 28/10/2010 (prot. 76104) avente ad oggetto la
comunicazione di modifica non sostanziale relativa all’inserimento di attivita non IPPC e
precisamente laboratorio per 1’analisi di campioni costituiti da oli/emulsioni sia per conto proprio
che di terzi all’interno dell’esistente palazzina uffici nell’impianto sito in comune di Mezzanino;

Richiamata I’AIA rilasciata alla Monticelli s.r.l. da Regione Lombardia con decreto n. 5203 del
21/05/2007;
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sinteticamente che:

a

la modifica richiesta non ¢ sostanziale, non comporta aumento della potenzialita
dell’impianto e delle attivita di gestione rifiuti autorizzate e non necessita di aggiornamento
dell’autorizzazione:

la descrizione del laboratorio verra inserita nell’ Allegato tecnico dell’AIA alla conclusione
del procedimento di rinnovo che ¢ attualmente in corso;

Monticelli s.r.l. in data 13/05/2010 (prot. 33939) ha consegnato il piano di adeguamento
delle attivita di miscelazione secondo quanto prescritto dalla DGR n. 8571 del 03/12/2008
recante “Atto di indirizzo per le Province per il rilascio delle autorizzazioni in merito alle
attivita di miscelazione dei rifiuti”;

il d. lgs. 205/2010 modificando I’art. 187 del d. lgs. 152/06 ha introdotto, salvo
autorizzazione in deroga. il divieto di miscelazione tra rifiuti pericolosi aventi diverse
caratteristiche di pericolosita (classi H);

la Provincia, con nota del 14/03/2011 (prot 16409) invitava le ditte gia autorizzate alla
miscelazione in deroga o non in deroga ai sensi del d.lgs. 152/06 e della DGR 8571/08 a
provvedere all’aggiornamento secondo le modifiche apportate dal 205/2010 precisando che i
soggetti titolari dell’autorizzazione, fino all’adeguamento esplicito dell’autorizzazione stessa
ai soprarichiamati disposti normativi, non potevano effettuare miscelazioni in deroga
secondo la nuova definizione, a prescindere da quanto indicato nell’autorizzazione vigente;
Monticelli s.r.l.. in data 06/05/2011 (prot. 30376) chiedeva altresi 1’autorizzazione alla
miscelazione di oli usati che recano differenti codici H;

tale miscelazione deve essere autorizzata in deroga, ai sensi dell’art. 187, comma 2 del d.
lgs. 152/06 e ss. mm. ¢ ii.;

la Provincia in data 23/11/2010 (prot. 81845) comunicava alla Monticelli s.r.l. ['avvio del
procedimento relativo alla predetta istanza;
la Provincia, con nota del 14/06/11 (prot. n. 41338) richiedeva alla Monticelli s.r.l.
chiarimenti/integrazioni in merito alle classi H delle miscele in uscita ed alle operazioni in
deroga e non all’art. 187 del d.lgs. 152/2006;

Monticelli s.r.l. con comunicazioni del 27/06/2011, (prot. n. 44437) e del 12/04/2012 (prot.
n. 22722) specificava I’aggiunta della classe H5 alle miscele in uscita;

le varianti proposte non risultano sostanziali, ai sensi dell’art. 5 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. e
della D.G.R. del 2 febbraio 2012 — n. IX/2970 e non implicano alcuna variazione delle
capacita autorizzate:

la relazione finale della visita ispettiva di ARPA, trasmessa alla Provincia il 09/01/2012
(prot. 553), evidenziava. quale inottemperanza alle prescrizioni del decreto AIA n. 5203 del
21/05/2007, il ritiro del CER 190810 (miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione
olio/acqua, diverse da quelle di cui alla voce 190809) nel corso del 2010 e del 2011, non
compreso nell’elenco dei CER autorizzati dall’allegato tecnico per I’'impianto esistente (ma
autorizzato per la nuova attivita di messa in riserva e trattamento delle emulsioni, non
ancora entrata in funzione);
la Monticelli s.r.l. ed il Consorzio Obbligatorio Oli Usati il 23/03/2011 (prot. 19670 e
19677) avevano comunicato alla Provincia, quale modifica non sqstanziale, I’intenzione di
ritirare il predetto CER unitamente ai CER 190207 e 200126, ai sensi dell’art. 29-nonies,
comma | del d. Igs. 152/2006;

I’Amministrazione ha ritenuto tale modifica non sostanziale e non comportante necessita di
aggiornamento dell’allegato tecnico dell’AIA, valutando in ogni caso i CER compatibili con
I’attivita svolta dalla Monticelli s.r.l.;
ai sensi del citato art. 29-nonies, decorso il termine di 60 giorni senza ricevere
comunicazione da parte della Provincia circa la sostanzialita delle modifiche, il gestore ha
potuto procedere al ritiro delle tipologie dei rifiuti individuati dai predetti CER;
¢ tuttavia opportuno, anche al fine di facilitare il compito di ARPA, aggiornare 1’all
tecnico dell’AIA per.’impianto esistente, anche inserendo nell’elenco dei CER aut
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CER 190810, 190207 € 200126;

Ritenuta pertanto la necessita di aggiornare I’ AIA rilasciata alla Monticelli s.r.l. con decreto di
Regione Lombardia n. 5203 del 21/05/2007 mediante I’ Allegato 1 al presente atto;

AUTORIZZA

la Monticelli s.r.l. ad effettuare le attivita di miscelazione in deroga ¢ non all’art. 187 del D.Lgs
152/06 e s.m.i., alle condizioni di cui all’Allegato 1 al presente atto che aggiorna, integrandolo,
I’Allegato Tecnico dell’ AIA

PRENDE ATTO

della realizzazione del nuovo laboratorio analisi di campioni di oli/emulsioni per conto proprio e
terzi all’interno dell’esistente palazzina uffici, rimandando ’inserimento della descrizione del
laboratorio all’aggiornamento dell’allegato tecnico dell’AIA nell’istruttoria di rinnovo attualmente
in corso

E DISPONE CHE

- il presente atto ed il relativo Allegato 1 costituiscano parte integrante ¢ sostanziale del decreto
A.LLA n. 5203 del 21/05/2007;

- rimangano valide, ove non modificate dal presente atto, le condizioni e le prescrizioni del
decreto AIA sopra citato, nonché gli importi delle polizze fideiussiorie gia versate;

- la ditta presenti entro 30 giorni dalla notifica del presente atto una relazione che descriva le
prove di miscelazione e la relativa durata delle stesse;

- il presente atto potra essere oggetto di revisione a seguito della modifica della DGR 8571 del
03/12/2008;

- le varianti progettuali finalizzate a modifiche operative e/o gestionali, anche migliorative, siano
comunicate all’Ente preposto al rilascio dell’AIA che definira la sostanzialita o meno delle
stesse;

- il presente atto sia notificato a Monticelli s.r.l. presso lo stabilimento sito in in S.S. Bronese
n.114, Mezzanino (PV), nella persona del legale rappresentante Sergio Loschi nato a Modena
(MO) il 08/12/1947;

- il presente atto sia trasmesso al Comune di Mezzanino e ad ARPA - Dipartimento di Pavia
tramite PEC; ’

- il presente atto venga affisso per 15 giorni consecutivi all’Albo Pretorio di questa Provincia e
pubblicato sul sito istituzionale.

irigente del Settore Tutela Ambientale
Anna Betto

Gl B
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Ai sensi della legge 241/90, contro il presente provvedimento, potra essere presentato ricorso
giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 60 giorni dalla data di notifica dello
stesso, ovvero ricorso straordinario al Presidente della Repubblica entro 120 giorni dalla data di
notifica.

tHeg. Cron. “ ‘9—9”{/6}{ .........

L' anne duemila DDS?.?)’.‘:?..\L il gierne \..((.Q.:\...&.‘hg(sih“,..
del mese di /Ee.%%-\q nel Comune &MQ

A richiesta del Presidente della Provineia di Pavia, denticiliate ole
o

zza ltalia n®
lo sottoscritto Messo Notificatore della Provineia di Pavia ho nesiliaste
copia dell’ atto che preceds al Sig. ,sz e ﬂ:ﬁ//( ... aedls
........ e \z.ﬂ’,.e,... : /Qau\—-a&ekx
residente in ﬁ'Mo“wv ............. x N &w“m //4

facendogliene spedizione in piego raccomandato con ayvise 4

ricevimento spedito dal'Ulficio postale di Pavia

in dBtR el O QI AOED
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H”"””””” PROVINCIA DI PAVIA
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Settore Tutela Ambientale

ALLEGATO 1 all’autorizzazione di modif<snon sostanziale n. prot. 7607+ del 02|05 \ﬁlb( 2

L’allegato tecnico al decreto AIA n. 5203 del 21/05/2007 viene modificato come segue:

1. VIENE INSERITO IL SEGUENTE PARAGRAFO A.0.

A.0 Modifiche autorizzate con Autorizzazione Provinciale MNS n. 04/12

La Monticelli srl € in possesso dell’autorizzazione AIA rilasciata con decreto n. 9575 del
03/09/2007.

La ditta svolge, per conto del Consorzio Obbligatorio degli Oli Usati (COOU), principalmente
attivita di stoccaggio di oli ed emulsioni oleose.

Allinterno dello stabilimento & presente un parco serbatoi per lo stoccaggio di oli usati ed
emulsioni oleose compreso un serbatoio per gli oli contaminati.

Il d.Ilgs. 205/10, in vigore dal 25/12/2010, ha modificato I'art. 187 del d.lgs. 152/06, secondo la
nuova norma € vietata, salvo autorizzazione in deroga, la miscelazione di rifiuti pericolosi aventi
diverse caratteristiche di pericolosita (classi H), nonché la miscelazione di rifiuti pericolosi con rifiuti
non pericolosi.

Con nota del 14/03/2011 (prot 16409) la Provincia invitava le ditte gia autorizzate alla miscelazione
in deroga o non in deroga ai sensi del d.Igs 152/06 e s.m.i. e della d.g.r. 8571/08 di provvedere
all'aggiornamento secondo le modifiche apportate dal d.lgs 205/2010.

L’attivitd di miscelazione svolta dalla Monticelli srl, prima delle modifiche introdotte dal digs
205/2010, era considerata non in deroga all'articolo 187 del d.Igs 152/06 in quanto effettuata tra
rifiuti pericolosi con rifiuti pericolosi appartenenti a categorie omogenee e aventi caratteristiche
chimico-fisiche omogenee e medesimo stato fisico.

Con lintroduzione del divieto di miscelazione tra rifiuti pericolosi con diverse caratteristiche di
pericolosita, I'azienda, pur non variando in alcun modo il ciclo produttivo, si & trovata nella
necessita di presentare istanza per attivita in deroga allart.187 del digs 152/06; per quanto
riguarda gli oli e le emulsioni oleose, i componenti delle miscele vengono selezionati in base alle
loro caratteristiche chimicoffisiche che |i rendono pit o meno idonei ai diversi tipi di
recupero/smaltimento. Questa precisazione dimostra che [lefficienza del processo di
smaltimento/recupero degli oli usati non dipende dalla miscela o meno di differenti classi di
pericolosita.

In data 20/04/2011 (prot. n. 26479) la ditta ha presentato comunicazione relativa alle attivita di
miscelazione, in particolare per la miscelazione di rifiuti pericolosi con differenti caratteristiche di
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pericolo (frasi H) e contestuale istanza per la miscelazione in deroga all'articolo 187 del d.Igs.
152/06 e smi.

Nell'istanza del 06/05/2011 (prot. n. 30376), cosi come integrata con nota del 12/04/2012, prot. n.
22722, la ditta ha specificato che le miscelazioni effettuate siano da considerare, vista la varieta
delle classi H identificate dai produttori, principalmente in deroga all'art. 187 e che le classi da
attribuire alle miscele in uscita sono: H4, H5, H7, H14.

L'azienda ha dichiarato che la miscelazione in deroga richiesta con istanza del 20/04/2011 (prot. n.
26479) non implichi nessuno dei rischi previsti dall'art. 177, comma 4 del digs 152/06 e s.m.i., non
siano suscettibili di accrescere I'impatto negativo sulla salute sullambiente e rispondono alle
migliori tecniche disponibili poiché finalizzate al corretto trattamento di recupero/smaltimento.

Valutata la documentazione a corredo, si ritiene di condividere quanto dichiarato con la ditta e
pertanto che sia autorizzabile |la miscelazione in deroga all’art. 187 del d.Igs. 152/06 e s.m.i.

Con comunicazione del 28/10/2010, prot. n. 76104, la ditta ha presentato istanza di modifica non
sostanziale di AlA per l'inserimento di un laboratorio di analisi di campioni di oli/emulsioni per conto
proprio e terzi allinterno dell’esistente palazzina uffici.

2. IL PARAGRAFO B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO i SOSTITUITO DAL
SEGUENTE.

B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.1 Produzioni

L'impianto della ditta Monticelli S.r.I. svolge attualmente attivita, che ai sensi degli allegati B e C
relativi alla Parte Quarta del D.Lgs. 152/06 sono definite come:
- R13: Messa in riserva di rifiuti per sottoporli a una delle operazioni indicate nei punti da R1
aR12;
- D15: Deposito preliminare prima di una delle operazioni di cui ai punti da D1 a D14.
- attivita di miscelazione in deroga e non in deroga allart 187 del digs 152/06 e s.m.i.
R12/D13 (vedi paragrafo B5);

L'attivita di deposito preliminare (D15) si riferisce esclusivamente al serbatoio n° 21 dedicato agli
oli usati contaminati, ed & 'unica attivita IPPC svolta dall'impianto.

L'attivita di messa in riserva (R13) non rientra invece nelle more del D.Igs. 152/06 e s.m.i., pur
essendo ['attivita principale dello stabilimento.

Attualmente il centro & autorizzato a stoccare un quantitativo massimo pari a:
- 22.443, 66 m® di rifiuti speciali pericolosi destinati a recupero —R13 .
- 43,38 m® rifiuti speciali pericolosi destinati allo smaltimento - D15

La potenzialita geometrica degli stoccaggi & in realta maggiore (24. 985 6 m3). Questa differenza e
dovuta al franco del 10% richiesto dalla normativa vigente.

La seguente tabella riporta i dati relativi alle capacita produttive dell'impianto:

N. ordine Capacita dell’impianto
Ia':tt;\gté Prodotic Attivita Capacita di st?ccaggio Capaf:l_ﬁ effettfva di
e (geometrica) esercizio autorizzata
non mc mc
1 Oli contaminati D15 48,20 43,38
2 Oli usati/emulsioni R13 24.937,40 22.443,66
Totale | 24.985,60
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Capacita produttive della nuova attivita 3 autorizzata con il decreto AlIA n. 5203 del 21/05/2007
(attivita non ancora iniziata):

atti’tig‘ljl;tl"% = Prodotto Capacita effettiva di esercizio da autorizzare
non t/a t/g mc
3 Oli usati/emulsioni - - 11.141
3 Oli usati/emulsioni 150.000 500 -

Tabella B1 — Capacita produttiva

Tutti i dati di consumo, produzione ed emissione che vengono riportati di seguito nell’allegato
fanno riferimento all’anno produttivo 2005 e alla capacita effettiva di esercizio dello stesso anno
(dati pit recenti?) riportato nella tabella precedente. si € applicato una densita dell'clio esausto pari

a 0,9 kg/dm3.

B.2 Materie prime

Quantita, caratteristiche e modalita di stoccaggio delle materie prime impiegate dall'attivita
produttiva vengono specificate nella tabella seguente:

. : Quantita 285 LE Quantita
N. ordine : . Classe di - : Modalita di * i - ; ¥
Materia Prima S 7 Stato fisico | specifica* g Tipo di deposito | nassima di
prodotto pericolosita (tt) stoccaggio stoccanalo
. . Sotto copertura in
1 i drfsosl,?dzéodniesg:jio Tossico Liquido nd Cisternette platea 3m®
impermeabilizzata
Lol Sotto copertura in
2 Azitlliscir::;lga Liquido nd Cisternette platea 6 m®
impermeabilizzata

* riferita al quantitativo in kg di materia prima per tonnellata di materia finita prodotta relativa ai consumi dell’anno 200X

Tabella B2 - Caratteristiche materie prime

In aggiunta, in ingresso al ciclo produttivo sono presenti rifiuti ritirati da terzi le cui caratteristiche e
modalita di gestione sono riportate nel successivo paragrafo B.4.

B.3 Risorse idriche ed energetiche

Consumi idrici

| consumi idrici dell'impianto sono sintetizzati nella tabella seguente (aggiornare, anche con
nuovo laboratorio):

Prelievo annuo
Fonte Acque industriali == 3 : :
Processo (n?) RAfTreddanionto (o) Uso igienico sanitario (n’) Antincendio (nt)
Pozzo 1 N - . 34
L K = - 436 -

Tabella B3 — Approvvigionamenti idrici

Produzione di energia

Allo stato attuale non esistono impianti di produzione di energia asserviti all’impianto produttivo.
L'impianto di riscaldamento degli edifici, composta da tre caldaie alimentate a G.P.L., & l'unica
centrale termica presente attualmente.

Consumi energetici
Allo stato attuale il principale fattore di consumo dell'energia elettrica & il funzionamento delle
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pompe per la movimentazione di oli e emulsioni oleose.

| consumi specifici di energia per tonnellata di materia finita prodotta sono riportati nella tabella che
segue:

Prodotto Termica (KWh/t) Elettrica (KWh/t) Totale (KWh/t)

Olio esausto da stoccaggio (attivita 2) - 1.03 1.03

Tabella B4 — Consumi energetici specifici

B.4 Cicli produttivi
Le fasi del ciclo operativo sono le seguenti.

1.

Verifica dell’accettabilita dei rifiuti:
avviene mediante certificazione idonee che riportino le caratteristiche fisiche e chimiche dei
rifiuti in arrivo. Tale verifica viene eseguita per ogni partita conferita. Per i rifiuti provenienti da
un definito ciclo tecnologico, si effettuano verifiche almeno semestrali.

Pesatura dei rifiuti:
avviene con una pesa installata lungo I'entrata. Il peso determinato viene confrontato con
quello indicato sul documento di accompagnamento per il trasporto e se necessario rettificato.
Contemporaneamente viene consegnato il campione del rifiuto trasportato (ove possibile e/o
necessario). Nel caso i rifiuti provenissero da una stessa attivita il campionamento sara
effettuato su base semestrale.

Registrazione dei rifiuti in ingresso e controfirma del formulario di identificazione:
stabilito il peso reale dei rifiuti, gli estremi del carico e del produttore vengono riportati sui
registri di carico e scarico. Contestualmente si controfirmano i formulari di identificazione.

Scarico dei rifiuti nei serbatoi destinati allo stoccaggio di transito in attesa della conformita
ottenuta tramite prova di laboratorio:
scarico dei rifiuti tramite le apposite pompe nei serbatoi destinati allo stoccaggio di transito in
attesa delle analisi eseguite in laboratorio di un campione significativo, per accettare
I'accettabilita. Contemporaneamente alla fase di scarico oppure in tempi successivi, pud
avvenire I'operazione di accorpamento dei rifiuti. Si procede all'accorpamento solo dopo aver
accertato la compatibilita tra loro delle diverse partite di rifiuti.

Movimentazione degli oli dai serbatoi di transito verso i serbatoi di stoccaggio provvisorio, o
nel caso risultino contaminati, nel serbatoio dedicato:
eseguito 'accertamento della conformita del rifiuto, questi viene movimentato, a ciclo chiuso,
attraverso tubazioni in acciaio e pompe, dai serbatoi di transito verso i serbatoi di stoccaggio
provvisorio. Nel caso in cui I'olio non risulti recuperabile sara inviato al serbatoio n°21,
destinato esclusivamente allo stoccaggio di oli da inviare allo smaltimento. L’analisi di
accettabilita viene effettuata su 3 campioni da un chilo presso un laboratorio di analisi
accreditato SINAL. L'analisi viene effettuata per accertare che la concentrazione di acqua non
sia superiore al 15 % in peso, che la concentrazione di PCB/PCT non sia superiore a 25 mg/kg
e di cloro non maggiore allo 0,5%, oli rigenerabili, e 0,6%, oli pro-combustione, sul peso (limiti
stabiliti dal D.M. 392/96, Tab. 3 all.A), Tlintero carico viene bloccato nei serbatoi di pre-
stoccaggio in attesa della risposta del conferitore d’olio interessato, che, entro 5 giorni, pud
decidere se contestare e far eseguire un’ ulteriore analisi o accéttare i risultati dell’ analisi
effettuata e ritirare il proprio carico. | carichi di olio contenenti acqua in concentrazione
superiore al limite previsto vengono restituiti al conferitore, le partite contaminate da PCB, per
contratto con tra Consorzio e con feritore, vengono inviate, successivamente allo stoccaggio
nel serbatoio n°21, ad appositi impianti specializzati per la termodistruzione;.

Carico dei rifiuti, pesatura e conferimento ai terminali indicati dal Consorzio Obbligatorio

degli Oli Usati:
carico e conferimento finale dei rifiuti. Le fasi di carico avvengono con l'utilizzo delle pompe
apposite descritte in precedenza. Il carico esce dall'insediamento con formulario di
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identificazione indicante gli estremi richiesti. La fase di conferimento dei rifiuti agli impianti finali
avviene con autotrasportatori per conto terzi debitamente autorizzati.

Accettazione rifiufi e pesatura

Y

Scarico nei serbatoi di transito (22-26)
e campionarmento

Lolio & contaminato?

Sl NO
3 3
Sethatoio 21 Serbatoi 6,7, 17-20
v ¥
Invio a centn di smattimento Inwio a centti per il recupero
specializzati degli oli esaust

Figura B1 — Schema del processo produttivo

Nella successiva tabella é riportato I'elenco dei codici CER che I'impianto & autorizzato a ricevere,
suddivisi per operazioni e per zone di stoccaggio.

Tutti i serbatoi attualmente utilizzati possono essere dedicati indifferentemente allo stoccaggio
degli oli ed allo stoccaggio delle emulsioni, tranne il serbatoio 21 che & dedicato solo allo
stoccaggio degli oli contaminati.

ELENCO CER SUDDIVISI PER ZONE E OPERAZIONI
Oli Usati — Serbatoi: 6, 7, 17-20, 22-28
Codice Descrizione R13 | D15
12 01 07* oli minerali per macchinari, non contenenti alogeni (eccetto emulsioni e soluzioni) X
12 01 19* oli per macchinari, facilmente biodegradabili X
1301 10* oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati X
1301 11* oli sintetici per circuiti idraulici X
1301 12* oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili X
1301 13* Altri oli per circuiti idraulici X
13 02 05* scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, non clorurati X
13 02 06 scarti di olio sintetico per motori, ingranaggi e lubrificazione X
13 02 07* Olio per motori, ingranaggi e lubrificazione, facilmente biodegradabile X
13 02 08* Altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione : X
13 05 06* oli prodotti dalla separazione olio/acqua X
13 08 99* rifiuti non specificati altrimenti X
12 01 06* oli minerali per macchinari, contenenti alogeni (eccetto emulsioni e soluzioni) X
13 01 09* oli minerali per circuiti idraulici, clorurati X
13 02 04* scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, clorurati X
13 03 06* oli minerali isolanti e termoconduttori clorurati, diversi da quelli di cui alla voce 13 03 01 X
13 03 07* oli minerali isolanti e termoconduttori non clorurati X
13 03 08* oli sintetici isolanti e termoconduttori X
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13 03 09* oli isolanti e termoconduttori, faciimente biodegradabili X

13 03 10* altri oli isolanti e termoconduttori X

13 04 01* oli di sentina della navigazione interna X

13 04 02* oli di sentina delle fognature dei moli X

13 04 03* altri oli di sentina della navigazione X

Emulsioni — Serbatoi: 6, 7, 17-20, 22-28
Codice Descrizione R13 | D15

12 01 09* emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti alogeni X

13 01 05* emulsioni non clorurate X

13 05 06* oli prodotti dalla separazione olio/acqua X

13 05 07* acque oleose prodotte dalla separazione olio/acqua X

13 08 02* altre emulsioni X

13 08 99* rifiuti non specificati altrimenti X

13 01 04* emulsioni clorurate X

19 02 07* oli e concentrati prodotti da processi di separazione X

19 08 10* miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua, diverse da quelle di cui alla X

voce 19 08 09
20 01 26* oli e grassi diversi da quelli di cui alla voce 20 01 25 (limitatamente agli oli minerali) X
Oli contaminati — Serbatoio 21
Codice Descrizione R13 | D15

1301 01* oli per circuiti idraulici contenenti PCB X

1303 01* oli isolanti e termoconduttori, contenenti PCB X
Rifiuti accettati in ingresso e destinati all'operazione di recupero (R13) che non rispettano i limiti di cui alla X
tabella 3 e 4 dell’Allegato a al DM 392/96.

Qualora i rifiuti accettati in ingresso e destinati all’operazione di recupero (R13) non rispettino i
limiti di cui alla tabella 3 e 4 dell’Allegato a al DM 392/96, saranno destinati alloperazione di
smaltimento (D15) nel serbatoio n° 21.

La movimentazione degli oli esausti avviene all'interno di tubazioni fisse e fuori terra, poste su
appositi sostegni, per permettere un miglior controllo del loro stato. Le tubazioni e le valvole sono
in acciaio, raccordate mediante filettature e flange anch’esse in acciaio.

Parco serbatoi attualmente in esercizio:

N. ordine . =
attivita IPPC| o e Geo?“?t:fﬁm 5 Cap"("":i)R“'e Altezza (m) [Diametro (m)|  Rifiuti stoccati
2 6 1.500 1.350 12,6 12,4 Oli usati / Emulsioni
2 7 1.500 1.350 12,6 12,4 Oli usati / Emulsioni
2 17 5.000 4.500 12,6 22,6 Oli usati / Emulsioni
2 18 10.000 9.000 12,6 32,0 Oli usati / Emulsioni
2 19 5.000 4.500 12,6 22,6 Oli usati / Emulsioni
2 20 1.600 1.440 13,6 12,3 Oli usati / Emulsioni
1 21 48,20 43,38 10,0 2,5 Olio contaminato
2 22 48,20 43,38 6,0 3,2 Oli usati / Emulsioni
2 23 48,20 43,38 6,0 3,2 Oli usati / Emulsioni
2 24 48,20 43,38 6,0 3,2 Oli usati / Emulsioni
2 25 48,20 43,38 6,0 3,2 Oli usati / Emulsioni
2 26 48,20 43,38 6,0 32 Oli usati / Emulsioni
2 27 48,20 43,38 6,0 3,2 Oli usati / Emulsioni
2 28 48,20 43,38 6,0 3,2 Oli usati / Emulsioni
1-2 TOTALE 24.985,60 22.487
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NUOVA ATTIVITA 3 OGGETTO DI AUTORIZZAZIONE

Si descrive di seguito la nuova attivita 3, per la quale viene chiesta autorizzazione, conformemente
al progetto che ha ottenuto pronuncia di compatibilita ambientale positiva con d.d.g. 16578/2005
della Regione Lombardia.

Tale attivita di recupero/trattamento delle emulsioni sara strettamente connessa all’esistente
stoccaggio di oli esausti destinati al recupero, e verra svolta all'interno dell’area dello stabilimento
esistente. :
L'impianto sara destinato a ricevere le emulsioni, immagazzinarle (previa certificazione analitica) in
serbatoi, e da questi inviarle al trattamento di evaporazione per la separazione della parte acquosa
da quella oleosa; la frazione oleosa verra inviata al sistema di stoccaggio gia autorizzato degli oli
usati, mentre quella acquosa sara sottoposta a specifico trattamento depurativo.

Le nuove attivita oggetto della presente istanza sono, ai sensi dellAll. C alla parte IV del D.Igs.
152/06:

- R13: Messa in riserva di rifiuti per sottoporli a una delle operazioni indicate nei punti da R1 a R12;
- R3: Riciclo/Recupero delle sostanze organiche non utilizzate come solventi.

In particolare I'operazione R3 consistera nel trattamento di rifiuti speciali pericolosi, costituiti da
emulsioni, tramite evaporatori che permettano di separare la frazione oleosa dalla frazione
costituita da acqua.

All'interno del nuovo impianto si intende ricevere e trattare un quantitativo massimo di emulsioni
esauste pari a:

- 150.000 m*/anno;

- 500 m®/giorno (per circa 300 giorni all'anno);

- 11.141 m® di capacita max. di stoccaggio.

Di seguito viene riportata una tabella riassuntiva dei nuovi serbatoi. | serbatoi n°1, 2, 3, 4, 5, 8, 9,
15 e 16 sono gia esistenti, ma non ancora autorizzati allo stoccaggio di rifiuti, mentre i serbatoi dal
n°34 al n°43 sono da costruire ex novo.

Come per la parte esistente di impianto, esiste una differenza tra la capacita geometrica dei
serbatoi e il volume realmente utilizzabile, a fronte del franco pari al 10% della capacita imposto
per legge.

s er:gt +. 5 Ge oﬁnaeg:izlaﬁ mc) Capat(:rl':éc)Reale Altezza (m) | Diametro (m) Rifiuti stoccati
1 Esistente 10.000 9.000 12,85 32,0 Emulsioni esauste
3 Esistente 1.000 900 8,75 12,0 Emulsioni esauste
4 Esistente 609 548 10,56 8,5 Olio usato recuperato
5 Esistente 250 225 8,74 6,0 Olio usato recuperato
9 Esistente 100 90 8,77 3,8 Olio usato recuperato
15 Esistente 35 32 9,00 2,2 Olio usato recuperato
16 Esistente 35 32 9,00 ' 2,2 Olio usato recuperato
34 Da realizzare 35 31,5 6,78 2,8 Emulsioni esauste
35 Da realizzare 35 31,5 6,78 2,8 Emulsioni esauste
36 Da realizzare 35 31,5 6,78 * 2,8 Emulsioni esauste
37 Da realizzare 35 31,5 6,78 2,8 Emulsioni esauste
38 Da realizzare 35 31,5 6,78 2,8 Emulsioni esauste
39 Da realizzare 35 31,5 6,78 2,8 Emulsioni esauste
40 Da realizzare 35 31,5 6,78 28 Emulsioni esauste
41 Da realizzare 35 31,5 6,78 2.8 Emulsioni esauste
42 Da realizzare 35 31,5 6,78 2,8 Emulsioni esauste
43 Da realizzare 35 315 6,78 2,8 Emulsioni esauste
TOTALE 12.379 11.141
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L’acqua recuperata dalla separazione delle emulsioni tramite evaporatori verra stoccata in due
serbatoi; il serbatoio n° 2 (10.000 mc) e stato dedicato a questo scopo per avere a disposizione un
polmone di stoccaggio delle acque recuperate dal trattamento delle emulsioni da utilizzare in caso
di emergenza del sistema idrico locale (piena del Po che impedisca lo scarico in c.i.s.).

Id. Capacita Capacita Reale 3
Serbatoio Geometrica (mc) (mc) Altezza (m) | Diametro (m) Contenuto
2 Esistente 10.000 9.000 12,56 32,0 Acqua recuperata
8 Esistente 300 270 8,76 6,6 Acqua recuperata
TOTALE 10.300 9.270

Si riportano i codici C.E.R. oggetto della nuova domanda di autorizzazione, gia valutati nella
pronuncia di compatibilita ambientale.

Qmax. Qmax.
SEENGORER Stoccgggio Trattamento |R13| R3
Codice Descrizione (m)  |(m%g)|(m*/anno)

05 01 05* |perdite di olio
11 01 13*|rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pericolose

12 01 07* oli minerali per macchinari, non contenenti alogeni (eccetto emulsioni e
soluzioni)

12 01 19* |oli per macchinari, facilmente biodegradabili

12 03 02 [rifiuti prodotti da processi di sgrassatura a vapore
13 01 05* |lemulsioni non clorurate

13 01 10* |oli minerali per circuiti idraulici, non clorurati

13 01 11*|oli sintetici per circuiti idraulici

13 01 12* |oli per circuiti idraulici, facilmente biodegradabili
13 01 13*altri oli per circuiti idraulici

«|scarti di olio minerale per motori, ingranaggi e lubrificazione, non
130205 :
clorurati

13 02 06 [scarti di olio sintetico per motori, ingranaggi e lubrificazione
13 02 07* |olio per motori, ingranaggi e lubrificazione, facilmente biodegradabile
13 02 08* [altri oli per motori, ingranaggi e lubrificazione

13 03 07* |oli minerali isolanti e termoconduttori non clorurati

13 03 08* oli sintetici isolanti e termoconduttori

13 03 09* [oli isolanti e termoconduttori, facilmente biodegradabili

13 03 10* [altri oli isolanti e termoconduttori

13 04 01*oli di sentina della navigazione interna

13 05 06* [oli prodotti dalla separazione olio/acqua

13 05 07* [acque oleose prodotte dalla separazione olio/acqua

13 08 02* [altre emulsioni

1308 99* rifiuti non specificati altrimenti (limitatamente a emulsioni provenienti
dalla pulizia delle cisterne)

19 02 07* [oli e concentrati prodotti da processi di separazione

19 08 10* miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua, diverse da
quelle di cui alla voce 19 08 09

oli e grassi diversi da quelli di cui alla voce 20 01 25 (limitatamente agli

oli minerali)

x

XXX X

XX

11.141 500 | 150.000

XX X XXX XX XXX XXX X XXX [X[X]|X]|X]| X |X[|X
X

XX X IX XXX |X]|X

x
>

20 01 26*

All'interno dell'impianto sono presenti n°2 due locali pompe, uno in prossimita della area di scarico
delle autobotti e carico dei serbatoi di stoccaggio e uno in prossimita dellarea di trattamento
emulsioni.

Il primo, composto da n°2 pompe reversibili sara utilizzato per caricare i serbatoi di capacita
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minore (35 m3) e successivamente per trasferire il prodotto, una volta analizzato dai serbatoi da 35
m® ai serbatoi di dimensioni maggiori.

Il secondo locale pompe composto anch’esso da due pompe reversibili servira a caricare le
emulsione verso I'impianto di trattamento e scaricare i prodotti negli idonei serbatoi.

L'impianto di movimentazione emulsioni in stoccaggio e prodotti ottenuti dal processo di
trattamento € di tipo fisso con tubazioni fuori terra poste su appositi sostegni oppure con tubazioni
poste in cunicolo ispezionabile e a vista. Le tubazioni e le valvole sono in acciaio, e sono
raccordate mediante filettature e flange in acciaio.

CARATTERISTICHE E FUNZIONAMENTO DEL NUOVO IMPIANTO DI RECUPERO EMULSIONI
CON SEPARAZIONE DELLA PARTE OLEOSA DALLA PARTE ACQUOSA.

L’area trattamento emulsioni sara costituita da cinque impianti di trattamento emulsioni esauste e
da sette serbatoi, gia esistenti, destinati allo stoccaggio temporaneo degli oli e della parte acquosa
derivanti dal processo di evaporazione.

L’area di trattamento emulsioni sara realizzata all'interno di un bacino di contenimento esistente
avente altezza interna pari a 2,80 m. | cinque impianti di trattamento saranno installati nella
posizione adibita precedentemente a due serbatoi, ora rimossi; mentre i serbatoi n°8 e n° 9
esistenti sono installati in specifico bacino di contenimento.

La separazione avviene tramite un processo di evaporazione sottovuoto

L’impianto di trattamento emulsioni che si intende installare & costituito da 5 unita di evaporazione

sottovuoto pluristadio.

Ciascuna unita € costituita da:

- colonne di evaporazione sottovuoto in acciaio AISI316L completamente smontabili a mezzo
flangiature per le eventuali manutenzioni, provviste di specula in PIREX e portelli d'ispezione;

- 1 scambiatore per il riscaldamento del liquido nel primo stadio opportunamente conformato per
consentire le operazioni di pulizia € manutenzione (fluido primario: H20 a 90°C circa- oppure a
vapore);

- scambiatori per il riscaldamento del liquido negli stadi succesivi di evaporazione;

- Sezione per la condensazione dei liquidi evaporati;

- Sezione per la condensazione del liquido evaporato raffreddata con acqua proveniente da torre
evaporativa.

- Sistemi di generazione del vuoto presenti in ogni colonna composti da pompe per vuoto, valvole
di tenuta vuoto servocomandate, eiettori, sonde di rilevamento vuoto;

- Estrazione automatica del distillato da ciascuna colonna composta da serbatoi di raccolta, pompe
centrifughe, regolatori di livello, valvole di processo servocomandate;

- Quadro di comando con le apparecchiature preposte al controllo e protezione degli apparati
elettrici della macchina, cablati in armadio metallico verniciato con resine epossidiche.

Sfruttando il principio dell’ebollizione come variabile dipendente da pressione e temperatura, gli

evaporatori a pluristadio permettono I'utilizzo del calore a “cascata” su piu stadi.

La condensazione del distillato avviene per scambio termico con il tal quale dello stadio

successivo, mentre nello stadio finale viene realizzata mediante un condensatore evaporativo

operante in circuito chiuso.

Le fasi del ciclo operativo sono:

1. Verifica dell’accettabilita dei rifiuti:
avviene mediante certificazione idonee che riportino le caratteristiche fisiche e chimiche dei
rifiuti in arrivo; tale verifica viene eseguita per ogni partita conferita.

2. Pesatura dei rifiuti:

avviene con una pesa installata lungo I'entrata, il peso determinato viene confrontato con
quello indicato sul documento di accompagnamento per il trasporto e se necessario rettificato;
contemporaneamente viene consegnato il campione del rifiuto trasportato (ove possibile e/o
necessario).
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3. Registrazione dei rifiuti in ingresso e controfirma del formulario di identificazione:

stabilito il peso reale dei rifiuti, gli estremi del carico e del produttore vengono riportati sui
registri di carico e scarico. Contestualmente si controfirmano i formulari di identificazione.

4. Scarico dei rifiuti nei serbatoi destinati allo stoccaggio di transito in attesa della conformita:
tramite le apposite pompe nei serbatoi destinati allo stoccaggio di transito (serbatoi da 35 m3)
in attesa delle analisi eseguite in laboratorio di un campione significativo, per confermare
I'accettabilita.

Per ogni carico in ingresso si procedera all'analisi dei seguenti parametri:

Parametri Unita di misura
Acqua % peso
Solidi Sedimentabili Totali % peso
PCB/PCT mg/kg
Diluenti % Volumetrica
Metalli: Pb/Zn/Cu/Cd/Cr/Ni/Va mg/kg

Contemporaneamente alla fase di scarico oppure in tempi successivi, pud avvenire
I'operazione di accorpamento/miscelazione delle emulsioni. Si procede
all'accorpamento/miscelazione solo dopo aver accertato la compatibilita tra loro delle diverse
partite di rifiuti.

5. Movimentazione delle emulsioni dai serbatoi di transito (dal n°34 al n°43) verso il serbatoio
di stoccaggio provvisorio (n° 1):

Dopo avere accertata la conformita del rifiuto, questi viene movimentato, a ciclo chiuso,

attraverso tubazioni in acciaio e pompe, dai serbatoi di transito (n°34+43) verso il serbatoio di

stoccaggio provvisorio (n°1).

6. Prima separazione gravimetrica delle emulsioni e stoccaggio dell’olio nel serbatoio n°3:

Nel serbatoio n°1 sara effettuata la prima separazione gravimetrica delle emulsioni; saranno

realizzate punti di presa del prodotto a diverse altezze in modo da poter sempre prelevare,

dopo un tempo adeguato in cui si raggiunga per via naturale la separazione gravimetrica, la

parte oleosa che si forma in superficie. La parte oleosa sara trasferita al serbatoio n°3.

7. Trasferimento dai serbatoi di stoccaggio (n°1 e 3) agli impianti di trattamento emulsioni
tramite spillature a diverse altezze e trattamento delle emulsioni:

Le emulsioni saranno trasferite dai serbatoi di stoccaggio n°1 e 3 ai diversi impianti di

trattamento di evaporazione. Il refluo viene direttamente aspirato dall'evaporatore e sottoposto

a processo di evaporazione sottovuoto, dal quale si ottengono un distillato ed un concentrato.

L'evaporatore funziona in modo automatico ed & dotato di una serie di controlli ed allarmi atti a

garantirne il funzionamento.

Gli evaporatori che si intende installare sono alimentati ad acqua calda, idonei al trattamento

delle emulsioni e capaci di sfruttare il calore in “cascata” su piu stadi modulari.

Ogni singolo impianto di trattamento & costituito da n°3 evaporatori e ha una capacita di

evaporazione pari a 30.000 m3 annui. |l principio base & quello di ottenere dall’evaporazione

dell'acqua contenuta nelle emulsioni il prodotto concentrato (olio) da inviare allo stoccaggio oli

per il successivo recupero in impianti autorizzati.

8. Stoccaggio del distillato (acqua) e del concentrato (olio) proveniente dal trattamento
rispettivamente nei serbatoi n°8 e n°9:

9. Trasferimento dell’olio nei serbatoi 15 e 16 per verifica analitica del prodotto ottenuto:

Dal serbatoio n°9 gli oli vengono inviati a batch di 30 mc circa, nei serbatoi nn°15 e 16 per |l

prelievo dei campioni e la verifica di conformita degli oli recuperati. | batch da 30 mc sono cosi

dimensionati a fronte del volume dei serbatoi successivi (anche di quello relativo allo

stoccaggio degli oli contaminati). | parametri che si intende determinare nelle analisi sui

campioni di olio in uscita sono riportati nel Piano di Monitoraggio. Nel caso in cui l'olio

derivante dal processo di trattamento non risulti recuperabile sara inviato al serbatoio n°21

dell'impianto attualmente autorizzato, destinato esclusivamente allo stoccaggio di oli da inviare

allo smaltimento (Attivita IPPC 1).
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10. Trasferimento degli oli recuperati ai serbatoi 4 e 5 e scarico delle acque derivanti dal
trattamento verso l'impianto fisico—biologico previsto in sito ed oggetto dellistanza di
variante dell’autorizzazione esistente (I'impianto verra descritto nel paragrafo relativo agli
impianti di abbattimento delle emissioni).

Una volta accertate le caratteristiche chimico-fisiche dei prodotti ottenuti dal trattamento delle

emulsioni, I'olio sara trasferito attraverso apposite pompe e tubazioni allo stoccaggio definitivo

nei serbatoi nn°4 e 5 (dal quale verranno successivamente prelevati per essere inviati a

impianti di recupero), mentre le acque saranno scaricate verso l'impianto di depurazione citato

in precedenza. Nel caso in cui l'olio derivante dal processo di trattamento non risulti
recuperabile sara inviato al serbatoio n°21, destinato esclusivamente allo stoccaggio di oli da
inviare allo smaltimento.

Torri di raffreddamento

Il fluido utilizzato per la condensazione sara sempre acqua ad un temperatura massima di 27°C, a
tal fine si intende installare n° 2 due torri di raffreddamento di una capacita totale di circa
4.500.000 kcal/h.

Sistema di estrazione del concentrato e densimetro per la determinazione dello scarico

Il sistema consente di estrarre il concentrato una volta raggiunta la densita desiderata e di inviarlo
allo stoccaggio senza interrompere il processo di evaporazione e senza perdere il vuoto in
macchina.

Sistema di ricircolo del concentrato

Il sistema mantiene 'omogeneita del prodotto e ne impedisce la stratificazione, con vantaggio per il
rendimento dello scambiatore e per la qualita del distillato.

Il circuito & dotato di un attacco con rubinetto che consente di estrarre campioni di concentrato
senza compromettere le condizioni di vuoto.

Consumi idrici

Il condensatore evaporativo che verra installato, operera a ciclo chiuso; pertanto le acque emunte
dai pozzi verranno riutilizzate in continuo, e I'unico scarico di tali acque consistera nello spurgo
delle torri evaporative, stimato in 120 mc/anno.

Consumi energetici — Produzione di energia

L'impianto di trattamento a evaporazione utilizzera come fluido primario di riscaldamento acqua ad
una temperatura non inferiore ai 90°C. Al fine di riscaldare I'acqua si € prevista l'installazione di
una centrale termica composta da due caldaie alimentate a metano dalla capacita totale di circa
4.500.000 kcal/h.

B.5 Attivita di Miscelazione

Come scritto in precedenza, la Monticelli s.r.l. svolge attivitd di miscelazione in deroga e non in
deroga all'art 187 del digs 152/06 e s.m.i. La tabella B2 riassume diverse possibili miscele in
funzione del destino finale mentre la_compatibilita di miscelazione tra le diverse classi H e i
criteri per la definizione di miscelazione in_deroga e non in_deroga sono descritti nella
tabella B3 che rappresenta pertanto uno schema esemplificativo e non esaustivo per
I'applicazione di tali criteri.

Come definito nella DGR 8571/08 le operazione di miscelazione sono codificate con le
operazioni R12 e D13.

Pagina 11 di 16




Destino
miscela

s.{:,‘:;z?gg;iao Rologle it CER in ingresso |CER in uscita Descrizione
12 01 06*
12 01 07*
12 01 09*
1201 19*
13 01 04*
13 01 05*
13 01 09*
1301 10*
1301 11*
130112*
1301 13*
13 02 04*
13 02 05* iscarti di olio

minerale per
13 02 06* - ;
. 13 02 05* |motori, ingranaggi €|
Serbatoi 1302 07*

lubrificazione, non
6,7,17,18, 19, 20, . . - = : !
22,23, 24, 25, 26. Oli usati/emulsioni 130208 clorurati/ R1, R9, D10

27,28 12 g; g?* 1302 08"  Altri oli per motori,
ingranaggi e

13 03 08* lubrificazione

13 03 09*

1303 10*
1304 01*
13 04 02*
13 04 03*
13 05 06*
13 05 07*
13 08 02
13 08 99*
19 02 07*
19 08 10*
20 01 26*

Gli oli contaminati stoccati nel serbatoio 21 non subiscono miscelazione.

CER della nuova attivita di messa in riserva e trattamento delle emulsioni (tramite evaporatori
per separare la frazione oleosa dalla frazione costituita da acqua):

Tipologia Tipologia rifiuto 3 = 5 s Destino
stoccaggio CERin ingresso | CER in uscita Descrizione Miiala
Serbatoi Emulsioni 05 01 05* e . | R3,D8,D9
1, 3, 34, 35, 36, 37, 11 01 13* 1101 13* rifiuti'di sgrassaggio
38, 39, 40, 41, 42, " contenenti sostanze
43 120107 pericolose
12 01 19*
= rifiuti prodotti da
12 03 02* IE05.02 processi di
sgrassatura a vapore
13 01 05*
B emulsioni non
1301 11* 13 01 05* clorurate
1301 12*
1301 13*
13 02 05* 13 02 05* scarti di olio minerale
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13 02 06* per motori,
ingranaggi e
1302 07* lubrificazione, non
clorurati
13 02 08*
13 03 07*
13 03 08* altri oli per motori,
13 03 09* 13 02 08* ingranaggi e
13 03 10* lubrificazione
1304 01*
13 05 06*
acque oleose
n " prodotte dalla
130507 130507 separazione
olio/acqua
il 13 08 02* altre emulsioni
13 08 99*
oli e concentrati
19 02 07* 19 02 07* prodotti da processi
di separazione
19 08 10* miscele di oli e grassi
prodotte dalla
19 08 10* separazione
20 01 26* olio/acqua, diverse
da quelle di cui alla
voce 19 08 09

3. IL QUADRO PRESCRITTIVO “E” E INTEGRATO CON IL SEGUENTE PARAGRAFO E.5.3.
E.5.3 - Prescrizioni generali per la miscelazione

)] La miscelazione deve essere effettuata tra rifiuti nel medesimo stato fisico e con
analoghe caratteristiche chimico-fisiche (indipendentemente, per i rifiuti pericolosi,
dall'appartenenza alla stessa categoria dell'allegato G), in condizioni di sicurezza,
evitando rischi dovuti a eventuali incompatibilita delle caratteristiche chimico-fisiche
dei rifiuti stessi. La miscelazione deve essere finalizzata a produrre miscele di rifiuti
ottimizzate;

Il) & vietata la miscelazione di rifiuti che possano dar origine a sviluppo di gas tossici o
molesti;

Ill) & vietata la miscelazione di rifiuti che possano dare origine a reazioni ed in particolare a
reazioni esotermiche, polimerizzazione;

IV) la miscelazione dovra essere effettuata adottando procedure atte a garantire la
trasparenza delle operazioni eseguite. Devono essere registrate su apposito registro
di miscelazione (modello definito al paragrafo 7 della DGR n. VIII/8751 del
03/12/2008) le tipologie (CER e per i rifiuti pericolosi la classe di rischio di cui
all'allegato | alla Parte quarta del D.Igs.152/06 e s.m.i.) e le quantita dei rifiuti
miscelati, cid anche al fine di rendere sempre riconoscibile la composizione della
miscela di risulta avviata al successivo trattamento finale; ;

V) sul registro di miscelazione dovra essere indicato il codice CER attribuito alla miscela
risultante, secondo le indicazioni del paragrafo 5 della DGR n. VIII/8571 del
03/12/2008;

VI) deve sempre essere allegata al formulario la scheda di miscelazione (modello definito
al paragrafo 7 della DGR n. VIII/8751 del 03/12/2008);

VIl) sul formulario, nello spazio note, dovra essere riportato “scheda di miscelazione
allegata”;

VIII) le operazioni di miscelazione dovranno avvenire previo accertamento preliminare da
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parte del Tecnico Responsabile dell'impianto, sulla scorta di adeguate verifiche sulla
natura e compatibilita dei rifiuti e delle loro caratteristiche chimico-fisiche, certificate
da tecnico competente. |l Tecnico Responsabile dovra provvedere ad evidenziare
I'esito positivo della verifica riportandolo nell’'apposito registro di miscelazione;

IX) la partita omogenea di rifiuti risultante dalla miscelazione non dovra pregiudicare
I'efficacia del trattamento finale, né la sicurezza di tale trattamento;

X) non é ammissibile, attraverso la miscelazione tra rifiuti o I'accorpamento di rifiuti con lo
stesso CER o la miscelazione con altri materiali, la diluizione degli inquinanti per
rendere i rifiuti compatibili a una destinazione di recupero, pertanto I'accorpamento e
miscelazione di rifiuti destinati a recupero possono essere fatti solo se i singoli rifiuti
posseggono gia singolarmente le caratteristiche di idoneita per questo riutilizzo e
siano fatte le verifiche di miscelazione quando previste, con possibilita di deroga solo
ove ['utilita della miscelazione sia adeguatamente motivata in ragione del trattamento
finale e comunque mai nel caso in cui questo consista nell’'operazione R10;

Xl) la miscelazione di rifiuti destinati allo smaltimento in discarica pud essere fatta solo nel
caso in cui vengano dettagliatamente specificate le caratteristiche dei rifiuti originari e
se i singoli rifiuti posseggono gia le caratteristiche di ammissibilita in discarica: tale
condizione dovra essere dimostrata nella caratterizzazione di base ai sensi dell’art. 2
del D.m. 03/08/2005 che il produttore & tenuto ad effettuare sulla miscela ai fini della
sua ammissibilita in discarica, che dovra pertanto comprendere i certificati analitici
relativi alle singole componenti della miscela;

XIl) ogni miscela ottenuta sara registrata sul registro di miscelazione, riportando la codifica
della cisterna, serbatoio, contenitore o area di stoccaggio in cui verra collocata;

XIIl) le miscele di rifiuti in uscita dallimpianto devono essere conferite a soggetti autorizzati
per il recupero/smaltimento finale escludendo ulteriori passaggi ad impianti che non
siano impianti di recupero di cui ai punti da R1 a R11 dell’allegato C alla parte IV del
D.lgs. 152/06 e s.m.i., o impianti di smaltimento di cui ai punti da D1 a D12
dell'allegato B relativo alla parte IV del D.Igs. 152/06 e s.m.i.;

XIV) i rifiuti aventi codice CER xx.xx.99 sono ammessi a miscelazione, solo se di una
tipologia unica e definita in sede di istanza.

Prescrizioni integrative per la miscelazione in deroga ai sensi dell'art. 187 del digs 152/06 e
s.m.i., da applicare solo per i rifiuti liquidi e per conferimenti non provenienti da ciclo
abituale:

XV) Le attivita di miscelazione in deroga devono essere condotte, inoltre, in conformita alle
seguenti specifiche condizioni, integrative rispetto a quelle indicate per la
miscelazione non in deroga:

= il rifiuto deve essere preventivamente controllato a cura del responsabile dell'impianto,
mediante una prova di miscelazione su piccole quantita di rifiuto, anche mediante 'ausilio
di specifici reagenti, per verificarne la compatibilita chimico-fisica. Si terra sotto controllo
'eventuale polimerizzazione, riscaldamento, sedimentazione, ecc. per 24 ore; trascorso
tale tempo senza il verificarsi di nessuna reazione si potra procedere alla miscelazione;

= il registro di miscelazione deve riportare, oltre a quanto previsto nelle prescrizioni generali
relative alla miscelazione:
o la tipologia ed autorizzazione dell'impianto di destinazione finale della miscela di
rifiuti;
o le caratteristiche chimiche, fisiche e merceologiche richieste dall'impianto terminale
di recupero o smaltimento, anche in forma di rimando a documentazione da tenere
allegata al registro;
o la data e gli esiti delle prove di miscelazione, anche quelle con esiti negativi e
relative ad operazioni pertanto non effettuate;

o annotazioni relative alle operazioni di miscelazione;
ogni singola partita di rifiuti derivanti dalla miscelazione deve essere caratterizz
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specifica analisi prima di essere avviata a relativo impianto di recupero/smaltimento, con
particolare riferimento alle caratteristiche di pericolo.

XM XVI) Le attivita di miscelazione in deroga devono inoltre essere condotte nel rispetto dei
seguenti criteri:

- non possono essere effettuate miscelazioni in deroga tra rifiuti caratterizzati dalle classi H1,
H2, H9 ed H12 (gruppo A); ‘

- rifiuti caratterizzati dalle classi H7, H10 ed H11 (Gruppo B) possono essere miscelati
esclusivamente tra loro o con altri rifiuti aventi almeno una delle medesime classi H, anche
unitamente ad ulteriori e differenti classi di pericolo (miscelazione in deroga — art. 187 —
autorizzabile ex c.2).

- per i rifiuti caratterizzati da una o piu classi dei gruppi A o B, non si pud effettuare
miscelazione in deroga con altri rifiuti non pericolosi.

| criteri sopra esposti sono schematizzati nella tabella seguente:

COMPATIBILITA CARATTERISTICHE DI PERICOLO (CLASSI H)
~ Deroga =
— . 3 Non in deroga (art.187) Deroga (art.187) non
Caxxiserinihe (.h A o (c.1, art.187) autorizzabile autorizzabile
miscela
ex. ¢.2
~ H1 + H1 X
T | H1, H2, HY, H12 + H1, H2, HY, "
2 H12
S
o H1, Hx + H1, Hx X
3 H1 + H2 X
g H1 + Hx X
< H1, Hx + H1 X
Y
g H1, H2 + H1 X
S
H1, H2, H9 + H1, HY, H12 X
~ H7 + H7 X
=X
)
= H7, H10, H11 + H7, H10, H11 X
~
= H10, Hx + H10, Hx X
=
3 H10, Hx+ H10 X
“
2 H7 + H10 + H11 X
S
N
© H10 +Hx X
Z§&T H4 + H4
(iR
MT S S H4, HS, H14 + H4, HS, H14
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H4 +HS5 X

H4, H5, H8 + H4, HS

Nota - Hx: classi di pericolosita diverse da A o B

Tabella B3: caratteristiche di miscelabilita e criteri per la definizione della miscelazione in deroga.

® g ritiene dunque che non siano autorizzabili miscele in deroga di rifiuti caratterizzati dalle classi H1, H2, H9 ed H12
(gruppo A); rifiuti caratterizzati dalle classi H7, H10 ed H11 (Gruppo B) possono essere miscelati esclusivamente tra
loro o con altri rifiuti aventi almeno una delle medesime classi H, anche unitamente ad ulteriori e differenti classi di
pericolo (miscelazione in deroga — art. 187 — autorizzabile ex c.2). Per i rifiuti caratterizzati da una o piu classi dei

gruppi A o B, non si ritiene autorizzabile la miscelazione in deroga con altri rifiuti non pericolosi.
Le miscele caratterizzate dall’unione delle rimanenti classi H, saranno valutate caso per caso dall’ Autorita competente,
nel rispetto dei criteri della miscelazione in deroga (DGR 8571/08, par. 3.2).
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24 2 PAVIA

Codice Fiscale 80000030181

PEC: provincia.pavia@pec.provincia.pv.it

Settore Tutela Ambientale, Promozione del Territorio e Sostenibilita’
U.O. Autorizzazioni Ambientali e Sostenibilita

OGGETTO: Voltura da Monticelli Srl a Societa Servizi Ambientali Mezzanino Srl (S.A.M
Srl) dell’Autorizzazione Integrata Ambientale Ambientale n. 5203 /2007 e s.m.i..

IL DIRIGENTE DEL SETTORE TUTELA AMBIENTALE, PROMOZIONE DEL TERRITORIO E
SOSTENIBILITA

Visti:

- Dart. 107 del Dlgs. n. 267 del 18/08/2000 sull’ordinamento degli enti locali;

- lo Statuto provinciale vigente approvato con D.C.P. di Pavia n. 16/5618 del 16/03/2001;

- il vigente Regolamento per I’ordinamento degli Uffici e dei Servizi approvato con D.G.P. di
Pavia n. 208/1989 del 30/07/2008 modificato con D.G.P. n. 349/36641 del 23/10/2008;

- il Decreto Presidenziale n. 104/2018 del 05/04/2018, di nomina a Responsabile del Settore
Tutela Ambientale, Promozione del Territorio e Sostenibilita;

- il Dlgs. n. 152 del 3 aprile 2006 “Norme in materia ambientale” e s.m.i.;

- il Dlgs. n. 46 del 4 marzo 2014 “Attuazione della direttiva 2010/75/UE relativa alle emissioni
industriali (prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento)” che ha apportato modifiche
al Dlgs 152/06 in materia di AIA e che prevede in particolare la sostituzione dell’istituto del
rinnovo con quello riesame con valenza di rinnovo, cosi come definito dall’art. 29 octies;

- Dart. 8 della L.R. n. 24 del 11 dicembre 2006 cosi come modificato da ultimo dalla L.R. 24 del
5 agosto del 2014 che declina le competenze in materia di Autorizzazione Integrata Ambientale;

- laD.G.R. della Regione Lombardia n. 2970 del 2 febbraio 2012 “Determinazioni in merito alle
procedure e modalita di rinnovo e dei criteri per la caratterizzazione delle modifiche per
[’esercizio uniforme e coordinato dell’Autorizzazione Integrata Ambientale”,;

Richiamata 1’ Autorizzazione Integrata Ambientale rilasciata con decreto della Regione Lombardia
n. 5203 del 21/05/2007 e s.m.i. alla societa Monticelli Srl per I’impianto in Strada Provinciale
Bronese, 114 - 27040 Mezzanino (PV), ora gestito dalla societa S.A.M. Srl;

Vista la relazione di istruttoria (n. rep. AMBV 663 del 19709/2018) che richiama le seguenti
comunicazioni:

1. Nota del 25/06/2018 (PG 38520) con cui S.A.M. Srl comunicava il subentro nella titolarita
dell’ATA n. 5203/2007 e s.m.i. a nome dell’allora vigente legale rappresentante;

2. Nota del 29/08/2018 (PG 52084) con cui S.A.M. Srl, a fronte della variazione del legale
rappresentante, comunicava nuovamente il subentro nella titolarita dell’AIA in oggetto e
trasmetteva la seguente documentazione;

e Dichiarazione di invarianza circa le tecnologie impiegate ¢ 1’attivita autorizzata rispetto a
quanto contenuto nell’autorizzazione AIA n. 5203/2007 e s.m.i. per la quale veniva
richiesta la voltura;

Referenti per listruttoria AIA: Giuseppe Muliere - giuseppe.muliere@provincia.pv.it, (tel. 0382-597823) 1di3
Michela Sgorbini — m.sgorbini@provincia.pv.it (tel 0382 — 597769)
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e Dichiarazione sostitutiva di certificazioni e dichiarazione sostitutiva dell’atto di notorieta;

e Atto notarile da cui risulta il trasferimento dell’attivita alla Ditta subentrante e la
disponibilita dell’area interessata dall’impianto (affitto);

¢ Dichiarazione sostitutiva dell’atto di notorieta firmata dal legale rappresentante della ditta
subentrante di accettazione di tutti gli obblighi, condizioni e prescrizioni di cui
all’ Autorizzazione da volturare;

e Autocertificazione antimafia ai sensi artt. articoli 88 comma 4-bis e 89 comma 1 del
d.lgs. 159/2011;

e Dichiarazione sostitutiva dell’atto di notorieta di accettazione dell’incarico di direttore
tecnico responsabile dell’impianto di gestione rifiuti;

e Organigramma del personale da adibire alla gestione dell’impianto;

e Dichiarazione sotto la propria responsabilita e per gli effetti di legge che i dati riportati
nella domanda e nei suoi allegati sono veritieri;

e Fideiussione n. A20180900303072530 con decorrenza dal 30/06/2018 e validita al
30/06/2019 di importo pari a € 8.035.797,56 emessa dalla societa ARGOGLOBAL SE,
accettata dalla Provincia con nota del 06/08/2018 (PG 47877);

Ritenuto di dover procedere, tutto quanto sopra premesso, alla volturazione della titolarita
dell’ Autorizzazione Integrata n. 5203 del 21/05/2007 e s.m.i.;

VOLTURA

la titolarita dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale n. 5203 del 21/05/2007 e s.m.i. rilasciata alla
Monticelli Srl alla societa Societa Servizi Ambientali Mezzanino Srl (S.A.M. Srl) con sede legale
in via Tavernelle n. 19 in comune di Pieve Fissiraga (LO) (c.f. 00803910157) per I’impianto sito in
comune di Mezzanino (PV) in S.P. 617 n. 114 (ex S.S. Bronese n. 114);

e dispone che

e S.A.M. Srl comunichi a questo Ente ogni modifica delle situazioni di fatto e di diritto richiamate
nell’ Autorizzazione AlA n. 5203 /2007 e s.m.i.;

¢ |l presente atto costituisca parte integrante e sostanziale dell’ Autorizzazione AIA n. 5203 /2007 e
s.m.i.;

e Rimangano valide le condizioni e le prescrizioni di cui all’Autorizzazione AIA n. 5203 /2007 e
S.m.i.;

e |l presente atto sia notificato a S.A.M. Srl nella persona del suo legale rappresentante;

e copia del presente atto sia trasmessa al Comune di Mezzanino (PV) ed all’ARPA Dipartimento
di Pavia;

e copia del presente atto venga pubblicata, per 15 giorni consecutivi, all’Albo Pretorio di questa
Provincia sul sito istituzionale.

La Dirigente del Settore
Tutela Ambientale, Promozione del
Territorio e Sostenibilita

Anna Betto
dottore agronomo

Referenti per listruttoria AIA: Giuseppe Muliere - giuseppe.muliere@provincia.pv.it, (tel. 0382-597823) 2di3
Michela Sgorbini — m.sgorbini@provincia.pv.it (tel 0382 — 597769)




Firma autografa sostituita con indicazione a stampa del nominativo del soggetto responsabile ai sensi del D.lgs 39/93
art.3c. 2
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PROVINCIA DI PAVIA
Codice Fiscale — 80000030181
Settore Tutela Ambientale
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Class./Fasc. 402 .00f. 003.13

Spett.le

MONTICELLI srl

S.S. Bronese, 114

27040 MEZZANINO (PV)
Fax 0385-71453

OGGETTO: ditta Monticelli s.r.I. di Mezzanino - validith decreto AIA n. 5203 del 21/05/2007 e
ss.man. ii..

Come richiesto dalla ditta Monticelli s.r.l. durante la seduta della Conferenza di Servizi per il
rinnovo dell’autorizzazione integrata ambientale n. 5203 del 21/05/2007, con la presente si
specifica che, ai sensi dell’art. 29-octies comma 1 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i. e della D.G.R.
del 02/02/2012 - n. I1X/2970, fino alla pronuncia dell’Autorita Competente il gestore
dell’impianto IPPC continua |'attivita sulla base della precedente autorizzazione.

Cordiali saluti

Il Dirigente di Staff
Gustavo Lodigiani

R
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